ПРОТОКОЛ № C020845-2

заседания конкурсной  комиссии по рассмотрению, оценке  и сопоставлению заявок на участие в открытом конкурсе в электронной форме на право заключения договора на поставку комплекта высокоточной оснастки для станков с ЧПУ

	г. Санкт-Петербург
	«06» ноября 2014 г.


Открытый конкурс в электронной форме без квалификационного отбора проводится в соответствии с Единым отраслевым стандартом закупок (Положением о закупке) Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом», утвержденным решением наблюдательного совета Госкорпорации «Росатом» (протокол от 07.02.2012 № 37)(далее – ЕОСЗ) в его действующей редакции, с использованием функционала ЭТП Аук. Конк. Дом согласно регламенту ее работы.

Информация о заказе:

Заказчик: Открытое акционерное общество "НИИЭФА им. Д.В. Ефремова"
Организатор размещения заказа: ОАО "НИИЭФА"

Предмет конкурса: право заключения договора на поставку комплекта высокоточной оснастки для станков с ЧПУ
Предмет договора: Комплект высокоточной оснастки для станков с ЧПУ 

Начальная (максимальная) цена договора: 10 564 753 (Десять миллионов пятьсот шестьдесят четыре тысячи семьсот пятьдесят три) рубля 99 копеек, включая НДС. 

Срок поставки: не позднее 30 ноября 2014 года. 

Извещение о проведении конкурса и конкурсная документация опубликованы «09» октября 2014 года в информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» на официальном сайте Российской Федерации для размещения информации о размещении заказов http://www.zakupki.gov.ru/, закупка № 31401588167, на официальном сайте о размещении заказов  на закупки товаров, работ и услуг для нужд Госкорпорации «Росатом» http://zakupki.rosatom.ru/, закупка №141009/0459/351, на ЭТП Аук. Конк. Дом, закупка  №C020845.

Заседание конкурсной комиссии проводится в 15:00:00 (время московское) «06» ноября 2014 года, по адресу: 196641, Санкт-Петербург, пос. Металлострой, дорога на Металлострой, д.3.

На заседании присутствуют: 
	Председатель конкурсной комиссии: 

	Стуклов Александр Владимирович 
	

	Члены конкурсной комиссии: 

	Селянкин Роман Юрьевич 
	

	Коротков Владимир Александрович 
	

	Стрекозов Михаил Иванович 
	

	Ханейх Владимир Владимирович
	

	Секретарь конкурсной комиссии (с правом голоса) 

	Фомина Инна Сергеевна 
	


Заседание проводится в присутствии 6 из 7 членов конкурсной  комиссии.

Кворум имеется.

1. Согласно Протоколу заседания конкурсной  комиссии по открытию доступа к поданным в форме электронных документов заявкам от 30.10.2014 № C020845-1 к рассмотрению приняты заявки на участие в конкурсе от следующих участников процедуры закупки:

	№ заявки
	Участник конкурса
	Предложение участника конкурса
	Цена заявки 

	60192176
	Закрытое акционерное общество "Хоффманн Профессиональный Инструмент" 

ИНН 7816017139
	Основное предложение
	Цена заявки: 8 166 992 (Восемь миллионов сто шестьдесят шесть тысяч девятьсот девяносто два) рубля 46 копеек, включая НДС

	60192173
	Общество с ограниченной ответственностью "Технологии-М" 

ИНН 7802711932
	Основное предложение
	Цена заявки: 10 549 200 (Десять миллионов пятьсот сорок девять тысяч двести) рублей 00 копеек, включая НДС

	60192140
	Общество с ограниченной ответственностью "Группа Компаний "Промышленные Инновации" 

ИНН 7817320804
	Основное предложение
	Цена заявки: 10 563 950 (Десять миллионов пятьсот шестьдесят три тысячи девятьсот пятьдесят) рублей 00 копеек, включая НДС


2. По результатам рассмотрения заявок на участие в конкурсе конкурсной  комиссией были приняты следующие решения:

2.1. Допустить к участию в конкурсе в электронной форме и признать участниками конкурса следующих участников процедуры закупки, соответствующих требованиям, установленным ЕОСЗ и конкурсной документацией, подавших заявки, соответствующие требованиям, установленным конкурсной документацией: 

2.1.1. Общество с ограниченной ответственностью «Технологии-М» (г. Санкт-Петербург, ул. Набережная Обводного Канала, д. 199-201, Литер Н, Помещение 4Н) 

2.1.2. Общество с ограниченной ответственностью "Группа Компаний "Промышленные Инновации" (город Колпино, ул. Павловская, д. 42 литер В помещение 212) 

2.2. Отказать в допуске к участию в конкурсе в электронной форме следующим участникам процедуры закупки, подавшим заявки: 

2.2.1. ЗАО "Хоффманн Профессиональный Инструмент", (город Санкт-Петербург, ул. Челиева пер., д. 13) 
Заявка отклонена на основании пп. 14.9.4а) и 14.9.4д) ЕОСЗ Госкорпорации Росатом. В заявке участника отсутствуют документы, обязательные для предоставления, а именно: заявка на участие, график поставки товара, график оплаты товара. Технические характеристики комплекта высокоточной оснастки для станков с ЧПУ не удовлетворяют техническим требованиям, изложенным в документации открытого конкурса (см. Приложение 1) 

  

3. В соответствии с пунктами  23  раздела 5 «Информационная карта» конкурсной документации, критерии оценки заявок на участие в конкурсе и количество баллов, присужденных конкурсной  комиссией каждой заявке:

	Наименование критерия/подкритерия (значимость критерия/подкритерия) 
	Баллы, присвоенные заявкам участников конкурса с учетом значимости критерия/подкритерия 

	
	Общество с ограниченной ответственностью "Технологии-М"
	Общество с ограниченной ответственностью "Группа Компаний "Промышленные Инновации"

	Цена договора (75% )
	75.00
	74.90

	Опыт участника процедуры закупки (25% )
	0.00
	0.00

	Рейтинг
	75.00
	74.90


4. На основании результатов оценки и сопоставления заявок на участие в  конкурсе каждой заявке  относительно других по мере уменьшения степени предпочтительности содержащихся в них условий исполнения договора присвоены порядковые номера (заявке на участие в конкурсе, в которой содержатся лучшие условия исполнения договора, присвоен первый номер):
	Порядковый номер
	Наименование (для юридического лица), ФИО (для физического лица) участника процедуры закупки 

	1
	Общество с ограниченной ответственностью «Технологии-М»

	2
	Общество с ограниченной ответственностью "Группа Компаний "Промышленные Инновации"


5. По результатам оценки и сопоставления заявок на участие в конкурсе  конкурсной  комиссией приняты следующие решения:

5.1. Признать победителем конкурса участника конкурса, который предложил лучшие условия исполнения договора, и заявке на участие которого присвоен первый номер, Общество с ограниченной ответственностью «Технологии-М» (г. Санкт-Петербург, ул. Набережная Обводного Канала, д. 199-201, Литер Н, Помещение 4Н) 

  

5.2. Присвоить второе место участнику конкурса, Общество с ограниченной ответственностью "Группа Компаний "Промышленные Инновации" (город Колпино, ул. Павловская, д. 42 литер В помещение 212) 

Конкурсная комиссия: 

	ФИО 
	Подпись 

	Председатель конкурсной комиссии: 

	Стуклов Александр Владимирович 


	

	Члены конкурсной комиссии: 

	Селянкин Роман Юрьевич 


	

	Коротков Владимир Александрович 


	

	Стрекозов Михаил Иванович 


	

	Ханейх Владимир Владимирович


	

	Секретарь конкурсной комиссии (с правом голоса) 

	Фомина Инна Сергеевна 


	


Приложение 1

Предлагаемый ЗАО «Хоффманн Профессиональный Инструмент» комплект высокоточной оснастки для станков с ЧПУ не соответствует техническому заданию по следующим параметрам:

	Технический параметр


	Требуемое значение
	Предлагаемое значение

	Фрезерная группа

	16. Муфта переходная
	Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 90 мм,
Общая длина, не более - 195 мм,
Отверстие - конус Морзе №4
	Втулка переходная BT50/MK4 A с затяжной резьбой Eroglu

303122 4

(Длина рабочей части требуется не менее 90 мм, а предложена 70 мм, что не соответствует ТЗ)

	17. Муфта переходная
	Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Стандарт исполнения крепежного механизма - DIN 6364,
Длина рабочей части, не менее - 120 мм,
Общая длина, не более – 225 мм,
Отверстие - конус Морзе №5
	Втулка переходная BT50/MK3 A затяжн. Резьбa 505.08.05A  Eroglu (Z3E030 5050805A)

(Длина рабочей части требуется не менее 120 мм, а предложена 118 мм, что не соответствует ТЗ)

	25. Патрон
	Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 110 мм,
Общая длина, не более - 220 мм,
Диапазон зажимаемых диаметров:
Минимальный, не более - 2,5 мм,
Максимальный, не менее - 16 мм
	Патрон цанговый ER25 BT50 AD/B A=160  Eroglu

302830 25\

(Общая длина требуется не более 220 мм, а предложена 261,8 мм, что не соответствует ТЗ)

	28. Фреза
	Тип:
Торцевая с СМП,
Угол в плане - 90 град.,
Диаметр реж. части – 51 мм,
Общая длина корпуса – 41 мм,

Сопрягаемый диаметр – 22 мм
Глубина фрезерования (ap) - 5,5 мм,
Кол-во зубьев (z), не менее – 5 шт,
Угол наклона главной режущей кромки, не менее 14,5 градусов, не более 15,5 градусов
Внутренний подвод СОЖ к каждой кромке,
Толщина устанавливаемых режущих пластин - 3,3 мм
	Корпус фрезы насадной 90град ф50 z5 BO  Garant (214857 50/5)

(Диаметр реж. Части, предлагают 50 мм необходимо 51 мм, высота корпуса, предлагают 40 мм необходимо 41 мм, глубина фрезерования, предлагают 6 мм необходимо 5,5 мм, нет данных по толщине устанавливаемых пластин-это важно.)

	32. Пластина
	Совместима с поз. 28, 29, 30 с покрытием MT-CVD, для чернового фрезерования нержавеющих, жаропрочных, углеродистых сталей. Радиус при вершине, не более - 0,8 мм, толщина, не более - 3,3 мм, диаметр вписанной окружности, не более - 8,5 мм, эффективная длина режущей кромки, не менее - 5,5 мм, число режущих кромок, не менее - 4 шт
	Пластина тв. спл. SOMT 120508PDER HB7520 Garant
(214885 UNI)

(Предлагаемая толщина более 5 мм, необходимо не более 3,3 мм)

	34. Пластина
	Совместима с поз. 28, 29, 30 с покрытием PVD, для чистового фрезерования нержавеющих, жаропрочных, углеродистых сталей. Радиус при вершине, не более - 0,8 мм, толщина, не более - 3,3 мм, диаметр вписанной окружности, не более - 8,5 мм, эффективная длина режущей кромки, не менее - 5,5 мм, число режущих кромок, не менее - 4 шт
	Пластина тв. спл. SOMT 120508PDER HB7630 Garant
(214875 INOX)

(Предлагаемая толщина более 5 мм, необходимо не более 3,3 мм)

	37. Оправка
	Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 40 мм,
Общая длина, не более - 145 мм,
Диаметр посадочного вала - 22 мм
	Оправка комб. для насадных фрез BT50 D22 AD/B A=70  Eroglu
302960 22

(Общая длина, предлагают 171,8 мм, необходимо не более 145 мм, что не соответствует ТЗ)

	40. Оправка
	Крепление - винтом,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - JIS B 6339/BT50,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного вала - 22 мм
	Оправка комб. для насадных фрез BT50 D22 AD/B A=200 Eroglu
302975 22

(Общая длина, предлагают 301,8 мм, необходимо не более 210 мм, что не соответствует ТЗ)

	45. Прихват
	Тип:
Плавно регулируемый,
Из кованной и термически обработанной стали,
В комплекте с болтом для Т-образного паза по DIN 787,
Для быстрого и надежного закрепления деталей различной высоты без дополнительных подкладок,
Размер винта - М16 х 160,
Общая длинна прихвата, не менее - 140 мм,
Размер V-образного паза на прихвате - 18 мм
	Планка для паза 18 мм U-образная ступенчатая  AMF
370810 18

(Размер винта, предлагают М16х125, необходимо М16х160, что не соответствует ТЗ)

	62. Тиски
	Тип:
Прецизионные, с механическим усилителем мощности и точной регулировкой усилия зажима,
Длина базы, не менее – 510 мм, Габаритная ширина, не более – 161 мм,                                                  Ширина губки – 160 мм,      Габаритная длина, не более – 640 мм,

Диапазон зажимаемых размеров:      В тисках, не менее – 326,8 мм,  Поверх кулачков, не менее – 512 мм,

Программируемая высота:               До базы тисков, не более – 118 мм, До базы кулачков, не менее – 165 мм, Величина допуска высоты, не более – 0,01 мм,                                       Сменные губки – наличие,     Функция вертикального поджима заготовки – наличие,      Регулируемое усилие зажима – наличие,                         Максимальное усилие зажима, не менее – 55 кН
	Тиски станочные 160 мм 60 кН NC LC неповоротные Allmatic
360500 160

(Не соответствует по:     габаритная ширина, предлагают 164мм, необходимо не более 161мм;                                            диапазон зажимаемых размеров, предлагают от 263мм до  433мм, необходимо не менее от 326,8мм до 512мм; расстояние до базы кулачков, предлагают  135мм, необходимо 165мм; допуск на высоту, предлагают 0,02мм, необходимо 0,01мм)

	63. Губки
	Тип:
Зажимная со ступенькой,
Ширина - 160 (+/-1) мм,
Высота, не менее - 50 мм,
Толщина, не более - 18 мм,

Совместима с поз. 62
	Губка для тисков 160 мм ступенчатая подвижная  Allmatic
361400 160

(Не соответствует по толщине, предлагают 96мм, необходимо 18мм)

	64. Губки
	Тип:
Зажимная с рифлением,
Ширина – 160 (+/-1) мм,
Высота, не менее - 50 мм,
Толщина, не более - 18 мм, Совместима с поз. 62
	Губка для тисков ступенчатая подвижная  Allmatic
361500 160

(Не соответствует по толщине, предлагают 100мм, необходимо 18мм)

	66. Комплекс сборки/разборки инструментальных наладок
	Тип:
Индексируемое,
Для конусов - ISO, DIN, CAT, BT50, HSK100,
Габаритные размеры, не более  - 130 х 120 мм.
	Приспособление монтажное базовое Holex
358660

Оправка SK50 Holex
358665 50

(В данной комбинации не подходит для конусов HSK100)

	67. Штатив
	Тип:
Механический магнитный,
С постоянной зажимной силой,
Держатели для индикатора диаметрами - 4, 6, 8 мм,
Общая высота, не менее - 360 мм
	Штатив магнит. механич. Н=270 мм юстировка рычага Noga Hoffmann
441190 N1

(Нельзя зажимать индикаторы 4 мм, высота не соответствует предлагают 203 мм необходимо не менее 360 мм)

	69. Измерительная головка
	Тип:
3D,
Хвостик для закрепления - 20 мм,
Длина рабочей части, не менее - 160 мм,
Ширина - 65 мм,
Диаметр измерительного наконечника - 4 мм,
Точность измерения, не менее - 0,001 мм
	Щуп Haimer
80.360.00FHN
(Не соответствует длина рабочей части, предлагают 113мм, необходимо не менее 160мм; точность, предлагают 0,005мм, необходимо 0,001мм)

	73. Патрон резьбонарезной
	Тип: резьбонарезной быстросменный
с компенсацией длины инструмента
Хвостовик - DIN 1835,
Диаметр - 20 мм,
Рабочая длина, не более - 75 мм,
Общая компенсация, не менее - 2,4 мм,
Размер вставки №2
	Патрон резьбонарезной М6 – 20 ц/х ф25 Holex
334626 M6-20

(Не соответствует диаметр хвостовика, предлагают 25мм, необходимо 20мм)

	79. Патрон
	Тип:
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 10 мм
	Патрон Weldon SK40 D10 AD коротк.  Holex

300200 10

(Не соответствует длина рабочей части, предлагают 50мм, необходимо не менее 100мм)

	80. Патрон
	Тип: 
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 16 мм
	Патрон Weldon SK40 D16 AD коротк.  Holex

300200 16

(Не соответствует длина рабочей части, предлагают 63мм, необходимо не менее 100мм)

	81. Патрон
	Тип: 
Крепление - винтом/винтами,
Стандарт исполнения - DIN 1835,
Хвостовик:
Стандарт/Типоразмер - DIN 69871/SK40,
Форма - коническая (7:24),
Длина рабочей части, не менее - 100 мм,
Общая длина, не более - 210 мм,
Диаметр посадочного отверстия - 20 мм
	Патрон Weldon SK40 D20 AD коротк.  Holex

300200 20

(Не соответствует длина рабочей части, предлагают 63мм, необходимо не менее 100мм)

	87. Тиски
	Тип:
Прецизионные, с механическим усилителем мощности и точной регулировкой усилия зажима,
Длина базы, не менее – 580 мм,

Габаритная ширина, не более – 202 мм,

Ширина губки – 200 (+/-1) мм,

Габаритная длина, не более – 640 мм,

Диапазон зажимаемых размеров:

В тисках, не менее – 367 мм,

Поверх кулачков, не менее – 581 мм,

Программируемая высота:

До базы тисков, не более – 120 мм,

До базы кулачков, не менее – 178 мм,

Величина допуска высоты, не более – 0,01 мм,

Сменные губки – наличие,

Функция вертикального поджима заготовки – наличие,

Регулируемое усилие зажима – наличие,

Максимальное усилие зажима, не менее – 67 кН
	Тиски станочные 200 мм 80 кН NC TC неповоротные Allmatic
360400 200

(Не соответствует по:     длина базы, предлагают 530мм, необходимо 580мм ; диапазон зажимаемых размеров, предлагают от 263мм до  433мм, необходимо не менее от 367мм до 581мм; высота до базы тисков, предлагают  140мм, необходимо не более 120мм; точность, предлагают 0,02мм, необходимо 0,01мм)

	88. Тиски
	Тип:
Прецизионные, с механическим усилителем мощности и точной регулировкой усилия зажима,
Длина базы, не менее – 480 мм,

Габаритная ширина, не более – 161 мм,

Ширина губки – 160 мм,

Габаритная длина, не более – 610 мм,

Диапазон зажимаемых размеров:

В тисках, не менее – 294,8 мм,

Поверх кулачков, не менее – 476 мм,

Программируемая высота:

До базы тисков, не более – 118 мм,

До базы кулачков, не менее – 165 мм,

Величина допуска высоты, не более – 0,01 мм,

Сменные губки – наличие,

Функция вертикального поджима заготовки – наличие,

Регулируемое усилие зажима – наличие,

Максимальное усилие зажима, не менее – 45 кН
	Тиски станочные 160 мм 60 кН NC TC неповоротные Allmatic
360400 160

(Не соответствует по:     габаритная ширина, предлагают 164мм, необходимо не более 161мм;                                            диапазон зажимаемых размеров, предлагают от 263мм до  433мм, необходимо не менее от 294,8мм до 476мм; высота до базы, предлагают  164,8мм, необходимо 165мм; точность, предлагают 0,02мм, необходимо 0,01мм)

	106. Комплекс сборки/разборки инструментальных наладок
	Тип:
Индексируемое,
Для конусов - ISO, DIN, CAT, BT40, HSK63,
Габаритные размеры, не более  - 130 х 120 мм
	Приспособление монтажное базовое Holex
358660

Оправка SK40 Holex
358665 40

(В данной комбинации не подходит для конусов HSK63)

	Токарная группа

	3.Комплект кулачков
	Тип:
"Сырые/мягкие",
Размер рейки - 1,5 мм х 60 град.,
Длина, не менее - 110 мм,
Высота, не менее - 42 мм,
Ширина паза - 16 мм,
Отверстия под болты - M12,
Комплект из 2-х шт
	Кулачки 60град. верх. мягк. к ток. патрону 254 (3 шт.)  Holex
313760 254

(Не соответствует высота, предлагают 40мм, необходимо 42мм)

	20. Оправка токарная расточная
	Тип: 
Канавочная c закреплением пластины винтом,
Расположение - правое,
Хвостовик - 16 мм,
Общая длина, не менее- 150 мм,
Диаметр обнижения хвостовика, не более - 12 мм,
Длина обниженной части хвостовика - 20 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 2 мм,
Ширина эталонной пластины - 2 мм
	Державка SIGER 1616C-EH Kyocera Hoffmann
L22360 123

(Не соответствует, длина обниженной части  хвостовика , предлагают 36мм, необходимо 20мм)

	21. Оправка токарная расточная
	Тип:
Канавочная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Хвостовик - 16 мм,
Общая длина, не менее - 150 мм,
Диаметр обнижения хвостовика, не более - 12 мм,
Длина обниженной части хвостовика - 20 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 2 мм,
Ширина эталонной пластины - 2 мм
	Державка SIGER 1616C-EH Kyocera Hoffmann
L22360 156

(Не соответствует, длина обниженной части  хвостовика , предлагают 36мм, необходимо 20мм)

	24. Оправка токарная расточная
	Тип:
Канавочная c закреплением пластины винтом,
Расположение - правое,
Диаметр хвостовика - 20 мм,
Общая длина, не менее - 180 мм,
Диаметр обнижения хвостовика - 16 мм,
Длина обниженной части хвостовика - 21,5 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 4,5 мм,
Ширина эталонной пластины - 3 мм
	Державка SIGER 2020D-EH Kyocera Hoffmann
L22360 184

(Не соответствует, длина обниженной части  хвостовика , предлагают 40мм, необходимо 21,5мм)

	25. Оправка токарная расточная
	Тип:
Канавочная c закреплением пластины винтом,
Расположение - левое,
Диаметр хвостовика - 20 мм,
Общая длина, не менее - 180 мм,
Диаметр обнижения хвостовика - 16 мм,
Длина обниженной части хвостовика - 21,5 мм,
Максимальная глубина резания, не менее - 4,5 мм,
Ширина эталонной пластины - 3 мм
	Державка SIGEL 2020D-EH Kyocera Hoffmann
L22360 201

(Не соответствует, длина обниженной части  хвостовика , предлагают 40мм, необходимо 21,5мм)
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