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Формат А4
Настоящие технические условия распространяются на трикотажные изделия для работников ФГУП «Вневедомственная охрана Росатома» (далее – изделия).
Все изделия должны обладать высокими эксплуатационными характеристиками, подтвержденными лабораторными испытаниями.
Перечень, внешний вид и технические характеристики изделий при-ведены в таблице 1 и на рисунках 1-6.

Таблица 1

	№

рис.
	Наименование
	Внешний вид и технические характеристики

	
	Общие положения
	Трикотажные  изделия изготавливаются из полушерстяной пряжи и хлопчатобумажного полотна.
Полушерстяная пряжа имеет следующие характеристики: разрывная нагрузка по петельным столбикам – 200 Н, изменение размеров после мокрой обработки по длине и  ширине не более 4 %, устойчивость окраски к стирке не менее 4/4 баллов, к дистиллированной воде не менее 4/4 баллов, к поту не менее 4/4 баллов, к глажению не менее 4 баллов, к сухому трению не менее 4 баллов.
Хлопчатобумажное полотно ГОСТ 28554 имеет следующие характеристики: разрывная нагрузка по петельным столбикам – 80 Н, изменение размеров после мокрой обработки по длине не более 6 % и  ширине не более 8 %, устойчивость окраски к стирке не менее 4/4 баллов,  к поту не менее 4/4 баллов, к сухому трению не менее 4 баллов.

	1
	Свитер

полушерстяной
	Свитер с длинными рукавами, с высоким вырезом из полушерстяной пряжи. Переплетение – разборный (неполный) полуфанг; сырье   –
ПрСм  31х2х3,   состав   –  шерсть  30 %  + 
ПАН 70 % или шерсть 50 % + ПАН 50 %.

Оборудование – ПВ – 8 кл.

	2
	Шапка вязаная

полушерстяная
	Шапка вязаная двойная из полушерстяной пряжи, с соединительным швом, с отворотом. Переплетение – разборный (неполный) полуфанг; сырье  –   ПрСм  31х2х2,   состав  –  шерсть   30 % + ПАН 70 % или шерсть 50 % + ПАН 50 %.

Оборудование – ПВ – 8 кл.


Продолжение таблицы 1
	№

тех.

рис.
	Наименование
	Внешний вид и технические характеристики

	3
	Перчатки 

полушерстяные
	Перчатки полушерстяные двойные, пятипалые, вязаные, с напульсниками. Переплетение – кулирная гладь (напульсник – ластик 1х1); сырье – ПрСм 31х2х3, состав – шерсть 30 % + ПАН 70 % или шерсть 50 % + ПАН 50 %.

Оборудование – КВ – 8 кл.

	4
	Кашне 
	Кашне - трикотажное, в форме прямоугольного полотнища с бахромой по коротким сторонам. Переплетение – ластик 1х1; сырье – ПрСм 31х2, состав – шерсть 30 % + ПАН 70% или шерсть 50 % + ПАН 50%.

Оборудование – ПВ – 10 кл.

	5
	Носки
	Носки     хлопчатобумажные      арт.     5С145-Д39,
ГОСТ 8641; (полушерстяные  – арт. С35, состав –   шерсть 80 %, ПА 20 %) вязаные, черного цвета, имеют след, паголенок и бортик с эластичной нитью. Мысок и пятка носков усилены.

	6
	Джемпер (футболка) трикотажная
	Джемпер (футболка) мужской стачной в боках с короткими втачными рукавами из хлопчатобумажного полотна арт. С-622 Н, ГОСТ 28554, переплетение – кулирная гладь, с высоким круглым вырезом. Вырез горловины и низ рукавов обработаны бейкой     из      отделочного      полотна      арт.   С-7/1 К,
ГОСТ 28554, переплетение – ластик 1х1, на двухигольной плоскошовной машине. Низ джемпера застрочен на двухигольной плоскошовной машине.
Оборудование: для основного полотна – «Джумберка» 20 кл.; для отделочного полотна – «Мультирипп» 15 кл.




Перечень нормативно-технических документов, на которые даны ссылки в настоящих технических условиях, приведен в приложении А.
Особенности обработки изделий приведены в приложении Б.

Пример условного обозначения продукции при заказе: 

Свитер полушерстяной, размер М2, ТУ 8401-208-31041642-2008.
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Рисунок 1 – Свитер полушерстяной

[image: image6.jpg]



Рисунок 2 – Шапка вязаная полушерстяная
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Рисунок 3 – Кашне 
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Рисунок 4 – Перчатки полушерстяные
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                              Рисунок 5 – Носки 
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Рисунок 6 – Джемпер (футболка) трикотажная
1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Общие требования

1.1.1 Изделия должны изготавливаться в соответствии с требованиями настоящих технических условий, основ промышленных методов поузловой обработки форменной одежды военнообязанных и образцом, утвержденным в установленном порядке.


1.1.2 Внешний вид изделий приведен в таблице 1 и на рисунках 1-6.

1.2 Основные параметры и характеристики


1.2.1 Разрывная нагрузка по петельным столбикам должна быть: для полушерстяных изделий не менее 200 Н, для хлопчатобумажных изделий не менее 80 Н.

1.2.2 Прочность швов основных деталей изделия должна быть не менее 300 Н.
1.2.3 Изменение линейных размеров после мокрых обработок должно быть:

- для полушерстяных изделий по длине не более 4 %, по ширине не более 4 %; 
- для хлопчатобумажных изделий по длине не более 6 %, по ширине не более 8%.
1.2.4 Устойчивость окраски к стирке должна быть не менее 4∕4 баллов ГОСТ 9733.4.
1.2.5 Устойчивость окраски полушерстяных изделий к дистиллированной воде должна быть не менее 4∕4 баллов ГОСТ 9733.5.
1.2.6 Устойчивость окраски к поту должна быть не менее 4∕4 баллов ГОСТ 9733.6.
1.2.7 Устойчивость окраски к глажению свитера и шапки должна быть не менее 4 баллов ГОСТ 9733.7.
1.2.8 Устойчивость  окраски  к  сухому  трению  должна быть  не менее 
4 баллов ГОСТ 9733.27.
1.2.9 Размеры шапок должны соответствовать обхвату головы типовой фигуры человека, указанным в таблице 2.
Таблица 2                                                                                                                    В сантиметрах

	Обхват головы типовой фигуры
	Интервал обхвата головы

	54-56
	От 54 до 57 включительно

	58-60
	Свыше 57 до 61


1.2.10 Измерения готовых шапок должны соответствовать указанным на рисунке 7 и в таблице 3.
Таблица 3                                                                                                                  В сантиметрах

	№

изм. 

на рис.
	Наименование измерения
	Величина измерения
	Доп.

откл.

	
	
	54-56
	58-60
	

	1
	Длина шапки
	22
	22
	± 2,0

	2
	Ширина шапки
	19
	20
	± 1,0


1.2.11 Размер готовых шарфов по измерениям должны быть:

длина – 120,0 см;

ширина – 20,0 см.

1.2.12 Размер перчаток - 20 , измерения готовых изделий должны быть:

длина общая – 29,0 см;

ширина – 10,0 см.

1.2.13 Размеры свитеров и джемперов (футболок) должны соответствовать росту и обхвату груди типовой фигуры человека, указанным в таблице 4.
Таблица 4
     В сантиметрах
	Размер
	Рост
	Условное обозначение размера и роста*

	обхват груди типовой фигу-ры человека
	интервал
обхвата
груди
	рост типовой фигуры
	интервал роста
	

	88-92
	От 88 до 94
	158-164
	От 155 до 167
	S2
	44-46/1-2

	
	
	170-176
	От 167 до 179
	S4
	44-46/3-4

	
	
	182-188
	От 179 до 191
	S6
	44-46/5-6

	96-100
	От 94 до 102
	158-164
	От 155 до 167
	М2
	48-50/1-2

	
	
	170-176
	От 167 до 179
	М4
	48-50/3-4

	
	
	182-188
	От 179 до 191
	Мб
	48-50/5-6

	104-108
	От 102 до 110
	158-164
	От 155 до 167
	L2
	52-54/1-2

	
	
	170-176
	От 167 до 179
	L4
	52-54/3-4

	
	
	182-188
	От 179 до 191
	L6
	52-54/5-6

	112-116
	От 110 до 118
	158-164
	От 155 до 167
	XL2
	56-58/1-2

	
	
	170-176
	От 167 до 179
	XL4
	56-58/3-4

	
	
	182-188
	От 179 до 191
	XL6
	56-58/5-6

	120-124
	От 118 до 126
	158-164
	От 155 до 167
	XXL2
	60-62/1-2

	
	
	170-176
	От 167 до 179
	XXL4
	60-62/3-4

	
	
	182-188
	От 179 до 191
	XXL6
	60-62/5-6

	* - Допускается условное обозначение размера и роста в двух вариантах
гтся условш
эе обозначен!
ie размера и рост
^а в двух
вариантах


1.2.14 Измерения готовых свитеров должны соответствовать указанным на рисунке 8 и в таблице 5.

1.2.15 Размеры джемперов (футболок) должны соответствовать росту и обхвату груди типовой фигуры человека, указанным на рисунке 9 и в таблице 6. 
	Таблица 5                                                                                                                                              В сантиметрах
	Доп.
откл.
	± 2,0
	+ 2,0

- 1,0
	± 2,0
	± 0,5
	± 0,5
	± 0,5

	
	Величина измерений
	120-124
	68,0
	72,0
	76,0
	64,0
	59,0
	63,0
	67,0
	26,5
	6,0
	18,0

	
	
	112-116
	68,0
	72,0
	76,0
	62,0
	59,0
	63,0
	67,0
	26,0
	6,0
	18,0

	
	
	104-108
	68,0
	72,0
	76,0
	58,0
	59,0
	63,0
	67,0
	25,0
	6,0
	17,0

	
	
	96-100
	67,0
	71,0
	75,0
	54,0
	58,0
	62,0
	66,0
	24,0
	6,0
	16,5

	
	
	88-92
	67,0
	71,0
	75,0
	50,0
	58,0
	62,0
	66,0
	23,0
	6,0
	16,0

	
	Рост
	158-164
	170-176
	182-188
	158-188
	158-164
	170-176
	182-188
	158-188
	158-188
	158-188

	
	Наименование измерений
	Длина изделия
	Ширина изделия
	Длина рукава
	Ширина рукава
	Высота манжеты, пояса
	Длина плеча

	
	№

изм.

на рис.
	1
	2
	3
	4
	5
	6


	Таблица 6                                                                                                                                               В сантиметрах
	Доп.

откл.
	± 2,0
	+ 2,0

- 1,0
	± 0,5

	
	Величина измерений
	120-124
	70,0
	74,0
	66,0
	23,0

	
	
	112-116
	70,0
	74,0
	62,0
	22,0


	
	
	104-108
	70,0
	74,0
	58,0
	21,0

	
	
	96-100
	70,0
	74,0
	54,0
	21,0

	
	
	88-92
	70,0
	74,0
	50,0
	21,0

	
	
	Рост
	170-176
	182-188
	158-188
	158-188

	
	Наименование измерений
	Длина джемпера (футболки)
	Ширина по линии груди
	Длина рукава

	
	№

изм.

на рис.
	1
	2
	3



Рисунок 7 – Шапка вязаная полушерстяная 
[image: image3.jpg]



Рисунок 8 – Свитер полушерстяной
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Рисунок 9 – Джемпер (футболка)

1.2.16 Масса изделий должна быть не более, кг:
· свитер полушерстяной


'
- 1,1;
· шапка вязаная



- 0,15;
· перчатки


- 0,09;
· кашне


- 0,08;
· футболка трикотажная


- 0,2; 
· носки


- 0,16.
1.3 Требования к материалам и комплектующим
1.3.1 Материалы и комплектующие определяются технической документацией.
1.3.2 Предприятие-разработчик имеет право заменять материалы и комплектующие на аналоги, не снижающие эксплуатационные и служебные характеристики изделия с внесением соответствующих изменений в техническую документацию. Необходимость проведения типовых испытаний определяет предприятие-изготовитель по согласованию с разработчиком.
1.3.3 Материалы и комплектующие, используемые в изделиях, должны иметь паспорта (сертификаты) предприятий-изготовителей, подтверждающие их соответствие НТД.
1.3.4 Материалы, применяемые при изготовлении изделий и имеющие непосредственный контакт с телом, должны иметь гигиенические сертификаты.
1.3.5
Перед запуском в производство материалы и комплектующие должны подвергаться входному контролю по ГОСТ 24297. Условия хранения материалов и комплектующих на складах предприятия и в процессе производства должны обеспечивать сохранность свойств, установленных документацией.
На основании входного контроля ОТК составляет заключение о допуске материалов в производство.
В таблице 7 приведены материалы и комплектующие.

Таблица 7
	Наименование
материала
	Обозначение НТД
	Назначение

	Сырье – ПрСм 31х2х3,
Состав – Ш 30 % + ПАН 70 % или Ш 50 % + ПАН 50 %

	ТУ РБ-2002866262.259
	Для изготовления полушерстяных изделий


Продолжение таблицы 7
	Наименование

материала
	Обозначение НТД
	Назначение

	Сырье – 
Состав – шерсть 80 %, ПА 20 %

арт. С35
	По нормативно-технической документации
	Для изготовления носков полушерстяных

	Сырье

Состав – хлопок 100 %

арт. 5С145-Д39
	ГОСТ 8641
	Для изготовления носков хлопчатобумажных

	Полотно трикотажное

арт. С-622Н

Пр.х/б 29х1
	ГОСТ 28554
	Для изготовления джемперов (футболок)

	Полотно трикотажное
арт. С-7/1К
Пр.х/б 15,4х1х2
	ГОСТ 28554
	Отделочная бейка для джемперов (футболок)

	Нитки пр.см. 31х2

Нитки полиэстер 509/2
	ГОСТ 6309
	Для сшивания деталей изделий


1.4
Основные требования к изготовлению
1.4.1 Раскрой изделий – ГОСТ 20757.
1.4.2 Виды стежков, строчек и швов в изделиях – ГОСТ 12807; требования к стежкам, строчкам и швам –  ГОСТ 29122. Требования к пошиву ГОСТ 26115.
1.4.3 Определение сортности –  ГОСТ 11259.
1.5 Комплектность

1.5.1 Каждое изделие комплектуется индивидуальной упаковкой с упаковочным листом.
1.6 Маркировка
1.6.1 Маркировка ГОСТ 19159.
1.6.2 Маркировка изделий должна содержать:
· наименование и товарный знак предприятия-изготовителя;

· наименование изделия;

· размер изделия;
· символы по уходу;
· дата выпуска (месяц и две последние цифры года выпуска);

· штамп ОТК.
1.6.3 Маркировка с обозначением наименования предприятия-изготовителя, размера изделия, символов по уходу наносится офсетной печатью на тканевые этикетки.
1.6.4 Штамп ОТК, дата выпуска, размер, цвет и наименование изделия, номер настоящих технических условий отображается в упаковочном листе.
1.6.5 Транспортная маркировка ГОСТ 14192 с нанесением манипу-ляционных знаков "Боится сырости".
1.7 Упаковка
1.7.1 Полиэтиленовый мешок по ГОСТ 10354.
1.7.2 Транспортная тара - мешки, изготовленные из материалов, обеспечивающих сохранность изделий.
1.7.3 Масса брутто транспортной тары должна быть не более 20 кг.
2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1 Изделия не требуют дополнительных мер безопасности, так как не образуют токсичных и пожаро и взрывоопасных соединений.
3 ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
3.1 Вредного воздействия на здоровье человека и окружающую среду при испытании, хранении, транспортировке, эксплуатации и утилизации изделия не оказывают.
4 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
4.1 Общие положения
4.1.1 Приемка осуществляется в объеме партии. За партию принимают количество изделий, на которые по результатам испытаний будет оформлен единый документ о качестве. Размер партии – не более 1000 изделий.
4.1.2 Для проверки соответствия требованиям настоящих технических условий изделия подвергают следующим испытаниям:
· приемосдаточным;

· периодическим;

· типовым;
- сертификационным.
Перечень и объем приемосдаточных и периодических испытаний приведены в таблице 8.
Таблица 8
	Проверяемый параметр

	Номер пункта
	Объем испытаний от партии, не менее

	
	техническое требование
	метод контроля
	приемо-сдаточные, %
	периодиче​ские

	1 Проверка внешнего вида
	1.1.2
	5.9
	100
	-

	2 Разрывная 
нагрузка 
	1.2.1
	5.1
	-
	1 изделие от партии


Продолжение таблицы 8
	Проверяемый параметр

	Номер пункта
	Объем испытаний 
от партии, не менее

	
	техническое требование
	метод контроля
	приемо-сдаточные,%
	периодиче​ские

	3 Прочность швов
	1.2.2
	5.2
	-
	1 изделие от партии

	4 Изменение линейных размеров после стирки и глажения
	1.2.3
	5.3
	-
	1 изделие от партии

	5 Устойчивость окра-ски к стирке 
	1.2.4
	5.4
	-
	1 изделие от партии

	6 Устойчивость окра-ски к дистиллиро-ванной воде
	1.2.5
	5.5
	-
	1 изделие от партии

	7 Устойчивость окра-ски к поту 
	1.2.6
	5.6
	-
	1 изделие от партии

	8 Устойчивость окра-ски к глажению
	1.2.7
	5.7
	-
	1 изделие от партии

	9 Устойчивость окра-ски к сухому трению 
	1.2.8
	5.8
	-
	1 изделие от партии

	10 Проверка соответст-вия изделий основным измерениям
	1.2.10,1.2.11,
1.2.12,1.2.14,
1.2.15
	5.10
	10
	1 изделие от партии

	11 Проверка массы изделий 
	1.2.15
	5.11
	0,3
	1 изделие от партии

	12 Проверка качества изготовления изделий
	1.4
	5.12
	100
	-

	13 Проверка комплектности
	1.5
	5.9
	100
	-

	14 Проверка маркировки
	1.6
	5.9
	100
	-


Продолжение таблицы 8
	Проверяемый
параметр

	Номер пункта
	Объем испытаний от партии, не менее

	
	техническое требование
	метод контроля
	приемо-сдаточные,
%
	периоди-ческие

	15 Проверка упаковки
	1.7
	5.9
	100
	-


4.1.3 Испытания изделий проводятся силами и средствами предприятия-изготовителя. Испытательное оборудование и контрольно-измерительная аппаратура, используемые при испытаниях, должны быть аттестованы, а средства измерений пройти поверку в установленном порядке.
4.1.4 Для испытаний запрещается применить средства измерений и средства испытаний, срок обязательных поверок которых истек.
4.1.5 Предприятие-изготовитель обеспечивает своевременное проведение испытаний.
4.1.6 Окончательно принятыми и подлежащими отгрузке считаются изделия, которые по результатам приемосдаточных, периодических и типовых испытаний соответствуют требованиям настоящих технических условий и комплекта документации, уложены в транспортную тару.
4.2 Приемосдаточные испытания
4.2.1 Порядок проведения и оформления результатов приемосдаточных испытаний должен соответствовать требованиям настоящих технических условий.
4.2.2 Объем и последовательность приемосдаточных испытаний приведены в таблице 8.
4.2.3 Результаты приемосдаточных испытаний оформляются протоколами приемосдаточных испытаний, подписанными ОТК.
4.2.4 Если в процессе приемосдаточных испытаний будет обнаружено несоответствие изделий хотя бы одному из требований настоящих технических условий, то эти изделия считаются не выдержавшими испытания и вся партия возвращается для исправления дефектов.
4.2.5 Изделия, не выдержавшие испытания, представитель ОТК с изложением причин возврата возвращает для выявления причин несоответствия требованиям настоящих технических условий, проведения мероприятий по их устранению, определения возможности исправления брака и повторного предъявления.
4.2.6 Возвращенные изделия после устранения дефектов предъявляются для приемки. К изделиям прилагается акт об устранении дефектов с анализом причин и указанием мер по их устранению.
4.2.7 Повторные испытания проводят в полном объеме приемосдаточных испытаний. В отдельных технически обоснованных случаях допускается проводить повторные испытания только по тем пунктам технических условий, по которым выявлены несоответствия установленным требованиям..
4.2.8 Изделия, не выдержавшие повторные испытания, забраковывают и изолируют от годных.
Испытания и приемку изделий приостанавливают, если экземпляры изделий, предъявленные дважды на приемку, не выдержали испытания. Возможность дальнейшего производства и приемки решаются руково-дителями предприятий изготовителя и разработчика.
4.2.9
Принятыми считаются изделия, которые выдержали испыта-
ния, укомплектованы и упакованы в соответствии с настоящими техниче-
скими условиями и на которые оформлены документы, удостоверяющие их
приемку. Принятые изделия подлежат отправке заказчику или сдаче на
ответственное хранение предприятию-изготовителю.
4.3 Периодические испытания
4.3.1 Порядок проведения и оформления результатов периодических испытаний должен соответствовать требованиям настоящих технических условий.,
4.3.2 Периодические испытания проводятся:
· при запуске в серийное производство;

· при возобновлении изготовления изделий после перерыва в производстве более 12 месяцев;

· не реже одного раза в 3 года при установившемся производстве.

4.3.3
Периодическим испытаниям подвергаются изделия из числа
изделий, прошедших приемосдаточные испытания.
Отбор производится представителем ОТК предприятия-изготовителя методом случайного отбора.
4.3.4 В соответствии со сроками периодических испытаний предприятие-изготовитель составляет график, утверждаемый руководителем предприятия-изготовителя или директором по производству. В графике указываются сроки начала и окончания испытаний, срок оформления документации с результатами испытаний и дата утверждения акта (протокола).
4.3.5 Виды контроля, объем и последовательность периодических испытаний определяются таблицей 8 настоящих технических условий.
4.3.6 При положительных результатах периодических испытаний качество изделий контролируемого периода считается подтвержденным, стабильность технологического процесса является удовлетворительной. 

Результаты испытаний оформляются протоколом.
4.3.7
При получении отрицательных результатов приемку и отгрузку
принятых изделий приостанавливают до выявления и устранения причин
возникновения дефектов и получения положительных результатов повтор-
ных периодических испытаний. Повторные испытания проводят в полном
объеме периодических испытаний на удвоенном количестве образцов. До-
пускается проводить повторные периодические испытания по тем пунктам
таблицы 8, при проверке которых были выявлены несоответствия требова-
ниям настоящих технических условий.
4.3.8
Результаты повторных периодических испытаний являются
окончательными.
4.3.9
При положительных результатах повторных периодических ис-
пытаний качество комплектов контролируемого периода считается под-
твержденным, стабильность технологического процесса является удовле-
творительной, приемка и отгрузка изделий должна быть возобновлена.
4.3.10 При получении отрицательных результатов повторных периодических испытаний предприятие-изготовитель решает вопрос о необходимости выполнения новых работ по доработке технической документации и освоению производства изделий, а также принимает решение по ранее изготовленным изделиям, включая принятые и отгруженные.
4.3.11 Результаты периодических испытаний должны быть оформлены актом. В акте указывается срок, на который распространяются результаты периодических испытаний. Акт подписывается должностными лицами, производившими испытания, и утверждается руководителем предприятия-изготовителя.
4.4
Типовые испытания
4.4.1
Типовые испытания проводятся предприятием-изготовителем
при изменении конструкции, технологии изготовления и замене применяе-
мых материалов, влияющих на характеристики и параметры изделий, а так
же при наличии повторяющихся дефектов.
Типовые испытания проводятся по программе, разработанной предприятием-изготовителем.
4.4.2
Необходимость проведения типовых испытаний, количество и
порядок отбора изделий определяет предприятие-изготовитель.
4.5
Сертификационные испытания
4.5.1 Сертификационные испытания проводят в организации, аккредитованной в системе сертификации Госстандарта РФ в объеме и по методикам, согласованным с предприятием-разработчиком.. 
5 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
5.1 Определение разрывной нагрузки - ГОСТ 8847.
5.2 Определение разрывной нагрузки швов - ГОСТ 28073.
5.3 Изменение линейных размеров после мокрой обработки опреде-ляют ГОСТ 30157.0, ГОСТ 30157.1.
5.4 Определение устойчивости окраски к стирке - ГОСТ 9733.4.
5.5 Определение устойчивости окраски к дистиллированной воде – ГОСТ 9733.5.
5.6 Определение    устойчивости    окраски    к    поту  -   ГОСТ 9733.6
(метод 2).
5.7 Определение устойчивости окраски к глажению ГОСТ 9733.7.
5.8 Определение    устойчивости    окраски    к    сухому    трению    – 
ГОСТ 9733.27.
5.9 Проверку внешнего вида, комплектности, упаковки и маркировки проводят внешним осмотром.
5.10 Проверку измерений готовых изделий производят линейкой металлической (ГОСТ 427) или рулеткой (ГОСТ 7502) - ГОСТ 4103.
5.11 Проверку массы изделий производят путем взвешивания на весах статических (ГОСТ 29329) с погрешностью взвешивания ± 10 г.
5.12 Контроль качества изделий ГОСТ 11259.
6 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
6.1 Изделия должны транспортироваться любым видом крытого транспорта в соответствии с правилами транспортирования, действующими на данном виде транспорта.
6.2 Условия транспортирования и хранения должны соответствовать группе условий хранения 1(Л) ГОСТ 15150.
6.3 Хранение принятых, но не отгруженных изделий должно осу-ществляться в сухом помещении на складе предприятия-изготовителя.
6.4 До упаковки в тару изделия разрешается хранить на стеллажах с удалением от нагревательных приборов не менее 1,0 м. Помещение для хранения должно быть сухим, чистым, проветриваемым. Относительная влажность воздуха в помещении должна быть в пределах от 40 до 70 %, температура окружающего воздуха от 0 до плюс 30 °С.
6.5 На складе готовой продукции для хранения изделий запрещается хранить нефтепродукты, кислоты и легковоспламеняющиеся вещества.
7 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
7.1 Изготовитель гарантирует соответствие изделий требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем правил транспортирования, хранения и эксплуатации.
7.2 Срок носки устанавливается приказом МВД № 372 от 02.08.94. 
Приложение А
(справочное)

Перечень
нормативно-технических документов, на которые даны ссылки в
настоящих технических условиях

	Обозначение
	№ раздела, пункта, подпункта, таблицы ТУ

	ГОСТ 427-75
	5.10

	ГОСТ 4103-82
	5.10

	ГОСТ 6309-93
	1.3.5

	ГОСТ 7502-98
	5.10

	ГОСТ 8641-89
	Вводная часть, 1.3.5

	ГОСТ 8847-85
	5.1

	ГОСТ 9733.4-83
	5.4

	ГОСТ 9733.5-83
	5.5

	ГОСТ 9733.6-83
	5.6

	ГОСТ 9733.7-83
	5.7

	ГОСТ 9733.27-83
	5.8

	ГОСТ 10354-82
	1.7.1

	ГОСТ 11259-79
	1.4.2, 5.12

	ГОСТ 12807-88
	1.4.2

	ГОСТ 14192-96
	1.6.5

	ГОСТ 15150-69
	6.2

	ГОСТ 19159-85
	1.6.1

	ГОСТ 20757-91
	1.4.1

	ГОСТ 23167-91
	1.2.1,1.2.5

	ГОСТ 24297-87
	1.3.5

	ГОСТ 26115-84
	1.4.2

	ГОСТ 28073-89
	5.2

	ГОСТ 28554-90

	Вводная часть, 1.3.5

	ГОСТ 29122-91
	1.4.2

	ГОСТ 29222-91
	1.5

	ГОСТ 29329-92
	5.11

	ГОСТ 30175.0-95
	5.3

	ГОСТ 30175.1-95
	5.3

	ТУ РБ-200286262.259-2003
	1.3.5


Приложение Б
(справочное)
Особенности обработки изделий


1 Вязание изделий с плоскофанговых машин осуществляется полурегулярным способом.


2 Для вязания изделий используется пряжа 31х2 в три сложения.


3 После вязания полуфабрикат должен пройти отлежку не менее четырех часов. После влажно-тепловой обработки отлежка не менее четырех часов.

4 Цвет ниток и тесьмы при пошиве должен соответствовать цвету пряжи изделия.

5 Пояс, манжеты и ворот изделия прикеттлевывается.

6 В изделиях не допускаются:

- утонения от обрыва одной нити из основязанного (одноцветного) и кулированного (одинарного) полотна;
- накидка-надевка;
- дыры;
- следы от наколки (проколы) на иглы сушильно-ширильной машины;

- красильные и ржавые пятна;

- нарушение заработка, влияющее на внешний вид изделия.

7 В изделиях из всех видов полотен определяется перекос в соответствии с нормативно-технической документацией на полотно. 

8 Допускается различная плотность вязания в деталях одного изделия в соответствии с нормативно-технической документацией на трикотажные полотна (в пределах допускаемых отклонений по партии).

9 Жесткость (пережог) полотна от нарушения режима термофиксации не допускается.
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