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Озёрск 2013 г.
Извещение о внесении изменений в открытый конкурс на право заключения договора на поставку запорных клапанов
Дополнить Том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ» следующей информацией:
Техническое задание

1  Общие положения

1.1 Настоящий документ содержит требования на клапаны запорные сильфонные, выставляемые на открытый конкурс для их изготовления.

1.2 Изготовитель должен предоставить полный комплект документации, подтверждающий качество поставляемой продукции и соответствие требованиям нормативных документов.

1.3 Изготовитель несет ответственность за недостоверность и неполноту (сокрытие) информации в представленных им документах и материалах на продукцию, что может привести к снижению уровня безопасности и надежности продукции и объектов с ее применением.

2  Основные параметры и характеристики

2.1 Клапаны запорные сильфонные должны соответствовать 3 классу безопасности в соответствии с НП 016-05.

2.2 Клапаны запорные сильфонные должны соответствовать ГОСТ 5761.

2.3 Управление клапаном ручное вращением маховика (по часовой стрелке на закрытие).

2.4 Направление подачи рабочей среды под золотник.

2.5 Герметичность затвора – по классу А ГОСТ 9544.

2.6 Клапаны должны быть прочными и герметичными по отношению к внешней среде. Пропуск среды через металл, сварные швы и прокладочное соединение корпус-сильфон не допускается.

2.7 Клапаны должны быть вакуумно-плотными по отношению к внешней среде и в затворе по III классу герметичности ОСТ 5Р.0170.

2.8 Рабочее положение клапанов на трубопроводе любое.
2.9 Рабочая среда – жидкие, газообразные среды
3   Требования к изготовлению, материалам и полуфабрикатам

3.1 Соответствие материалов требованиям стандартов, технических условий должно подтверждаться сертификатами предприятий поставщиков или протоколами испытаний по методикам, предусмотренными стандартами или техническими условиями на соответствующий материал.

3.2 Покупные изделия должны подвергаться входному контролю по ГОСТ 24297 и соответствовать требованиям стандартов, чертежей и технических условий предприятия изготовителя и сопровождаться соответствующей документацией с указанием характеристик, гарантийных сроков и заключений о годности.

3.3 Вмятины и заусенцы на поверхностях резьб, препятствующих навинчиванию проходного калибра, не допускаются. На поверхности резьб не допускаются рванины и выкрашивания.

3.4 Все резьбовые соединения и трущиеся поверхности деталей, не соприкасающиеся с рабочей средой, должны быть смазаны смазкой в соответствии с требованиями конструкторской документации.

3.5 Наличие механических повреждений деталей и загрязнение внутренних полостей, включая смазку, не допускается.

3.6 Подвижные соединения клапанов при открытии и закрытии на полный ход золотника должны перемещаться легко и плавно, без рывков и заеданий.

4  Требования к испытаниям

4.1 Для проверки герметичности клапаны должны быть обязательно подвергнуты испытаниям газовой смесью по ОСТ В95 1584-74.

4.1.1 На прочность давлением P1=1,5∙Рр с выдержкой не менее 5 минут. Падение давление не допускается.

4.1.2 На герметичность давлением Р2=Рр с выдержкой не менее 10 минут. Контроль течеискателем.

4.2 Дополнительно клапаны должны быть испытаны на вакуумную плотность в затворе и по отношению к внешней среде методом обдува гелием по ОСТ 5Р.0170, класс герметичности III при остаточном давлении        6,7×10-4 Па (5×10-6 мм рт. ст.).

5  Требования надёжности

Клапаны должны быть ремонтно-пригодными с нерегламентированной дисциплиной восстановления:

· средний срок службы до списания – не менее 12 лет;

· средний ресурс до списания – не менее 10500 циклов;

· средняя наработка на отказ – не менее 3200 циклов.

6  Комплектность

В комплект поставки должно входить следующее:

· клапан запорный сильфонный;

· паспорт;

· руководство по эксплуатации (1 экз. на партию до 50 шт.);

· упаковочный лист.

Допускается оформление одного паспорта на партию клапанов до 50 шт.

7  Маркировка

7.1 Маркировка по ГОСТ Р 52760 наносится на корпусе клапана в следующем объеме.

7.1.1 На лицевой стороне:

· рабочее давление, Рр, кгс/см2;

· стрелка указатель направления подачи среды;

· номинальный диаметр, DN;

· марка материала корпуса.

7.1.2 На оборотной стороне:

· товарный знак предприятия изготовителя;

· обозначение клапана;

· материал уплотнения в затворе (Р-резина, Фт-фторопласт,      СКУ-полиуретан);

· год изготовления, заводской номер;

· клеймо ОТК.

8  Консервация, упаковка, хранение, транспортировка.

8.1 Консервация и упаковка клапанов должны обеспечивать сохранность при транспортировке и хранении до монтажа на объекте. Патрубки клапанов должны быть закрыты заглушками, предохраняющими внутренние полости клапанов от загрязнения и попадания влаги.

8.2 При упаковке затвор клапана должен быть закрыт.

8.3 Сопроводительная документация упакована во влагонепроницаемый пакет.

8.4 Клапаны должны быть упакованы в плотные ящики по ГОСТ 2991.

9  Гарантия

Изготовитель должен гарантировать соответствие клапанов требованиям конструкторской и нормативной документации в течение гарантийного срока эксплуатации.
Остальные положения документации читать без изменений
