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1. Предмет договора:
           Поставка автомата токарного с ЧПУ Ray Feng RC-32 для нужд ФГУП СНПО «Элерон». Закупка оборудования осуществляется без указания слов «или эквивалент» («или аналог») на основании п.12.2.2б) ЕОСЗ, в соответствии с тем, что закупаемое оборудование будет использоваться во взаимодействии с оборудованием, уже используемым Заказчиком, несовместимым с оборудованием других товарных знаков (см. прилагаемый файл «Обоснование приобретения оборудования фирмы Ray Feng модель RC-32 c системой ЧПУ SYNTEC).»

2. Требования к количеству, качеству, потребительским свойствам, техническим характеристикам товара:
 
Требуется автомат токарный Ray Feng модель RC-32 с системой ЧПУ Syntec, соответствующий настоящим техническим требованиям, и имеющий сертификат соответствия. 

3. Требования к предложению:

·   Копия дистрибьюторского договора Поставщика с Производителем;
· Предоставление вместе с предложением информационного буклета производителя в формате PDF на станок, с указанием всех технических характеристик, указанных в техническом задании;
  -   В предложении должен быть указан габаритный план расположения Оборудования с необходимыми сопутствующими коммуникациями и энергообеспечением.

 
4. Требования к исполнению оборудования

	-  Техническая документация по эксплуатации и обслуживанию станка на русском и английском языках, на части станка, поставляемые субпоставщиками, допускается на языке производителя.
  -  Сертификат качества Оборудования, поставляемый вместе со станком.


5. Технические характеристики

Технические характеристики токарного автомата: 
	Наименование параметра
	Величина параметра

	Максимальная обработка наружного диаметра в 3х кулачк. патроне
	не более  100 мм

	Максимальная длина обработки
	не более  100 мм

	Перемещения по осям
	

	Перемещение по оси X
	не менее  340 мм

	Перемещение по оси Z
	 не менее 110 мм

	Главный шпиндель
	

	Максимальное число оборотов
	не менее  6000 об/мин

	Мощность шпинделя 
	не менее  4,4 кВт

	Сквозной канал шпинделя
	не более  33 мм

	Макс. Ø обрабатываемого прутка
	не менее 32 мм

	С-ось
	

	Индексация шпинделя
	не хуже  0,001º

	Инструментальная линейка
	

	Количество призматических инструментов 
	не менее 6

	Количество осевых инструментов 
	не менее 4

	Количество приводных инструментов
	не более  2

	Хвостовик державки призматических инструментов
	12х12 и 16х16 мм

	Максимальный диаметр расточной державки
	не менее Ø 20 мм

	Габариты инструментальной линейки ДхШ
	не менее  550мм х 100мм

	Количество линеек
	не более 1 шт.

	Приводные инструменты 
	

	Максимальное  число оборотов
	не менее  3000об/мин

	Мощность  привода 
	не менее  0,75 кВт

	Приводы подач
	

	Ускоренное перемещение по осям X
	не менее 16 м/мин

	Ускоренное перемещение по осям Z
	не менее 16 м/мин

	Система СОЖ
	

	Ёмкость бака
	не менее  130 л

	Мощность помпы
	не менее  0,56 кВт

	Пневматика 
	

	Давление
	не более 6 бар

	Расход сжатого воздуха
	не более  200 л/мин

	Система смазки
	

	Направляющие и ШВП
	автоматическая централизованная смазка

	Уловитель готовых деталей 
	

	Управление
	пневматическое, 6 бар

	Параметры электрической сети
	

	Напряжение
	~ 3 ф. 400В 

	Частота
	50Гц

	Макс. отклонение напряжения
	+/-10%

	Общая потребляемая мощность
	не более 10 кВт

	Размеры станка:
	

	Длина  
	не менее 1830 мм

	Ширина  
	не более 1300 мм

	Высота  
	не менее 1760 мм

	Вес станка
	не менее 1600 кг



6. Требуемая комплектация Оборудования:

•	Токарный автомат с ЧПУ для комплексной токарно-фрезерной обработки.
•	Наклон инструментальной линейки 20˚
•	Система ЧПУ SYNTEC на поворотной консоли.                                                     
•	Электрический интерфейс для установки загрузчика прутка.
•	Трехцветная лампа статуса станка.
•	Система централизованной смазки осей и ШВП станка.
•	Система подачи СОЖ  на режущий инструмент
•	Освещение рабочей зоны станка.
•	Уловитель готовых деталей.
•	Накопитель для готовых деталей.
•	Установочный комплект опор
•	Комплект технической документации на русском языке (бумажный вариант).
•	Комплект технической документации на  английском языке (бумажный вариант).
•	Сервомоторы Delta
•	Установка цанги в шпиндель
•	Масляный поддон для установки станка
•	Трансформатор с функцией стабилизации напряжения и отслеживания перекоса между фазами
•	Быстросъемные приводные инструментальные блоки
•	Автоматическое включение/выключение конвейера для удаления стружки (по таймеру)
•	Стопор прутка
•	4 державки ER-16 для осевого инструмента

7. Параметры системы числового программного управления:
· Графический контроль и управление перемещениями осей  станка с  панели оператора.
· Программное обеспечение для диалогового программирования циклов обработки с графической поддержкой.
· Программирование  циклов гравирования с панели оператора.
· Циклы  для нарезания резьбы, сверления, чернового точения, обработки пазов.
· Циклы  "Фрезерование" для станков с осью С. 
· Жесткое нарезание резьбы по центру шпинделя и приводным инструментом.
· Не менее 10,4" цветной ЖК-монитор
· Маховик, встроенный в панель оператора
· Панель оператора для диалогового программирования с программным обеспечением
· Память пользователя не менее 512 Мбайт.
· 1 разъем USB
· 1 разъем Compact Flesh

8. Комплект принадлежностей и оснастки (должен входить в комплект поставки Оборудования):

	Наименование
	Количество

	Трансформатор с стабилизатором
	1 шт.

	Конвейер для удаления стружки
	1 шт.

	Горизонтальный фрезерный модуль
	1 шт.

	Вертикальный фрезерный модуль
	1 шт.

	Комплект цанг ER16 (1 комплект)
	1 компл.

	Комплект цанг ER20 (1 комплект)
	1 компл.

	Трехкулачковый гидравлический патрон TF-3BA (зажим до 100 мм)
	1 шт.

	Цанги круглые для цангового патрона  Ø5 – 32 мм (28 штук)
	28 шт.

	Магазин-загрузчик прутка V-65E или эквивалент, (L=1.2 м Ø 5 - 65 мм) с промежуточной стойкой для поддержки прутка
	1 шт.

	Втулки для магазина-загрузчика прутка (для Ø5 – 32 мм) для всех диаметров (7 комплектов) (Ø8,11,14,17,22,27,30 мм)
	7 компл.



9. Требования к предложению.
В предложении должны быть представлены подробные технические характеристики станка, которые должны быть не хуже указанных в техническом задании.
В предложении должны быть указаны наименование оборудования с указанием товарного знака и модели товара, производитель и страна происхождения товара.
10. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому оборудованию.
Поставляемое оборудование должно соответствовать:
· требованиям настоящего технического задания;
· требованиям к безопасности в соответствии с действующими нормами Российской Федерации; 
· требованиям законодательства, в том числе: Постановлению Правительства РФ от 13.08.1997 № 1013 «Об утверждении перечня товаров, подлежащих обязательной сертификации, и перечня работ и услуг, подлежащих обязательной сертификации»;
· нормативно-технической документации, действующей на территории Заказчика.
· Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми,  серийно изготавливаемыми, не бывшими в эксплуатации, не восстановленными, не имеющие дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными, не поврежденными, не прошедших восстановление потребительских свойств, участие в демонстрационных залах и на выставках, не имеющие каких-либо ограничений  (залог, запрет, арест, и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы, соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.
      9.  Порядок формирования цены
       Цена договора включает в себя: НДС, доставка до склада Заказчика (Москва, Московская область), расходы на пуско-наладку, обучение на предприятии заказчика, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект технической документации на русском языке, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.
       10. Форма, сроки и порядок оплаты товаров
100% оплата в течение 10 банковских дней с даты  подписания акта пуска Оборудования в эксплуатацию.      
       11. Место поставки продукции
       Москва, ул. Генерала Белова, д. 14.
12.  Требования к упаковке оборудования
             Станок должен быть упакован на деревянный паллет, укрыт водонепроницаемой пленкой. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.
13. Приемка оборудования.
При окончательной приёмке оборудование должно быть подвергнуто приемосдаточным испытаниям на площадке Заказчика.
Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемосдаточных работ.
       14. Сроки поставки оборудования
       Начало поставки с момента подписания договора. Поставка осуществляется не позднее 7 дней с момента подписания договора. Сроки пуско-наладки, испытания, сдачи в эксплуатацию, обучения – не позднее 3 дней с даты выполнения монтажа оборудования.
       
Заместитель главного инженера                                                                                        К.В. Кушников


