ТОМ 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»
Техническое задание на поставку заготовок трубных из прецизионного 
коррозионностойкого сплава 46ХНМ-ВИ (ЭП-630-ВИ)
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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Подраздел 1.1. Наименование, технические характеристики, количество

	1
	Заготовка трубная механически обработанная ф 80 46ХНМ-ВИ (ЭП-630) – ТУ 14-134-472-2015
	кг
	220

	2
	Заготовка трубная механически обработанная ф 120 46ХНМ-ВИ (ЭП-630) – ТУ 14-134-472-2015
	кг
	240



Подраздел 1.2. Сведения о новизне и происхождении
1. Поставляемые заготовки трубные должны быть новыми, не бывшими в употреблении.

Подраздел 1.3. Код ОКП 
087038
РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
	Заготовки трубные из прецизионного коррозионностойкого сплава 46ХНМ-ВИ (ЭП-630-ВИ) применяются для изготовления труб, патрубков и деталей в производстве основного технологического оборудования.
РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
Подраздел 3.1 Технические характеристики
			№ п/п
	Наименование, характеристика товара, марка, товарный знак
	НД
Особые условия поставки

	1
	Заготовка трубная механически обработанная ф 80 46ХНМ-ВИ (ЭП-630) – ТУ 14-134-472-2015
	Заготовка трубная механически обработанная 46ХНМ-ВИ (ЭП-630) – ТУ 14-134-472-2015:
1. Метод выплавки: вакуумно-индукционный;
2. Изготовление: свободной ковкой на молотах;
3. Химический состав и загрязненность неметаллическими включениями металла труб по ГОСТ 10994 за исключением массовой доли хрома. Нижний предел массовой доли хрома должен быть на 2 % меньше, верхний
предел должен быть на 1 % меньше норм, установленных в ГОСТ 10994;
4. В сертификате завода-изготовителя должен быть отражен развернутый химический состав;
5. Предельное отклонение по диаметру +2,5 мм, предельное отклонение по длине +50мм на всю длину;
6. Остальные требования к сортаменту в соответствии с ГОСТ1133;
7. Торцы заготовки должны быть ровно обрезаны и зачищены от заусенцев, центровые отверстия удалены, допускается косина реза не более 5мм;
8. Шероховатость поверхности (Rz) заготовки не должна превышать 80 мкм по ГОСТ 2789;
9. На наружной поверхности заготовок не должно быть заковов, трещин, раскованных загрязнений и пузырей. Недопустимые дефекты должны быть удалены пологой зачисткой. Глубина зачистки не должна превышать предельного отклонения по диаметру, считая от номинального диаметра заготовки. Ширина зачистки должна быть не менее её шестикратной глубины. В одном сечении допускаются не более трёх зачисток максимальной глубины;
10. Механические свойства трубной заготовки, проводить на двух продольных образцах от плавки, изготовленных из термически обработанных заготовок диаметром (стороной квадрата) 20-25мм, отобранных от одной перекованной пробы диаметром (стороной квадрата) от 80 до 100мм должны соответствовать требованиям: 
- режим термообработки заготовок диаметром 20-25мм – закалка (1200±10°С) с охлаждением на воздухе или в воде.
- временное сопротивление: 637-882 Н/мм2 (65-90 кгс/мм2).
- относительное удлинение: не менее 35%. Испытания на растяжение проводить при температуре 20(+15,-10°С) по ГОСТ1497.
Вырезку заготовок для термической обработки проводить в соответствии с ГОСТ 7564, вариант 2.Фактические результаты испытаний указывать в документе о качестве (сертификате завода-изготовителя).
11. Ультразвуковой контроль (УЗК) -100% проводить в соответствии с ПНАЭ Г 7-014-89. Качество заготовки по внутренним дефектам должно соответствовать группе 1 ГОСТ21120.

	2
	Заготовка трубная механически обработанная ф 120 46ХНМ-ВИ (ЭП-630) – ТУ 14-134-472-2015
	





Подраздел 3.2 Требования к маркировке
	Маркировка трубной заготовки - по ГОСТ 7566.


Подраздел 3.3 Требования к упаковке
	Упаковка трубной заготовки - по ГОСТ 7566.
РАЗДЕЛ 4.ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	1. Приемка заказчика по согласованному плану качества, разрабатываемого в соответствии с требованиями НП-071-06.
	2. Наличие сертификатов качества завода-изготовителя, заверенных подлинной печатью поставщика. Верификация продукции по ГОСТ 24297-2013.

РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
 Подготовка металлопродукции к транспортированию должна соответствовать ГОСТ 26653-90. Металлопродукцию транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки, действующими на данном виде транспорта, и техническими условиями погрузки и крепления грузов. Металлопродукцию транспортируют в вагонах открытого и закрытого типов.  При транспортировании металлопродукции воздушным транспортом необходимо учитывать требования по допустимой удельной нагрузке на пол грузовой кабины воздушного судна. 

РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
Трубные заготовки хранят в закрытых складах и на открытых площадках под навесом.
 РАЗДЕЛ 7. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ
В  общую сумму договора должны входить НДС,  расходы на полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.
Форма оплаты: безналичный расчет.
100% по факту поставки товара путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика в течение 15 банковских дней со дня получения Покупателем Товара, сертификатов и оригиналов бухгалтерских документов: товарная накладная по унифицированной форме ТОРГ-12 (оформленная в соответствии с Постановлением Госкомстата РФ от 25.12.1998 № 132),  счет-фактура (оформленная в соответствии с Налоговым Кодексом РФ (часть 2) ст. 168, 169 и Постановлением Правительства РФ от 26.12.2011 г. № 1137 (в действующей редакции).

РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К СРОКУ, МЕСТУ И УСЛОВИЯМ ПОСТАВКИ
[bookmark: _GoBack]	Срок поставки: в течение 20 рабочих дней после подписания договора последней стороной с правом досрочной поставки.
	Способ поставки: доставка до склада ФГУП «ПО «Маяк» в г. Челябинск, ул. Игуменка,д.37
РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	Техническая и иная информация относительно поставляемых трубных заготовок должна быть представлена на русском языке.
	Информация может быть представлена как на бумажном, так и на электронном носителе.
	Твердые копии (бумага формат не более А4) заверенные печатью.
РАЗДЕЛ 10. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ
	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	ОКП
	Общепромышленный классификатор продукции



