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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на оборудование, приобретаемое в 2011 г.
1. Наименование лота: 
Ленточно- пильный станок по металлу

2. Технические характеристики оборудования
	№

п.п.
	Наименование
	Технические характеристики
	Срок

гарантии
	Кол.
шт.

	1
	Ленточно- пильный станок по металлу


	1. тип  - полуавтоматический
2.технические требования:

- максимальные размеры заготовок: мм

    Угол реза 900 – круг 250,

                               прямоугольник 230х400
     Угол реза 450 – круг 215
                                прямоугольник 250х215 

- привод зажима детали – гидравдический

- регулировка подачи – плавная

- рабочий стол- поворотный до 450

3. комплектация:
- плавная регулировка скорости полотна

  (25-75 м/мин

- гидравлические тисы с регулируемым 

  давлением (15-30 атм.)

- поворотный рабочий стол

- система автоциркуляции СОЖ 

  с возможностью отключения
- контроль высоты поднятия пильной рамы

- блокировка работы станка при поднятых 

  кожухах шкивов

- твердосплавные регулируемые 

   направляющие полотна

- щётка для очистки полотна

- установленное биметаллическое ленточное

   полотно

- набор инструментов

- упор отрезаемой длины заготовки

- инструкция по эксплуатации.

- освещение зоны резания

- рольганг с консолью для присоединения 

  к станку
	12 мес.
с момента

пуска в эксплуатацию.
	1


3. Комплект поставки
3.1 В комплекте поставленного оборудования должно быть достаточное количество  

      расходных материалов: масло, смазочно-охлаждающая жидкость, предусмотренные 
    паспортом станка и достаточные для обеспечения выполнения пуско-наладочных работ.
3.2 В комплекте поставленного оборудования должны быть быстро изнашиваемые 
      запасные части, отмеченные в паспорте станка.

3.3 Набор инструментов согласно перечня комплектов инструмента 
4.Условия поставки
   В общую сумму контракта должны входить НДС, доставка на склад Заказчика, расходы 
   на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект техдокумен- 

   таци, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных 
5. Требования к упаковке оборудования
    Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ,
    обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна 
    обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с
     учётом перегрузок и длительного хранения. 

6. Требования к технической документации
    Поставщик обязуется предоставить полный комплект технической документации на 
    русском языке: техническая документация по обслуживанию и эксплуатации 
    оборудования на русском языке.

7. Прочие условия

    Поставленное оборудование должно быть новым, (не допускается поставка выставочных 
    образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов).
    Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и 
    функциональную совместимость. Оборудование, подлежащее обязательной 
     сертификации, должно иметь сертификат соответствия.

8. Место поставки и условия допуска

Заказчик – ФГУП ПО «Север», г. Новосибирск-75, ул. Объединения 3. тел./факс    2713277

9. Срок поставки товара – не позднее 01 09. 2011г.
