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Настоящий рабочий проект разработан в соответствии с
экологическими, санитарно-гигиеническими, противопожарными
и другими действующими нормами, правилами, инструкциями и
государственными стандартами и обеспечивает безопасную для
жизни и здоровья людей эксплуатацию объекта при выполнении
предусмотренных рабочим проектом мероприятий.
Проект предусматривает авторский контроль выполнения

работ.

Главный инженер проекта К.А. Краснящих
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1. Краткая характеристика объекта

Северные бытовые помещения КНА эксплуатируются с
1920-х годов. Конструкция каркасная двухэтажная.
Кровля помещений односкатная мягкая. Материалы кровли:

покрытие - профнастил металлический 75 мм, гидроизоляция -
рубероид на битумной основе толщиной 50 мм, бетонная стяжка
толщиной 25 мм, утеплитель - шлак 280 мм, пароизоляция 1
слой, 100-мм железобетонная монолитная панель.
Со стороны стены цеха расположены трубопроводы,

уложенные на кронштейны, прикрепленные к стене
цеха.
По результатам обследования кровли даны рекомендации по

ее реконструкции [1]:
по покрытию:

-заменить покрытие на профилированный металлический лист,
уложенный по прогонам из швеллера;
по трубопроводу:

-заменить стойки опирания трубопровода;
-обеспечить опирание трубопровода на прогоны.
На основании вышеприведенных рекомендаций разработан

проект ректонструкции кровли помещений.

2. Краткое описание и обоснование основных
архитектурных решений

Состояние кровли цеха ограниченно работоспособное.
Выявлены многочисленные дефекты покрытия и
гидроизоляционного слоя.
Перед началом работ по монтажу прогонов и профлиста

необходимо провести разборку имеющихся конструкций до
панелей перекрытия.
Реконструкция кровли требует установки прогонов с

учетом необходимости обеспечения уклона кровли. Крепление



Ин
в.
№
по
дл
.
По
дп
.и
да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
96.25.00.00 3

Лист

Настоящий рабочий проект разработан в соответствии с
экологическими, санитарно-гигиеническими, противопожарными
и другими действующими нормами, правилами, инструкциями и
государственными стандартами и обеспечивает безопасную для
жизни и здоровья людей эксплуатацию объекта при выполнении
предусмотренных рабочим проектом мероприятий.
Проект предусматривает авторский контроль выполнения

работ.

Главный инженер проекта К.А. Краснящих

Ин
в.
№
по
дл
.
По
дп
.и
да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
96.25.00.00 4

Лист

1. Краткая характеристика объекта

Северные бытовые помещения КНА эксплуатируются с
1920-х годов. Конструкция каркасная двухэтажная.
Кровля помещений односкатная мягкая. Материалы кровли:

покрытие - профнастил металлический 75 мм, гидроизоляция -
рубероид на битумной основе толщиной 50 мм, бетонная стяжка
толщиной 25 мм, утеплитель - шлак 280 мм, пароизоляция 1
слой, 100-мм железобетонная монолитная панель.
Со стороны стены цеха расположены трубопроводы,

уложенные на кронштейны, прикрепленные к стене
цеха.
По результатам обследования кровли даны рекомендации по

ее реконструкции [1]:
по покрытию:

-заменить покрытие на профилированный металлический лист,
уложенный по прогонам из швеллера;
по трубопроводу:

-заменить стойки опирания трубопровода;
-обеспечить опирание трубопровода на прогоны.
На основании вышеприведенных рекомендаций разработан

проект ректонструкции кровли помещений.

2. Краткое описание и обоснование основных
архитектурных решений

Состояние кровли цеха ограниченно работоспособное.
Выявлены многочисленные дефекты покрытия и
гидроизоляционного слоя.
Перед началом работ по монтажу прогонов и профлиста

необходимо провести разборку имеющихся конструкций до
панелей перекрытия.
Реконструкция кровли требует установки прогонов с

учетом необходимости обеспечения уклона кровли. Крепление

Ин
в.
№
по
дл
.
По
дп
.и
да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
96.25.00.00 5

Лист

прогонов к панелям перекрытия дюбелями.
В качестве кровельного покрытия выбран профилированный

лист Н75х750-0,8 производства ГК Металл Профиль, который
имеет несущую способность, достаточную для рассчитанных
снеговых нагрузок и веса человека.
Предусмотрен неорганизованный водосток.
Во избежании падения больших масс снега в зимний период

предусмотрен снегозадержатель. Для обеспечения безопасности
работ на кровле предусмотрено защитное ограждение. Стыки
покрытия с парапетом и стеной цеха герметизируются в
соответствии с чертежом.
Кронштейны трубопроводов установить на опоры,

закрепляемые к подкладкам. Кронштейн приподнять домкратом.
По достижению места установки очередной подкладки
скорректировать ее положение по профлисту. Установить
опору. Опустить трубопровод на опору и приварить.
Площадку для обслуживания задвижки демонтировать на

время проведения работ по монтажу покрытия кровли. При
укладке профлиста в местах опирания площадки установить
подкладки из трубы в соответствии с чертежом. Установить
стойки площадки, установить и закрепить площадку.
Установка опоры газопровода осуществляется аналогичным

площадке способом. Перед демонтажом опоры газопровод
установливается на домкрате или временной подпорке.
Запасной выход в осях 1-2 перекрывается профлистом и

рулонным материалом в соответствии с чертежом.
Монтируются лестницы перехода через запасной выход в

осях 10-11 на расстоянии 2,5 м от стены цеха.
Демонтированные ранее пожарные лестницы окрасить и

смонтировать на существующие кронштейны.
Металлические конструкции загрунтовать и окрасить

эмалью в 2 слоя. Окрашиваемые конструкции: прогоны, стойки
трубопроводов (вкл. газовые), кронштейны трубопроводов,
сервисная площадка, консоли карниза, тяжи, лестницы пожарные
(изготавливаемые и имеющиеся).
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3. Промышленная эстетика

Цветовую гамму профилированного листа согласовать с
Заказчиком.
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Поз.

Разборка кровли

Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед./п.м./м 2, кг Примеч.

Основное покрытие кровли
1
2
3
4
5
6

Другие элементы кровли
7
8
9
10
11
12
13

Доска 40х75 шаг 1 м
Рулонный битумный материал более 5 слоев

Бетон 25 мм
Шлак

Профлист

Швеллер №16аП
Лист стальной t=0,8 мм

Профлист 60 t=0,8 мм 1062 м
2

Обрешетка
Гидроизоляция
Стяжка
Утеплитель засыпной
Пароизоляция

Покрытие запасного выхода 54,6 м
2

Обрезанные участки лесниц А
Стойки кронштейнов 18 п.м.
Короб карнизный 135,8 м

2

Стойки площадки
Площадка для обслуживания задвижки
Лестницы демонтируемые (2 шт.)

10,52

1052

1012

25,3

283,36

1012

540

36

275,4

852,8

26

750

250

9,9 кг/м
2

2,3 т/м
3

1,5 т/м
3

9,9 кг/м
2

15,3 кг/п.м.

6,28 кг/м
2

т

м
2

м
2

м
3

м
3

м
2

кг

кг

кг

кг

кг

кг

кг
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Разрез реконструированной кровли в осях 2-10

14%

Профилированный лист 75 мм

Металлические прогоны 140-270 мм

Пароизоляция 2 мм

Утепитель - минеральная вата М-11 150 мм

Пароизоляция 2 мм

9000

500
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Пароизоляция 2 мм

Утепитель - минеральная вата М-11 150 мм

Пароизоляция 2 мм
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Закрепление профлиста к прогонам саморезами 4,8х28 с
прессшайбой, шаг 250 мм.
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Пароизоляция 2 мм

Утепитель - стекловата М-11 150 мм

Пароизоляция 2 мм

1450 100

600

500

1470
1470

1470
1480

1400
900

Разрез реконструированной кровли в осях 11-23

14%

Профилированный лист 75 мм

Металлические прогоны 140-270 мм

Пароизоляция 2 мм

Утепитель - минеральная вата М-11 150 мм

Пароизоляция 2 мм

10750

1450 100

600

500

1470
1470

1470
1480

1400
900

Разрез реконструированной кровли в осях 11-23

14%

Профилированный лист 75 мм

Металлические прогоны 140-270 мм

Пароизоляция 2 мм

Утепитель - стекловата М-11 150 мм

Пароизоляция 2 мм

1450 100

600

500

1470
1470

1470
1480

1400
900

Разрез реконструированной кровли в осях 11-23

14%

Профилированный лист 75 мм

Металлические прогоны 140-270 мм

Пароизоляция 2 мм

Утепитель - минеральная вата М-11 150 мм

Пароизоляция 2 мм

10750

1450 100

600

500

1470
1470

1470
1480

1400
900

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

96.25.00.00

Р
Замена кровли северных
бытовых помещений
крекинг-корпуса

ОАО Машиностроительный завод ЗиО "Подольск"

Разрез реконструированной
кровли в осях 11-23

ГИП Краснящих К.А.

ООО "БеттаСтрой"

16 29

Ин
в.
№
по
дл
.
По
дп
.и
да
т
а
Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Формат A3
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Крепление прогонов

Шуруп Zn 8*80(70)
с дюбелем 12*60.
Шаг 500 мм

Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021Шуруп Zn 8*80(70)

с дюбелем 12*60.
Шаг 500 мм

Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021
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Разрез реконструированной кровли в осях 11-23
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Профилированный лист 75 мм

Металлические прогоны 140-270 мм
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Крепление прогонов
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Крепление прогонов

Шуруп Zn 8*80(70)
с дюбелем 12*60.
Шаг 500 мм

Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021Шуруп Zn 8*80(70)

с дюбелем 12*60.
Шаг 500 мм

Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021
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100100

Размещение тяжей
шаг тяжей - 4 м (по серединам пролетов);
после приварки прогонов к ферме сверлить
отверстия 14 под тяжи по месту

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Разность номинальных диаметров отверстия и резьбы тяжей
принимать равной 2 мм;
4. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;

3

Гайка М12-6H ГОСТ 5915-70

Шайба A.12.37 ГОСТ 11371-78 70

Шайба A.12.37 ГОСТ 11371-78

Размещение тяжей
шаг тяжей - 4 м (по серединам пролетов);
после приварки прогонов к ферме сверлить
отверстия 14 под тяжи по месту

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Разность номинальных диаметров отверстия и резьбы тяжей
принимать равной 2 мм;
4. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;

3

Гайка М12-6H ГОСТ 5915-70

Шайба A.12.37 ГОСТ 11371-78 70

Шайба A.12.37 ГОСТ 11371-78

Тяж

750...1510
в зависимости от
расстояния между
прогонами
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Крепление прогонов
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Крепление прогонов

Шуруп Zn 8*80(70)
с дюбелем 12*60.
Шаг 500 мм

Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021Шуруп Zn 8*80(70)

с дюбелем 12*60.
Шаг 500 мм

Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021
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100100

Размещение тяжей
шаг тяжей - 4 м (по серединам пролетов);
после приварки прогонов к ферме сверлить
отверстия 14 под тяжи по месту

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Разность номинальных диаметров отверстия и резьбы тяжей
принимать равной 2 мм;
4. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;

3

Гайка М12-6H ГОСТ 5915-70

Шайба A.12.37 ГОСТ 11371-78 70

Шайба A.12.37 ГОСТ 11371-78

Размещение тяжей
шаг тяжей - 4 м (по серединам пролетов);
после приварки прогонов к ферме сверлить
отверстия 14 под тяжи по месту

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Разность номинальных диаметров отверстия и резьбы тяжей
принимать равной 2 мм;
4. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
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Б. Узел примыкания к стенам запасных
выходов по осям 2, 10 и 11

1. Прогон
2. Отлив желоба ФИ39х150, t=0,5 мм
3. Профлист
4. Саморез 4,8х28 с прессшайбой,
шаг 250 мм
5. Полимерная отверждаемая мастика
6. Цементный раствор
7. Завершающий элемент ФИ40, t=0,5 мм
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1. Полимерная отверждаемая мастика
2. Цементный раствор
3. Завершающий элемент ФИ40, t=0,5 мм
4. Отлив желоба ФИ38х150, t=0,5 мм
5. Профлист
6. Саморез 4,8х28 с прессшайбой,
шаг 250 мм
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А. Узел примыкания к стене цеха
1. Полимерная отверждаемая мастика
2. Цементный раствор
3. Завершающий элемент ФИ40, t=0,5 мм
4. Отлив желоба ФИ38х150, t=0,5 мм
5. Профлист
6. Саморез 4,8х28 с прессшайбой,
шаг 250 мм
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Б. Узел примыкания к стенам запасных
выходов по осям 2, 10 и 11

1. Прогон
2. Отлив желоба ФИ39х150, t=0,5 мм
3. Профлист
4. Саморез 4,8х28 с прессшайбой,
шаг 250 мм
5. Полимерная отверждаемая мастика
6. Цементный раствор
7. Завершающий элемент ФИ40, t=0,5 мм
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Узлы примыкания к колонне цеха

Колонна

Профлист

Б БА

Узлы примыкания к колонне цеха

Колонна

Профлист

Б БА
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Размещение тяжей
шаг тяжей - 4 м (по серединам пролетов);
после приварки прогонов к ферме сверлить
отверстия 14 под тяжи по месту

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Разность номинальных диаметров отверстия и резьбы тяжей
принимать равной 2 мм;
4. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
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Б. Узел примыкания к стенам запасных
выходов по осям 2, 10 и 11

1. Прогон
2. Отлив желоба ФИ39х150, t=0,5 мм
3. Профлист
4. Саморез 4,8х28 с прессшайбой,
шаг 250 мм
5. Полимерная отверждаемая мастика
6. Цементный раствор
7. Завершающий элемент ФИ40, t=0,5 мм
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Саморез 4,8х28 с прессшайбой

Фасонный элемент - стальной лист
t=0,8 мм l=100,6 м S=88,7 м
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1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм

Шуруп Zn 8*80(70)
с дюбелем 12*60.
По 1 шт. на консоль Уголок №40х3
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1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
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Ограждения кровельные ОК-h600х1860

Саморез 4,8х28 с прессшайбой. По 2 шт. на одно ограждение

Саморез 5,5х113 с ЭПДМ-прокладкой. По 2 шт. на одно ограждение

Саморез 4,2х19, шаг 500 мм

Снегозадержатель ФИ30, t=0,5 мм

Профлист

638
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с прессшайбой
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40

Ограждения кровельные ОК-h600х1860

Саморез 4,8х28 с прессшайбой. По 2 шт. на одно ограждение

Саморез 5,5х113 с ЭПДМ-прокладкой. По 2 шт. на одно ограждение

Саморез 4,2х19, шаг 500 мм

Снегозадержатель ФИ30, t=0,5 мм

Профлист

638
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Ограждения кровельные ОК-h600х1860
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Саморез 5,5х113 с ЭПДМ-прокладкой. По 2 шт. на одно ограждение

Саморез 4,2х19, шаг 500 мм

Снегозадержатель ФИ30, t=0,5 мм
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1. Перед монтажом мягкой кровли восстановить верхний разрушенный
защитный слой кровельной железобетонной панели
2. Для укладки рулонного материала под трубопроводами приподнять их
на высоту 5-7 см при помощи домкрата.
3. Под трубопроводы, размещенные непосредственно на кровле, после
укладки рулонного материала подложить опорные элементы в виде
швеллера №10П длиной 200-300 мм
4. Закрепление прогонов и профлиста осуществляется аналогично
основной кровле
5. Сортамент прогонов - швеллер №16П

1. Перед монтажом мягкой кровли восстановить верхний разрушенный
защитный слой кровельной железобетонной панели
2. Для укладки рулонного материала под трубопроводами приподнять их
на высоту 5-7 см при помощи домкрата.
3. Под трубопроводы, размещенные непосредственно на кровле, после
укладки рулонного материала подложить опорные элементы в виде
швеллера №10П длиной 200-300 мм
4. Закрепление прогонов и профлиста осуществляется аналогично
основной кровле
5. Сортамент прогонов - швеллер №16П10
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Дюбель самоконтрящийся
Smk 6х80. Шаг 500 мм

Лента 1,2х30 ГОСТ 3560-73

Дюбель для теплоизоляции 10х180 Шаг 307 мм.

Саморез 4,8х28 с прессшайбой. Шаг 250 мм

Пароизоляция 2 мм

Металлические прогоны 160 мм

Утепитель - минеральная вата М-11 150 мм

Пароизоляция 2 мм

Профилированный лист С-8

II II

Фасонный элемент В t=0,8 мм

Фасонный элемент Г t=0,8 мм

Фасонный элемент В
l=10,5 п.м.

200200

170

Фасонный элемент Г
l=10,5 п.м. 2 шт.

150

15
0 95

Рулонный материал Биполь Стандарт
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40

Ограждения кровельные ОК-h600х1860

Саморез 4,8х28 с прессшайбой. По 2 шт. на одно ограждение

Саморез 5,5х113 с ЭПДМ-прокладкой. По 2 шт. на одно ограждение

Саморез 4,2х19, шаг 500 мм

Снегозадержатель ФИ30, t=0,5 мм

Профлист

638

485
40

Ограждения кровельные ОК-h600х1860

Саморез 4,8х28 с прессшайбой. По 2 шт. на одно ограждение

Саморез 5,5х113 с ЭПДМ-прокладкой. По 2 шт. на одно ограждение

Саморез 4,2х19, шаг 500 мм

Снегозадержатель ФИ30, t=0,5 мм
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1. Перед монтажом мягкой кровли восстановить верхний разрушенный
защитный слой кровельной железобетонной панели
2. Для укладки рулонного материала под трубопроводами приподнять их
на высоту 5-7 см при помощи домкрата.
3. Под трубопроводы, размещенные непосредственно на кровле, после
укладки рулонного материала подложить опорные элементы в виде
швеллера №10П длиной 200-300 мм
4. Закрепление прогонов и профлиста осуществляется аналогично
основной кровле
5. Сортамент прогонов - швеллер №16П

1. Перед монтажом мягкой кровли восстановить верхний разрушенный
защитный слой кровельной железобетонной панели
2. Для укладки рулонного материала под трубопроводами приподнять их
на высоту 5-7 см при помощи домкрата.
3. Под трубопроводы, размещенные непосредственно на кровле, после
укладки рулонного материала подложить опорные элементы в виде
швеллера №10П длиной 200-300 мм
4. Закрепление прогонов и профлиста осуществляется аналогично
основной кровле
5. Сортамент прогонов - швеллер №16П10
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Дюбель для теплоизоляции 10х180 Шаг 307 мм.

Саморез 4,8х28 с прессшайбой. Шаг 250 мм

Пароизоляция 2 мм

Металлические прогоны 160 мм

Утепитель - минеральная вата М-11 150 мм

Пароизоляция 2 мм

Профилированный лист С-8
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Рулонный материал Биполь Стандарт

I-I
Дюбель самоконтрящийся
Smk 6х80. Шаг 500 мм

Лента 1,2х30 ГОСТ 3560-73
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Расход материала указан на 1 стойку. Количество стоек - 18 шт.Расход материала указан на 1 стойку. Количество стоек - 18 шт.

Размещение кронштейна трубопровода

2000

АБ I

II-I

150

1

2

3

4

56

Стойка кронштейна А (18 шт.)
1

30
0

200

S10

81
0

8278
1*

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. * - Размер для справок

2

Двутавар №20а ГОСТ 8239

3

S10

784

903

35
3

4

35
3

504

575

5 2 шт. на стойку

S10

35
3

225

41
9*

S10

6
S10

46
0

1490

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Лист 300х200х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 1 4,68 78 кг/м

2

2 Двутавар №20а ГОСТ 8239 Стойка l=0,81 м 1 18,4 22,7 кг/м
3 Лист 0,1373 м

2
S=10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 1 10,71 78 кг/м

2

4 Лист 0,0882 м
2
S=10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 1 6,88 78 кг/м

2

5 Лист 0,0397 м
2
S=10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 3,1 78 кг/м

2

6
7

Лист 1490х460х10 ГОСТ 19903
Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245

Пластина металлическая
Деталь Б l=1,490 м

1
3

53,46
9,13

78 кг/м
2

6,13 кг/м
2

Размещение кронштейна трубопровода
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Стойка кронштейна А (18 шт.)
1
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8278
1*

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. * - Размер для справок

2

Двутавар №20а ГОСТ 8239
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5 2 шт. на стойку
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Б
А

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

Деталь Б (3 шт. на стойку)
Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245

1490 70*
Б

А

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

Деталь Б (3 шт. на стойку)
Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245

1490 70*

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

96.25.00.00
ОАО Машиностроительный завод ЗиО "Подольск"

Замена кровли северных
бытовых помещений
крекинг-корпуса Р

ГИП Краснящих К.А.

ООО "БеттаСтрой"Стойка кронштейна
трубопровода
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1. Перед монтажом мягкой кровли восстановить верхний разрушенный
защитный слой кровельной железобетонной панели
2. Для укладки рулонного материала под трубопроводами приподнять их
на высоту 5-7 см при помощи домкрата.
3. Под трубопроводы, размещенные непосредственно на кровле, после
укладки рулонного материала подложить опорные элементы в виде
швеллера №10П длиной 200-300 мм
4. Закрепление прогонов и профлиста осуществляется аналогично
основной кровле
5. Сортамент прогонов - швеллер №16П

1. Перед монтажом мягкой кровли восстановить верхний разрушенный
защитный слой кровельной железобетонной панели
2. Для укладки рулонного материала под трубопроводами приподнять их
на высоту 5-7 см при помощи домкрата.
3. Под трубопроводы, размещенные непосредственно на кровле, после
укладки рулонного материала подложить опорные элементы в виде
швеллера №10П длиной 200-300 мм
4. Закрепление прогонов и профлиста осуществляется аналогично
основной кровле
5. Сортамент прогонов - швеллер №16П10
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Дюбель самоконтрящийся
Smk 6х80. Шаг 500 мм

Лента 1,2х30 ГОСТ 3560-73

Дюбель для теплоизоляции 10х180 Шаг 307 мм.

Саморез 4,8х28 с прессшайбой. Шаг 250 мм

Пароизоляция 2 мм

Металлические прогоны 160 мм

Утепитель - минеральная вата М-11 150 мм

Пароизоляция 2 мм

Профилированный лист С-8

II II

Фасонный элемент В t=0,8 мм

Фасонный элемент Г t=0,8 мм

Фасонный элемент В
l=10,5 п.м.

200200

170

Фасонный элемент Г
l=10,5 п.м. 2 шт.

150

15
0 95

Рулонный материал Биполь Стандарт
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Дюбель для теплоизоляции 10х180 Шаг 307 мм.

Саморез 4,8х28 с прессшайбой. Шаг 250 мм

Пароизоляция 2 мм

Металлические прогоны 160 мм

Утепитель - минеральная вата М-11 150 мм

Пароизоляция 2 мм

Профилированный лист С-8

II II

Фасонный элемент В t=0,8 мм

Фасонный элемент Г t=0,8 мм

Фасонный элемент В
l=10,5 п.м.

200200

170

Фасонный элемент Г
l=10,5 п.м. 2 шт.

150

15
0 95

Рулонный материал Биполь Стандарт

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

96.25.00.00
ОАО Машиностроительный завод ЗиО "Подольск"

Замена кровли северных
бытовых помещений
крекинг-корпуса Р

Кровля и потолок запасного
выхода в осях 1-2

ГИП Краснящих К.А.

ООО "БеттаСтрой"

23 29

Ин
в.
№
по
дл
.
По
дп
.и
да
т
а
Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
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ов
ан
о

Формат A3

Расход материала указан на 1 стойку. Количество стоек - 18 шт.Расход материала указан на 1 стойку. Количество стоек - 18 шт.

Размещение кронштейна трубопровода

2000

АБ I

II-I

150

1

2

3

4

56

Стойка кронштейна А (18 шт.)
1

30
0

200

S10

81
0

8278
1*

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. * - Размер для справок

2

Двутавар №20а ГОСТ 8239

3

S10

784

903

35
3

4

35
3

504

575

5 2 шт. на стойку

S10

35
3

225

41
9*

S10

6
S10

46
0

1490

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Лист 300х200х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 1 4,68 78 кг/м

2

2 Двутавар №20а ГОСТ 8239 Стойка l=0,81 м 1 18,4 22,7 кг/м
3 Лист 0,1373 м

2
S=10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 1 10,71 78 кг/м

2

4 Лист 0,0882 м
2
S=10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 1 6,88 78 кг/м

2

5 Лист 0,0397 м
2
S=10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 3,1 78 кг/м

2

6
7

Лист 1490х460х10 ГОСТ 19903
Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245

Пластина металлическая
Деталь Б l=1,490 м

1
3

53,46
9,13

78 кг/м
2

6,13 кг/м
2

Размещение кронштейна трубопровода

2000

АБ I

II-I

150

1

2

3

4

56

Стойка кронштейна А (18 шт.)
1

30
0

200

S10

81
0

8278
1*

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. * - Размер для справок

2

Двутавар №20а ГОСТ 8239

3

S10

784

903

35
3

4

35
3

504

575

5 2 шт. на стойку

S10

35
3

225

41
9*

S10

6
S10

46
0

1490

Б
А

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

Деталь Б (3 шт. на стойку)
Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245

1490 70*
Б

А

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

Деталь Б (3 шт. на стойку)
Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245

1490 70*

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

96.25.00.00
ОАО Машиностроительный завод ЗиО "Подольск"

Замена кровли северных
бытовых помещений
крекинг-корпуса Р

ГИП Краснящих К.А.

ООО "БеттаСтрой"Стойка кронштейна
трубопровода

24 29

Ин
в.
№
по
дл
.
По
дп
.и
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т
а
Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Формат A3

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Лист 1200х300х10 ГОСТ 19903 Деталь 1 6 28,08 78 кг/м

2

2 Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 Подкладка l=1,45 м 12 8,89 6,13 кг/м

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. Количество стоек газопроводов - 3 шт.
5. Все стойки дорабатываются и устанавливаются аналогично
6. * - Размер для справок

Количество элементов на 3 стойки газопровода

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. Количество стоек газопроводов - 3 шт.
5. Все стойки дорабатываются и устанавливаются аналогично
6. * - Размер для справок

Количество элементов на 3 стойки газопровода

Стойки обрезать по уровню профлиста +10 мм

Профлист

2. Труба квадратная 70х3
(3-4 шт. на стойку)
ГОСТ 30245 l=1,45 м

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
8 шт. на стойку

1

Деталь 1 (2 шт на стойку)
1200

30
0

S10

1

Стойки обрезать по уровню профлиста +10 мм

Профлист

2. Труба квадратная 70х3
(3-4 шт. на стойку)
ГОСТ 30245 l=1,45 м

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
8 шт. на стойку

1

Деталь 1 (2 шт на стойку)
1200

30
0

S10

1

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

96.25.00.00
ОАО Машиностроительный завод ЗиО "Подольск"

Замена кровли северных
бытовых помещений
крекинг-корпуса Р

ГИП Краснящих К.А.

ООО "БеттаСтрой"Стойка газопровода
(доработанная)

25 29

Ин
в.
№
по
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.
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Формат A3



Расход материала указан на 1 стойку. Количество стоек - 18 шт.Расход материала указан на 1 стойку. Количество стоек - 18 шт.

Размещение кронштейна трубопровода

2000

АБ I

II-I

150

1

2

3

4

56

Стойка кронштейна А (18 шт.)
1

30
0

200

S10

81
0

8278
1*

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. * - Размер для справок

2

Двутавар №20а ГОСТ 8239

3

S10

784

903

35
3

4

35
3

504

575

5 2 шт. на стойку

S10

35
3

225

41
9*

S10

6
S10

46
0

1490

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Лист 300х200х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 1 4,68 78 кг/м

2

2 Двутавар №20а ГОСТ 8239 Стойка l=0,81 м 1 18,4 22,7 кг/м
3 Лист 0,1373 м

2
S=10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 1 10,71 78 кг/м

2

4 Лист 0,0882 м
2
S=10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 1 6,88 78 кг/м

2

5 Лист 0,0397 м
2
S=10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 3,1 78 кг/м

2

6
7

Лист 1490х460х10 ГОСТ 19903
Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245

Пластина металлическая
Деталь Б l=1,490 м

1
3

53,46
9,13

78 кг/м
2

6,13 кг/м
2

Размещение кронштейна трубопровода

2000

АБ I

II-I

150

1

2

3

4

56

Стойка кронштейна А (18 шт.)
1

30
0

200

S10

81
0

8278
1*

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. * - Размер для справок

2

Двутавар №20а ГОСТ 8239

3

S10

784

903

35
3

4

35
3

504

575

5 2 шт. на стойку

S10

35
3

225

41
9*

S10

6
S10

46
0

1490

Б
А

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

Деталь Б (3 шт. на стойку)
Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245

1490 70*
Б

А

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

Деталь Б (3 шт. на стойку)
Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245

1490 70*

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

96.25.00.00
ОАО Машиностроительный завод ЗиО "Подольск"

Замена кровли северных
бытовых помещений
крекинг-корпуса Р

ГИП Краснящих К.А.

ООО "БеттаСтрой"Стойка кронштейна
трубопровода

24 29

Ин
в.
№
по
дл
.
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.и
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а
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.и
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ов
ан
о

Формат A3

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Лист 1200х300х10 ГОСТ 19903 Деталь 1 6 28,08 78 кг/м

2

2 Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 Подкладка l=1,45 м 12 8,89 6,13 кг/м

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. Количество стоек газопроводов - 3 шт.
5. Все стойки дорабатываются и устанавливаются аналогично
6. * - Размер для справок

Количество элементов на 3 стойки газопровода

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. Количество стоек газопроводов - 3 шт.
5. Все стойки дорабатываются и устанавливаются аналогично
6. * - Размер для справок

Количество элементов на 3 стойки газопровода

Стойки обрезать по уровню профлиста +10 мм

Профлист

2. Труба квадратная 70х3
(3-4 шт. на стойку)
ГОСТ 30245 l=1,45 м

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
8 шт. на стойку

1

Деталь 1 (2 шт на стойку)
1200

30
0

S10

1

Стойки обрезать по уровню профлиста +10 мм

Профлист

2. Труба квадратная 70х3
(3-4 шт. на стойку)
ГОСТ 30245 l=1,45 м

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
8 шт. на стойку

1

Деталь 1 (2 шт на стойку)
1200

30
0

S10

1

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

96.25.00.00
ОАО Машиностроительный завод ЗиО "Подольск"

Замена кровли северных
бытовых помещений
крекинг-корпуса Р

ГИП Краснящих К.А.

ООО "БеттаСтрой"Стойка газопровода
(доработанная)

25 29

Ин
в.
№
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дл
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Формат A3

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Стойка l=0,326 м 2 3,39 10,4 кг/м
2 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Подпорка l=2,652 м 2 27,58 10,4 кг/м
3 Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 Подкладка l=1,45 м 6 8,89 6,13 кг/м
4 Лист 600х300х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 14,04 78 кг/м

2

5 Лист 200х200х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 3,12 78 кг/м
2

6 Лист 300х300х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 7,02 78 кг/м
2

1. Стойка (2 шт.)
Швеллер 12П

200200

2. Подпорка (2 шт.)
Швеллер 12П

5. Пластина металлическая
200х200х10

6. Пластина металлическая
300х300х10

1. Перед началом работ площадку демонтировать и доработать
в соответствии с чертежом
2. После монтажа прогонов, профлиста и подкладок площадку
смонтировать на прежнем месте
3. Ограждение площадки условно не показано
4. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
5. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
6. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
7. * - Размер уточнить по месту

26
52
*

45

32
6*

4. Пластина металлическая
600х300х10

Саморез 4,8х38
с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

3. Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 l=1,45 м

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.

60

1. Стойка (2 шт.)
Швеллер 12П

200200

2. Подпорка (2 шт.)
Швеллер 12П

5. Пластина металлическая
200х200х10

6. Пластина металлическая
300х300х10

1. Перед началом работ площадку демонтировать и доработать
в соответствии с чертежом
2. После монтажа прогонов, профлиста и подкладок площадку
смонтировать на прежнем месте
3. Ограждение площадки условно не показано
4. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
5. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
6. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
7. * - Размер уточнить по месту

26
52
*

45

32
6*

4. Пластина металлическая
600х300х10

Саморез 4,8х38
с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

3. Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 l=1,45 м

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.

60

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

96.25.00.00
ОАО Машиностроительный завод ЗиО "Подольск"

Замена кровли северных
бытовых помещений
крекинг-корпуса Р

ГИП Краснящих К.А.

ООО "БеттаСтрой"Установка площадки для
обслуживания задвижки

26 29
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Формат A3



Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Лист 1200х300х10 ГОСТ 19903 Деталь 1 6 28,08 78 кг/м

2

2 Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 Подкладка l=1,45 м 12 8,89 6,13 кг/м

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. Количество стоек газопроводов - 3 шт.
5. Все стойки дорабатываются и устанавливаются аналогично
6. * - Размер для справок

Количество элементов на 3 стойки газопровода

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм;
4. Количество стоек газопроводов - 3 шт.
5. Все стойки дорабатываются и устанавливаются аналогично
6. * - Размер для справок

Количество элементов на 3 стойки газопровода

Стойки обрезать по уровню профлиста +10 мм

Профлист

2. Труба квадратная 70х3
(3-4 шт. на стойку)
ГОСТ 30245 l=1,45 м

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
8 шт. на стойку

1

Деталь 1 (2 шт на стойку)
1200

30
0

S10

1

Стойки обрезать по уровню профлиста +10 мм

Профлист

2. Труба квадратная 70х3
(3-4 шт. на стойку)
ГОСТ 30245 l=1,45 м

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой
8 шт. на стойку

1

Деталь 1 (2 шт на стойку)
1200

30
0

S10

1
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Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Стойка l=0,326 м 2 3,39 10,4 кг/м
2 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Подпорка l=2,652 м 2 27,58 10,4 кг/м
3 Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 Подкладка l=1,45 м 6 8,89 6,13 кг/м
4 Лист 600х300х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 14,04 78 кг/м

2

5 Лист 200х200х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 3,12 78 кг/м
2

6 Лист 300х300х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 7,02 78 кг/м
2

1. Стойка (2 шт.)
Швеллер 12П

200200

2. Подпорка (2 шт.)
Швеллер 12П

5. Пластина металлическая
200х200х10

6. Пластина металлическая
300х300х10

1. Перед началом работ площадку демонтировать и доработать
в соответствии с чертежом
2. После монтажа прогонов, профлиста и подкладок площадку
смонтировать на прежнем месте
3. Ограждение площадки условно не показано
4. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
5. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
6. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
7. * - Размер уточнить по месту

26
52
*

45

32
6*

4. Пластина металлическая
600х300х10

Саморез 4,8х38
с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

3. Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 l=1,45 м

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.

60

1. Стойка (2 шт.)
Швеллер 12П

200200

2. Подпорка (2 шт.)
Швеллер 12П

5. Пластина металлическая
200х200х10

6. Пластина металлическая
300х300х10

1. Перед началом работ площадку демонтировать и доработать
в соответствии с чертежом
2. После монтажа прогонов, профлиста и подкладок площадку
смонтировать на прежнем месте
3. Ограждение площадки условно не показано
4. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
5. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
6. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
7. * - Размер уточнить по месту

26
52
*

45

32
6*

4. Пластина металлическая
600х300х10

Саморез 4,8х38
с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

3. Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 l=1,45 м

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.

60
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1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;

3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
4. Лестницы с двух сторон от запасного выхода аналогичны

1 2

4

5

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой 2 шт. на стойку

7

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Косоур левый l=2,55 м 1 26,52 10,4 кг/м
2 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Косоур правый l=2,50 м 1 26 10,4 кг/м
3 Швеллер №10П ГОСТ 8240 Опорный элемент l=0,48 м 2 4,12 8,59 кг/м
4 Швеллер №10П ГОСТ 8240 Ступень l=0,60 м 8 5,15 8,59 кг/м
5 Лист 500х100х10 ГОСТ 19903 Опорная плита 2 3,9 78 кг/м

2

6 Лист 200х200х10 ГОСТ 19903 Опорная плита 2 3,12 78 кг/м
2

7 Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 Подкладка l=1,45 м 3 8,89 6,13 кг/м

600

704

20
30

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.3

6

25
00

60

30
0

30
0

100

7х
30
0=
21
00

1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;

3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
4. Лестницы с двух сторон от запасного выхода аналогичны

1 2

4

5

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой 2 шт. на стойку

7
600

704

20
30

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.3

6
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Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Стойка l=0,326 м 2 3,39 10,4 кг/м
2 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Подпорка l=2,652 м 2 27,58 10,4 кг/м
3 Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 Подкладка l=1,45 м 6 8,89 6,13 кг/м
4 Лист 600х300х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 14,04 78 кг/м

2

5 Лист 200х200х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 3,12 78 кг/м
2

6 Лист 300х300х10 ГОСТ 19903 Пластина металлическая 2 7,02 78 кг/м
2

1. Стойка (2 шт.)
Швеллер 12П

200200

2. Подпорка (2 шт.)
Швеллер 12П

5. Пластина металлическая
200х200х10

6. Пластина металлическая
300х300х10

1. Перед началом работ площадку демонтировать и доработать
в соответствии с чертежом
2. После монтажа прогонов, профлиста и подкладок площадку
смонтировать на прежнем месте
3. Ограждение площадки условно не показано
4. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
5. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
6. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
7. * - Размер уточнить по месту

26
52
*

45

32
6*

4. Пластина металлическая
600х300х10

Саморез 4,8х38
с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

3. Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 l=1,45 м

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.

60

1. Стойка (2 шт.)
Швеллер 12П

200200

2. Подпорка (2 шт.)
Швеллер 12П

5. Пластина металлическая
200х200х10

6. Пластина металлическая
300х300х10

1. Перед началом работ площадку демонтировать и доработать
в соответствии с чертежом
2. После монтажа прогонов, профлиста и подкладок площадку
смонтировать на прежнем месте
3. Ограждение площадки условно не показано
4. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
5. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;
6. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
7. * - Размер уточнить по месту

26
52
*

45

32
6*

4. Пластина металлическая
600х300х10

Саморез 4,8х38
с ЭПДМ-прокладкой
4 шт. на стойку

3. Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 l=1,45 м

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.

60
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1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;

3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
4. Лестницы с двух сторон от запасного выхода аналогичны

1 2

4

5

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой 2 шт. на стойку

7

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Косоур левый l=2,55 м 1 26,52 10,4 кг/м
2 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Косоур правый l=2,50 м 1 26 10,4 кг/м
3 Швеллер №10П ГОСТ 8240 Опорный элемент l=0,48 м 2 4,12 8,59 кг/м
4 Швеллер №10П ГОСТ 8240 Ступень l=0,60 м 8 5,15 8,59 кг/м
5 Лист 500х100х10 ГОСТ 19903 Опорная плита 2 3,9 78 кг/м

2

6 Лист 200х200х10 ГОСТ 19903 Опорная плита 2 3,12 78 кг/м
2

7 Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 Подкладка l=1,45 м 3 8,89 6,13 кг/м

600

704

20
30

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.3

6
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1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;

3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
4. Лестницы с двух сторон от запасного выхода аналогичны

1 2

4

5

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой 2 шт. на стойку

7
600

704

20
30

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.3

6
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Поз.

Реконструкция кровли (ведомость материалов)

Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед./п.м./м 2, кг Примеч.

Покрытие кровли
1

3
2

4
5
6

Металлические изделия
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

Изделия из листового металла
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Н-75-750 t=0,8 мм

Стекловата М-11 t=150 мм
С-8 t=0,7 мм

Бакроэласт или аналог
Биполь Стандарт ЭПП
Биполь Стандарт ТПП

Швеллер №27П ГОСТ8240-97
Швеллер №26В ГОСТ 5267.1-90
Швеллер №24П ГОСТ8240-97
Швеллер №22П ГОСТ8240-97
Швеллер №20П ГОСТ8240-97
Швеллер №18П ГОСТ8240-97
Швеллер №16П ГОСТ8240-97
Швеллер №14П ГОСТ8240-97
Швеллер №10П ГОСТ8240-97
Швеллер №10П ГОСТ8240-97
Уголок 40х40х3 ГОСТ 8509
Круг 12 ГОСТ 2590-88

ФИ30 t=0,5 мм
ФИ38х150 t=0,5 мм
ФИ39х150 t=0,5 мм
ФИ40 t=0,5 мм
Фасонный элемент t=0,8 мм
Фасонный элемент А t=0,8 мм

Уголок 50х50
Фасонный элемент Г t=0,8 мм
Лента 1,2х30 ГОСТ 3560-73

Профлист 1012 м
2

Утеплитель 1016,23 м
2

Профлист 30 м
2

Пароизоляция
Покрытие запасного выхода
Покрытие запасного выхода

Прогон №27П 100,6 п.м.
Прогон №26В 100,6 п.м.
Прогон №24П 100,6 п.м.
Прогон №22П 100,6 п.м.
Прогон №20П 100,6 п.м.
Прогон №18П 100,6 п.м.
Прогон №16П 181,2 п.м.
Прогон №14П 100,6 п.м.
Выпуск карниза60,6 п.м.
Подкладка под трубопроводы 1,5 м.п.
Карнизный прогон 100,6 п.м.
Тяжи 230 п.м.

Снегозадержатель 100,6 п.м.
Отлив желоба 101 п.м.
Отлив желоба 35,2 п.м.
Завершающий элемент 135,8 п.м.
Короб карниза 100,6 п.м.
Экран бокового карниза 10,75 п.м.
Обрамление конька
Обрамление угла 1 п.м.
Обрамление угла
Лента

11,34

152,4

0,2

2084

50,274

72,324

2,79

4

2,41

2,11

1,85

1,64

2,57

1,24

520,55

12,89

185,1

204,2

23,4

30,2

16,3

21,45

89

5,37

4

0,1

8,4

41

11,2 кг/м
2

6,17 кг/м
2

27,7 кг/м

39,72 кг/м

24 кг/м

21 кг/м

18,4 кг/м

16,3 кг/м

14,2 кг/м

12,3 кг/м

8,59 кг/м

8,59 кг/м

1,84 кг/м

0,888 кг/м

т

м
3

т

м
2

м
2

м
2

т

т

т

т

т

т

т

т

кг

кг

т

кг

м
2

м
2

м
2

м
2

м
2

м
2

м
2

м
2

м
2
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1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
эмалью ПФ-115 за 2 раза по грунтовке ГФ-021;
2. Соединение металлических элементов выполнять электродуговой
сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;

3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
4. Лестницы с двух сторон от запасного выхода аналогичны

1 2

4

5

Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой 2 шт. на стойку

7

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса ед., кг. Примеч.
1 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Косоур левый l=2,55 м 1 26,52 10,4 кг/м
2 Швеллер №12П ГОСТ 8240 Косоур правый l=2,50 м 1 26 10,4 кг/м
3 Швеллер №10П ГОСТ 8240 Опорный элемент l=0,48 м 2 4,12 8,59 кг/м
4 Швеллер №10П ГОСТ 8240 Ступень l=0,60 м 8 5,15 8,59 кг/м
5 Лист 500х100х10 ГОСТ 19903 Опорная плита 2 3,9 78 кг/м

2

6 Лист 200х200х10 ГОСТ 19903 Опорная плита 2 3,12 78 кг/м
2

7 Труба квадратная 70х3 ГОСТ 30245 Подкладка l=1,45 м 3 8,89 6,13 кг/м
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Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.3
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1. Для защиты от коррозии металлические элементы окрасить
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сваркой по ГОСТ 5264-80*, электродами Э42 по ГОСТ 9467-75*;

3. Размер сварного шва принимать не более 1,2 наименьшей
толщины свариваемого элемента, но не меннее Кш=6мм.
4. Лестницы с двух сторон от запасного выхода аналогичны
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Саморез 4,8х38 с ЭПДМ-прокладкой 2 шт. на стойку

7
600

704

20
30

Дюбель-гвоздь 10х100.
4 шт. на подпорку.
Удельный вес - 0,0071 кг/шт.3

6

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

96.25.00.00
ОАО Машиностроительный завод ЗиО "Подольск"

Замена кровли северных
бытовых помещений
крекинг-корпуса Р

ГИП Краснящих К.А.

ООО "БеттаСтрой"Лестница для перехода
через запасной выход
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Формат A3

Поз.

Реконструкция кровли (ведомость материалов)

Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед./п.м./м 2, кг Примеч.

Покрытие кровли
1

3
2

4
5
6

Металлические изделия
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

Изделия из листового металла
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Н-75-750 t=0,8 мм

Стекловата М-11 t=150 мм
С-8 t=0,7 мм

Бакроэласт или аналог
Биполь Стандарт ЭПП
Биполь Стандарт ТПП

Швеллер №27П ГОСТ8240-97
Швеллер №26В ГОСТ 5267.1-90
Швеллер №24П ГОСТ8240-97
Швеллер №22П ГОСТ8240-97
Швеллер №20П ГОСТ8240-97
Швеллер №18П ГОСТ8240-97
Швеллер №16П ГОСТ8240-97
Швеллер №14П ГОСТ8240-97
Швеллер №10П ГОСТ8240-97
Швеллер №10П ГОСТ8240-97
Уголок 40х40х3 ГОСТ 8509
Круг 12 ГОСТ 2590-88

ФИ30 t=0,5 мм
ФИ38х150 t=0,5 мм
ФИ39х150 t=0,5 мм
ФИ40 t=0,5 мм
Фасонный элемент t=0,8 мм
Фасонный элемент А t=0,8 мм

Уголок 50х50
Фасонный элемент Г t=0,8 мм
Лента 1,2х30 ГОСТ 3560-73

Профлист 1012 м
2

Утеплитель 1016,23 м
2

Профлист 30 м
2

Пароизоляция
Покрытие запасного выхода
Покрытие запасного выхода

Прогон №27П 100,6 п.м.
Прогон №26В 100,6 п.м.
Прогон №24П 100,6 п.м.
Прогон №22П 100,6 п.м.
Прогон №20П 100,6 п.м.
Прогон №18П 100,6 п.м.
Прогон №16П 181,2 п.м.
Прогон №14П 100,6 п.м.
Выпуск карниза60,6 п.м.
Подкладка под трубопроводы 1,5 м.п.
Карнизный прогон 100,6 п.м.
Тяжи 230 п.м.

Снегозадержатель 100,6 п.м.
Отлив желоба 101 п.м.
Отлив желоба 35,2 п.м.
Завершающий элемент 135,8 п.м.
Короб карниза 100,6 п.м.
Экран бокового карниза 10,75 п.м.
Обрамление конька
Обрамление угла 1 п.м.
Обрамление угла
Лента

11,34

152,4

0,2

2084

50,274

72,324

2,79

4

2,41

2,11

1,85

1,64

2,57

1,24

520,55

12,89

185,1

204,2

23,4

30,2

16,3

21,45

89

5,37

4

0,1

8,4

41

11,2 кг/м
2

6,17 кг/м
2

27,7 кг/м

39,72 кг/м

24 кг/м

21 кг/м

18,4 кг/м

16,3 кг/м

14,2 кг/м

12,3 кг/м

8,59 кг/м

8,59 кг/м

1,84 кг/м

0,888 кг/м
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Поз.

Реконструкция кровли (ведомость материалов)

Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед./п.м./м 2, кг Примеч.

31
30
29
28

27
Крепежные изделия

26
Прочие изделия

32
33
34
35

Прочие материалы
36
37
38
39
40
41
42
43

ОК-h600х1860

Изокорм-И или аналог

Саморезы 4,2х19 с ЭПДМ-пр. 404 шт.
Саморезы 5,5х113 с ЭПДМ-пр. 108 шт.
Дюбель Smk 6х80 322 шт.
Шурупы Zn.8х80(70) с дюбелем 1793 шт.
Саморезы 4,8х38 с ЭПДМ-пр. 120 шт.
Саморезы 4,8х28 с ЭПДМ-пр. 1171 шт.

Ограждение кровельное 54 шт.

Гайка М12-6Н ГОСТ 5915-70 350 шт.
Шайба А.12.37 ГОСТ 11371-78 175 шт.
Дюбель для теплоизоляции 10х180
Дюбель-гвоздь 10х100 24 шт.

Эмаль ПФ-115 в 2 слоя
Грунт ГФ-021
Цементный раствор М200
Полимерная мастика
Стойки трубопроводов
Стойки газопроводов
Площадка для обслуживания задвижки
Лестницы для перехода через запасной выход 2 шт.

1,54

15,3

10,1

75

0,73
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1,1

6336

0,17

931,6

931,6

0,37

37

2,3

0,275

0,164

0,285

0,0038 кг/шт.

0,1413 кг/шт.

0,0314 кг/шт.

0,0418 кг/шт.

0,0061 кг/шт.

0,0043 кг/шт.

0,0157 кг/шт.

0,0063 кг/шт.

0,0071 кг/шт.
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