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ИЗВЕЩЕНИЕ 
О ВНЕСЕНИИ ИЗМЕНЕНИЙ В ИЗВЕЩЕНИЕ И ДОКУМЕНТАЦИЮ
открытого одноэтапного запроса предложений в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку токарного станка с ЧПУ CHALLANGER BNC-2680 (или эквивалент)
от «8» ноября 2012 года № 121108/0552/030
Настоящее извещение является неотъемлемой частью извещения и документации о проведении открытого одноэтапного запроса предложений в электронной форме без квалификационного отбора  и должно рассматриваться вместе с ними. 
Заказчик/организатор конкурса: Открытое акционерное общество «Научно-производственное объединение «Центральный научно-исследовательский институт технологии машиностроения» (ОАО НПО «ЦНИИТМАШ») сообщает, что в извещение и документацию открытого одноэтапного запроса предложений в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку токарного станка с ЧПУ CHALLANGER BNC-2680 (или эквивалент) были  внесены следующие изменения:
1. Извещение о проведении открытого запроса предложений в электронной форме без квалификационного отбора от «8»ноября 2012 года № 121108/0552/030
	№ пункта в Извещении
	Редакция Извещения до внесения изменений
	Редакция Извещения после внесения изменений

	10
	Дата начала и дата и время окончания подачи заявок на участие в запросе предложений, место и порядок их подачи участниками: заявки на участие в запросе предложений предоставляются на ЭТП АКД в сети «Интернет» по адресу: www.a-k-d.ru, начиная с даты размещения настоящего извещения и документации по запросу предложений на официальном сайте и на данной ЭТП, в порядке и в соответствии с регламентом работы данной ЭТП, в срок не позднее 12-00 (время московское) «19» ноября 2012 года.
	Дата начала и дата и время окончания подачи заявок на участие в запросе предложений, место и порядок их подачи участниками: заявки на участие в запросе предложений предоставляются на ЭТП АКД в сети «Интернет» по адресу: www.a-k-d.ru, начиная с даты размещения настоящего извещения и документации по запросу предложений на официальном сайте и на данной ЭТП, в порядке и в соответствии с регламентом работы данной ЭТП, в срок не позднее 12-00 (время московское) «22» ноября 2012 года

	11
	Место, дата и время открытия доступа к поданным заявкам на участие в запросе предложений: 115088, г. Москва, Шарикоподшипниковская ул., д. 4., не позднее 12-00 (время московское) «19» ноября 2012 года
	Место, дата и время открытия доступа к поданным заявкам на участие в запросе предложений: 115088, г. Москва, Шарикоподшипниковская ул., д. 4., не позднее 12-00 (время московское) «22» ноября 2012 года

	12
	Место и дата проведения отборочной стадии: 115088, г. Москва, Шарикоподшипниковская ул., д. 4., не позднее «21» ноября 2012 года
	Место и дата проведения отборочной стадии: 115088, г. Москва, Шарикоподшипниковская ул., д. 4., не позднее «26» ноября 2012 года

	13
	Место и дата подведения итогов запроса предложений: 115088, г. Москва, Шарикоподшипниковская ул., д. 4., 12-00 (время московское) не позднее «26» ноября 2012 года
	Место и дата подведения итогов запроса предложений: 115088, г. Москва, Шарикоподшипниковская ул., д. 4., 12-00 (время московское) не позднее «29» ноября 2012 года


2. Раздел 5 «Техническое задание»
	№ пункта в техническом задании
	Редакция технического задания до внесения изменений
	Редакция технического задания после внесения изменений

	Раздел 2 «Цель приобретения станка»

	Основные операции

	
	-
	- возможность нарезания винтовых пазов фрезерованием

	Раздел 3.1 «Состав и технические характеристики»

	Шпиндель

	
	-
	возможность осуществления низких скоростей обработки точением 0,1 – 1 об/мин

	Подачи

	
	-
	возможность реализации величин подачи от 0,001 мм/об – 0,003 мм/об


3. Раздел 6 «Проект договора», Приложение № 3 к договору поставки
	№ пункта в проекте договора
	Редакция проекта договора до внесения изменений
	Редакция проекта договора после внесения изменений

	Раздел 2 «Цель приобретения станка»

	Основные операции

	
	-
	- возможность нарезания винтовых пазов фрезерованием

	Раздел 3.1 «Состав и технические характеристики»

	Шпиндель

	
	-
	возможность осуществления низких скоростей обработки точением 0,1 – 1 об/мин

	Подачи

	
	-
	возможность реализации величин подачи от 0,001 мм/об – 0,003 мм/об


