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3.4.4 Маршруты движения деталей для линии

ЭХО

Гор.промывка

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Анодная активация

Активация

Никелирование

предварительное

Улавливание

Улавливание

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Никелирование

Гор.промывка

ТП 52 Н

(по н/стали)

на линию №10

матовое

Подп. и дата

Инв.№подл.

Взам. инв.№

никелирования сплава 45 НХТ (линия №5)

Холодн.промывка

17

Активация меди

3.4.5 Маршруты движения деталей

1

2

3

4

5

6

Снятие лака

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Нейтрализация

Холодн.промывка

Холодн.промывка

ТП 16

на сушку

 линии УЗО меди и н/стали (линия №12)

для линии снятия лака (линия №6)

3.4.7 Маршруты движения деталей для

№ док.

Изм.

Лист 

Подп.

Дата

Лист

4/48

Кол.уч

ТПН.Н.б (по меди)

(подслой - Нмат)

на линию №3

ТПМ (по н/ст)

(подслой - Нпредв.)

на линию №10

3.4.8 Маршруты движения деталей для линии

ЭХП (линия №17)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Нейтрализация

ЭХП

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Удаление вязкой

пленки

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Гор.промывка

ТП 18,ТП 70

3.4.6 Маршруты движения деталей 

для линии снятия брака (линия №7)

1

2

3

4

5

6

Снятие никеля

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Снятие меди

Холодн.промывка

Холодн.промывка

снятие 

снятие

1

2

3

4

УЗО

УЗО

Гор.промывка

Сушка

ТП 3

с линии №15

ТП 8, 15

с линий №8,№15

на линию №16

никеля

меди

10/10Р-ТХ.ПЗ
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3.4.10 Маршруты движения деталей для линии cпецпокрытий (линия №9)

Загрузка /выгрузка

Фосфатирование

Холодн.промывка

Холодн.промывка

ЭХО

2

Сушка

3

Гор.промывка

4

ТП 36 Кд.

(высокопрочные

стали)

на термообработку

ТП 39 М.О-С.опл.

(по меди)

оплавления

на участок

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Хроматирование

Осветление и

удаление Cd

Осветление Zn

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Активация

Снятие

олово-свинец

Гор.промывка

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Улавливание

Кадмирование

Активация стали

Активация меди

Холодн.промывка

Холодн.промывка

30

31

Олово-свинец

Улавливание

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Cd и Zn

с линии №3

ТП 40 М.О-С.опл.

(по стали)

с линии №10

хроматирование Cd 

 с линии №10

хроматирование Zn 

 с линии №10

ТП 23 Хим.Фос 

стали
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3.4.10 Маршруты движения деталей для линии спецпокрытий (линия №9)

Загрузка /выгрузка

Фосфатирование

Холодн.промывка

Холодн.промывка

ЭХО

2

Сушка

3

Подп. и дата

Инв.№подл.

Взам. инв.№

№ док.

Изм.

Лист 

Подп.

Дата

Лист

4/51

Кол.уч

Гор.промывка

4

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Хроматирование

Осветление и

удаление Cd

Осветление Zn

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Активация

Снятие

олово-свинец

Гор.промывка

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Улавливание

Кадмирование

Активация стали

Активация меди

Холодн.промывка

Холодн.промывка

30

31

Олово-свинец

Улавливание

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Cd и Zn

ЭХО меди 

на линию №16

 для линии №16

продолжение 

удаление  покрытия

  олово-свинец

удаление  

 кадмия

10/10Р-ТХ.ПЗ
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ЭХО

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Гор.промывка

Серебрение

3.4.12 Маршруты движения деталей для линии серебрения (линия №11)

ЭХП меди 

6

9

16

17

19

ЭХП

20

21

22

23

24

25

26

ТП 13 Хим.Н.М.Ср.

(по алюминию)

с линии №14

и термообработки

на термообработку

ТП 19 М.Ср.хр.

(по меди)

с линии №16

на термообработку

ТП 37 М.Ср.хр.

(по стали)

на термообработку

Подп. и дата

Инв.№подл.

Взам. инв.№

№ док.

Изм.

Лист 

Подп.

Дата

Лист

4/53

Кол.уч

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Травление

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Активация меди

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Меднение

Улавливание

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Улавливание

Улавливание

27

28

Холодн.промывка

Хроматирование

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Гор.промывка

Кипячение

Кипячение

с линии №3 - 

ТП 2 Ср.Пд.

(по меди)

с линии №16

на палладирование

ТП 43 ЭХП

(по меди)

на сушку

ТП 21 М.Ср.хр.

(по бронзе)

с линии №16

 и бронзы

на линию 

на термообработку

 (по необходимости);

 №16

10/10Р-ТХ.ПЗ
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3.4.13 Маршруты движения деталей для линии подготовки

ХО

Гор.промывка

алюминия для химического никелирования (линия №13)

17

Подп. и дата

Инв.№подл.

Взам. инв.№

№ док.

Изм.

Лист 

Подп.

Дата

Лист

4/54

Кол.уч

18

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Травление

Гор.промывка

Снятие цинкатной

Улавливание

Осветление

Улавливание

Осветление

Улавливание

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Цинкатная

обработка

Улавливание

Холодн.промывка

Холодн.промывка

3.4.16 Маршруты движения деталей для линии

обработки меди и ее сплавов (линия №16)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

Травление

Осветление

Пассивирование

13

Улавливание

Улавливание

Осветление

Улавливание

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Улавливание

Травление

Улавливание

14

Холодн.промывка

Холодн.промывка

ТП 41 Хим.Н.М.Кд.

ТП 54 Хим.Н.

ТП 47 Хим.Н.М.О-Ви

ТП 13 Хим.Н.М.Ср.

 (по алюминию)

алюминия

алюм. сплавов

на линию №14

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Активация стали

Активация меди

химического никелирования (линия №14)

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Химическое

никелирование

Химическое

никелирование

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Гор.промывка

ТП 41 Хим.Н.М.Кд.

ТП 54 Хим.Н.

ТП 47 Хим.Н.М.О-Ви

ТП 13 Хим.Н.М.Ср.

на термообработку

 (по алюминию)

ТП 44 Хим.Н.

(по стали)

ТП 45 Хим.Н.

(по меди)

 с линии №13 

3.4.15 Маршруты движения деталей для линии

осветления и пассивирования н/стали (линия №15)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

Пассивирование

Осветление

Травление

Улавливание

Травление

Улавливание

Холодн.промывка

Холодн.промывка

Улавливание

Улавливание

Холодн.промывка

Холодн.промывка

ТП 8 осветление

36НХТЮ

с линии №8

на линию№17

(на нейтрализацию)

ТП 8 осветление

12Х18Н9Т

на линию№17

(на нейтрализацию)

с линии №8

ТП 15 пассивирование

н/стали

на линию№17

(на нейтрализацию)

с линии №8

ТП 18 ЭХП

н/стали

с линии №8

на линию№17

(на ЭХП)

ТП 7 пассивирование

с линии №8

ТП 9 осветление

с линии №8

ТП 10 травление

с линии №12

ТП 21 М.Ср.хр.

(по бронзе)

на гальванические 

линии

с линии №9

на линию №11

(при необходимости)

пленки

Осветление

(ЭХП)

на линию №11

10/10Р-ТХ.ПЗ

3.4.14 Маршруты движения деталей для линии
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