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ЗАДАНИЕ НА ПРОЕКТИРОВАНИЕ

1. Наименование работы.

Ростовская АЭС. Энергоблок № 4

Задание на разработку рабочей документации по теме:

· «Реакторное отделение. Специальная антикоррозионная защита строительных конструкций, металлоконструкций площадок обслуживания и закладных деталей в зоне контролируемого доступа (с отм. +13,200 и выше)».

2. Общие сведения.

2.1. Основание для проектирования и исходно – разрешительные материалы:

· Федеральная целевая программа «Развитие атомного энергопромышленного комплекса России на 2007-2010 годы и на перспективу до 2015 года», утвержденная постановлением Правительства РФ от 06.10.2006г. № 605;

· Генеральная схема размещения объектов электроэнергетики до 2020 года, одобренная Распоряжением Правительства РФ от 22.02.2008г. №215-р;

· Протокол совещания у Директора ОАО «Атомэнергопром» о ходе сооружения энергоблоков АЭС» от 24.12.2007 года;

· Решение Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» о конфигурации основного оборудования энергоблоков № 3 и № 4 Ростовской АЭС, утвержденное 15.04.2008г Генеральным директором ГК по АЭ «Росэнергоатом»;

· Техническое задание к договору № 5366 на разработку Проекта строительства энергоблоков № 3 - 4 Ростовской АЭС.
· Проект строительства энергоблоков № 3 – 4 Ростовской АЭС по разделу «АКЗ», разработанный ОАО "НИАЭП".
2.2. Назначение и цель разработки.

Настоящее «Техническое задание …» содержит требования для разработки рабочей документации проекта строительства энергоблока № 3 Ростовской АЭС в части Специальной антикоррозионной защиты (в дальнейшем АКЗ) строительных конструкций, металлоконструкций площадок обслуживания и закладных деталей с отм.+13,200 и выше в зоне контролируемого доступа реакторного отделения:

· по защите от коррозии поверхностей железобетонных и металлических строительных конструкций (защитной оболочки, стен, перегородок, потолков, полов);
· - по защите от коррозии металлоконструкций площадок обслуживания и закладных деталей;

· по обеспечению надёжной защиты поверхностей от радиоактивных загрязнений;

· по обеспечению их декоративной (лицевой) отделки.

2.3. Основные нормативные документы, учет которых обязателен при выполнении работы:

· СП АС-03 «Санитарные правила проектирования и эксплуатации атомных станций».

· СП 2.6.1.799-99 (ОСПОРБ-99) «Основные санитарные правила обеспечения санитарной безопасности».

· СП 2.6.1.28-2000 (ПРБ АС-99) «Правила радиационной безопасности при эксплуатации атомных станций».

· СНиП 2.03.11-85 «Защита строительных конструкций от коррозии».

· СНиП 3.04.03-88 «Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии. Правила производства и приемки работ».

· СНиП 2.03.013-88 «Полы».

· СНиП 21-01-97* «Пожарная безопасность зданий и сооружений».

· НПБ 113-2003 «Пожарная безопасность атомных станций. Общие требования».

· СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве. Общие требования».

· ГОСТ 12.3.016-87 «Работы антикоррозионные. Требования по безопасности».

· ОСТ 95 10590-2004 «Покрытия полимерные защитные для атомных станций. Общие требования, выбор и применение».

· ГОСТ 21.513-83 «Антикоррозионная защита конструкций зданий и сооружений. Рабочие чертежи».

· ГОСТ Р 51102-97 «Покрытия полимерные защитные дезактивируемые. Технические требования.».

· ГОСТ 9.032-74 «Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения».

2.4. Заказчик: – Открытое акционерное общество Нижегородская инжиниринговая компания «Атомэнергопроект».
2.5. Подрядная проектная организация по проектированию Специальной антикоррозионной защиты: – определяется по итогу проведения конкурса по выбору исполнителя работ в соответствии с приказом Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» №583 от 21.08.2009.

2.6. Стадия проектирования – «Рабочая документация».

2.7. Сроки выполнения проектных работ.

Принимаются в соответствии с Календарным планом на выполнение данных работ (см. Приложение Б к настоящему ТЗ).

2.8. Состав и содержание разрабатываемой рабочей документации:

Состав разрабатываемой рабочей документации АКЗ строительных конструкций включает разработку следующих проектных материалов:

· Общих указаний по выполнению АКЗ;

· Таблиц с условиями (режимами) эксплуатации строительных конструкций;

· Схем АКЗ;

· Объемов работ;

· Спецификаций материалов;

· Сметной документации.

В разрабатываемом проектном решении должны быть приведены требования к строительным конструкциям, подлежащим защите, требования к защитным покрытиям, характеристика применяемых материалов, конструкция применяемых схем АКЗ, объемы работ АКЗ и требуемое количество материалов, регламент по ремонту покрытий АКЗ.

Разрабатываемые проектные решения – схемы и объемы АКЗ должны приводится в РД по помещениям, в соответствии и последовательностью принятой в экспликации помещений в чертежах архитектурных решений.

По запросу НИАЭП субподрядная организация предоставляет данные по разработанной РД для формирования объектного перечня рабочих чертежей, смет и спецификаций.

Рабочую документацию по специальной АКЗ выполнять по следующим этапам:

-
Гермозона. Специальная АКЗ строительных конструкций в зоне контролируемого доступа;

-
Обстройка с отм +13,200 и выше. Специальная АКЗ строительных конструкций в зоне контролируемого доступа;

-
Гермозона. Специальная АКЗ металлоконструкций площадок обслуживания и закладных деталей в зоне контролируемого доступа;

-
Обстройка с отм. +13,200 и выше. Специальная АКЗ металлоконструкций площадок обслуживания и закладных деталей в зоне контролируемого доступа;

2.9. Вид строительства.

Новое строительство.

2.10. Сведения об источниках и порядке финансирования работ.

Финансирование проектно - изыскательских работ осуществляется за счет Главы 12 Пускового комплекса энергоблока №4 Ростовской АЭС.

3. Общие характеристики объекта – исходные данные для проектирования.

Краткая характеристика района и площадки строительства.

Площадка строительства энергоблока 4 РоАЭС размещается на территории Волгодонской АЭС, расположенной в Дубовском районе Ростовской области в 13,5 км восточнее г. Волгодонска.

Природно-климатические условия площадки строительства:

· Климатические условия: – расчетная температура наружного воздуха минус 220 С.

· Расчетное значение веса снегового покрова для II снегового района 1.2 кПа (120 кгс/м2).

· Нормативное значение ветрового давления для III ветрового района 
0.38 кПа (38 кгс/м2).

· Интенсивность проектного землетрясения (ПЗ) составляет - 6 балов по шкале МSК-64.

· Интенсивность максимального расчетного землетрясения (МРЗ) составляет - 7 балов по шкале МSК-64.

Особые условия проектирования 

Продолжение строительства энергоблока № 4 Ростовской АЭС на ранее утвержденной площадке Волгодонской АЭС.

В соответствии с Решением Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» сооружение энергоблоков № 3, 4 Ростовской АЭС осуществляется со следующей конфигурацией основного оборудования:

· реакторная установка типа В-320;

· турбинная установка типа К-1100-60/1500-2м;

· одна градирня на энергоблок.

Перечень объектов АЭС для которых предусматривается выполнение работ по специальной АКЗ 

Данное Техническое задание рассматривает решения и требования по выполнению (разработке) рабочей документации по Специальной АКЗ строительных конструкций, металлоконструкций площадок обслуживания и закладных деталей в зоне контролируемого доступа; обстройки и герметической части реакторного отделения и обстройки с отм. +13,200 и выше реакторного отделения энергоблока №4.

Специальной АКЗ подлежат поверхности и элементы строительных конструкций зданий и сооружений, металлоконструкций и закладных деталей находящиеся по условиям эксплуатации в зоне контролируемого доступа.
Исходные данные для проектирования

В качестве исходных данных для разработки Рабочей документации специальной АКЗ строительных конструкций принимаются следующие материалы:

· Задание, включающее таблицы с перечнем помещений для которых разрабатывается РД по АКЗ и условиями эксплуатации строительных конструкций в зоне контролируемого доступа;

· Чертежи архитектурных и конструктивных решений, отражающие объемно – планировочные характеристики защищаемых поверхностей строительных конструкций и элементов;

· Конструктивные чертежи металлоконструкций площадок обслуживания и закладных деталей.

Полный перечень рабочих чертежей предусматриваемых в качестве исходных данных для выполнения АКЗ строительных конструкций приведён в Приложении А.

4. Требования предъявляемые к поверхности строительных конструкций, подлежащим антикоррозионной защите

Бетонные поверхности строительных конструкций, подлежащие защите должны соответствовать требованиям таблицы 4 - 1.

Таблица 4 - 1. Требования к поверхности бетонных строительных конструкций, подготовленных под защитные покрытия.

	Наименование
	Содержание требования

	Форма конструкций
	Поверхности должны быть максимально гладкими. Углы, ребра конструкций на потолках, стенах, балках, колоннах,  ригелях, фермах, фундаментах должны быть скруглены радиусом не менее 5 мм. 

Места примыкания бетонного основания или выравнивающей стяжки к стенам, колоннам и фундаментам должны быть скруглены радиусом не менее 20 мм.

	Прочность поверх-ностного слоя на сжатие
	Прочность поверхностного слоя бетона на сжатие должна быть не менее 20 Мпа.

Прочность на сжатие цементно-песчаного раствора толщиной 50 мм на полах помещений должна быть не менее 20 Мпа.

Поверхностный слой штукатурки стен и потолков должен иметь прочность сцепления не менее 8 МПа.

	Внешний вид
	Отсутствие выступающей арматуры, раковин, наплывов, околов ребер, масляных пятен, грязи и пыли.

Отсутствие цементной пленки и слабого бетона, поддающихся очистке стальными щетками.

	Щелочность бетона
	Поверхность бетона должна иметь щелочную или нейтральную реакцию.

	Влажность
	Влажность в поверхностном слое толщиной 20 мм не должна превышать 4 % по массе.

	Шерохова-тость
	Расстояние между выступами и впадинами для полов свыше 1,2 до 2,5 мм,  для стен и потолков свыше 0,6 до 1,2 мм.

	Наличие раковин и углублений
	Суммарная площадь отдельных раковин и углублений на 1 м2 поверхности не должна превышать 0,2 %. Глубина раковин и углублений не должна превышать 2 мм.



	Поверхностная пористость
	Поверхностная пористость стен, колонн и других несущих и ограждающих конструкций не должна превышать 5%,  для полов - не выше 20 %.


Металлические поверхности строительных конструкций, подготовленные под защитные покрытия должны соответствовать требованиям таблицы 4 - 2.

Таблица 4 – 2. Требования к металлической поверхности

	Наименование
	Содержание требования

	Формы конструкций
	Конструкции замкнутого профиля должны проектироваться со сплошными швами и заваркой торцов. Не допускаются конструкции с тавровыми сечениями  из двух уголков, крестовыми  сечениями  из четырех уголков, с незамкнутыми прямоугольными сечениями,  двутавровыми  сечениями из уголков или гнутого профиля.

	Внешний вид
	Отсутствие заусенцев, острых кромок, сварочных брызг, наплывов пайки, прожогов, остатков флюса, неметаллических включений, пригаров, раковин, трещин, а также влаги, солей, жиров и загрязнений.

	Сварные швы
	Сварные швы должны быть равномерными, сплошными, иметь плавный переход к основному металлу, очищены от сварочного шлака, неплотно прилегающей окалины, брызг металла, жиров и других загрязнений.

Сварные швы после сварки электродами с флюсовым покрытием должны быть очищены от налета флюса и нейтрализованы до рН не менее 7. 

	Степень очистки от окислов
	Конструкции из углеродистой стали должны быть очищены от окислов.

Под лакокрасочные  покрытия окислы не должны обнаруживаться при  осмотре  поверхности невооруженным глазом, под металлизацию - при  осмотре поверхности лупой с шестикратным увеличением.

	Шерохо-ватость поверхности
	Значение максимальной высоты неровности профиля после дробеструйной обработки под лакокрасочное покрытие не должно превышать 60 мкм, под металлизацию должны составлять от 63 до 80 мкм.


5. Технические требования к специальным антикоррозионным покрытиям

5.1 Разрабатываемые проектные решения по Специальной антикоррозионной защите строительных конструкций должны обладать следующими свойствами и характеристиками:

· эксплуатационная стойкость при рабочих и аварийных режимах температуры: влажности, давлении, воздействии технологических сред и дезактивирующих растворов, механических воздействий и т.п.;

· предотвращение коррозии и продление срока службы строительных конструкций, в соответствии с требованиями НТД в области специальной антикоррозионной защиты объектов АЭС;

· радиационная стойкость;

· чистота поверхности от радиоактивных загрязнений;

· долговечность и надежность в условиях повышенных агрессивности среды и радиационных воздействий;

· хорошая дезактивируемость от радиоактивных загрязнений в соответствии с требованиями санитарных норм;

· стойкостью к атмосферным воздействиям при монтаже конструкций;

· обладать декоративными свойствами;

· быть технологичными в условиях строительной площадки;

· иметь гигиенические и пожарные характеристики в соответствии с требованиями нормативной документации;

· иметь опыт применения на АЭС;

· учитывать конструктивные особенности защищаемых поверхностей строительных конструкций;

· учитывать условия эксплуатации и назначения покрытий;

· обеспечивать декоративную отделку помещений;

· обеспечивать надежность и долговременность эксплуатации защищаемых конструкций;

· максимально обеспечивать радиационную безопасность работы обслуживающего персонала и предотвращать распространение радиоактивных загрязнений;

· обеспечивать возможность ремонта и замены, в случае необходимости, химических покрытий в период эксплуатации АЭС;

· эксплуатационные свойства элементов защиты должны обеспечивать проведение, в режиме эксплуатации АС, многократной влажной уборки или дезактивации поверхностей без нарушения слоев защитного химического покрытия;

· в случае применения защитных покрытий на основе новых и импортных материалов, обеспечивать их соответствие требованиям проекта, нормативной документации и быть сертифицированы в установленном порядке.

· снижение стоимости работ химзащиты за счет применения технологичных и экономически выгодных материалов, обеспечивающих высокое качество и долговечность покрытий наносимых на поверхность строительных покрытий.

5.2 Разрабатываемые проектные решения по АКЗ строительных конструкций должны удовлетворять следующим требованиям.

5.2.1 – В соответствии с решением протокола Технического совещания на РоАЭС от 22.11.2010г. № 14-32/335 и рекомендациями пунктов 5 и 8 ОСТ 34-26-692-84 «Организация монтажных работ на АЭС. Основные положения. Устройство специальной и антикоррозионной защиты» технологическое исполнение работ по выполнению АКЗ делится на 2-а этапа:

1 этап – нанесение предмонтажных слоев, после изготовления конструкций в условиях мастерской или на стройплощадке, до монтажа оборудования;

2 этап – нанесение двух чистовых слоев после завершения работ по монтажу оборудования.

В случае временного разрыва при выполнении предмонтажной окраски и чистовой окраски свыше 2-х месяцев, нанесение чистовой окраски выполнять в следующей технологической последовательности:

- зачистка - придание шероховатости предмонтажному покрытию механизированным способом;

- обеспыливание;

- обезжиривание;

- нанесение двух лицевых окрасочных слоев АКЗ.

5.2.2 – финишные покрытия применяемые на путях эвакуации должны соответствовать требованиям п. 4.3.2 СП 1.13130.2009, а применяемые в ЗКД АЭС п. 9.25 СП 13.13130.2009.

5.2.3 – в проекте необходимо предусмотреть АКЗ деревянных дверей санитарно-бытовых помещений в ЗКД и металлических дверей ДГЗУ в ЗКД учитываемых в ПСД по разделу материалы   (двери заводского изготовления - металлические противопожарные и физзащитные двери учтённые в проекте R4.00031.1.0.24 и герметические и герметические защитные двери технологических помещений поставляются с финишным покрытием воспринимающим действие дезактивирующих растворов и дополнительной АКЗ не требуют).

5.2.4 – определение объёмов работ по АКЗ строительных конструкций Гермозоны выполнять с учётом объёма АКЗ защитной оболочки предусмотренного ранее по блоку №4 чертежом 39976 с/о (068-04-10-АЗ 12).

5.2.5 - разрабатываемые проектные решения по АКЗ строительных конструкций должны включать данные по цветовому решению стен помещений зоны контролируемого доступа, в зависимости от категории по СП АС-03, в соответствии с требованиями СП 2.6.1.799-99 (ОСПОРБ-99).

6. Требования к эксплуатационно - ремонтным характеристикам  защитных покрытий

Предусмотренные проектом покрытия АКЗ должны сохранять свои защитные свойства на весь срок службы АЭС при проектных условиях эксплуатации, с учетом выполнения профилактических работ по ремонту покрытий.

Согласно нормативной документации на покрытия для АЭС безремонтный срок службы покрытий должен составлять не менее 6 лет, в том числе:

· для стен и потолков необслуживаемых и периодически  обслуживаемых помещений не менее 6 лет;

· для остальных конструкций не менее 5 лет.

В соответствии с гарантийными сроками эксплуатации покрытий составляется график обследования специальных и антикоррозионных покрытий строительных конструкций по помещениям АЭС.

Обследования состояния покрытий выполняется также после каждого аварийного заполнения помещений жидкостью.

Обследованию в этом случае подлежит покрытие, металлические облицовки из углеродистой стали на высоту заполнения жидкостью.

По результатам обследования составляется ведомость местных дефектов покрытия. Такими дефектами могут быть следующие:

· механические повреждения;

· наличие пузырей;

· отслоение покрытия;

· расслаивание пленки покрытия;

· растрескивание;

· выступание точек коррозии.

Дефектные участки покрытия удаляют механическим способом и наносят новое покрытие по проектной схеме.

После длительной эксплуатации покрытия в течение 10-15 лет возможно меление, потеря блеска и снижение способности покрытия отмываться от радиоактивных загрязнений. В этом случае покрытия обновляют путем нанесения одного или двух слоев лакокрасочной эмали.

7. Требования по стандартизации и сертификации.

При разработке проектных решений по АКЗ следует стремиться к стандартизации строительных конструкций (схем) и материалов, чтобы можно было применять современные индустриальные методы строительства силами любой строительной компании.

Необходимо максимально использовать имеющиеся технологии, системы и оборудование, одобренные надзорными органами и на практике подтвердившие свою надежность. 

Осуществление принципов стандартизации и унификации, изложенных в настоящем разделе, позволит получить экономический эффект за счет:

· снижения затрат на проектирование;

· снижения затрат на изготовление и поставку материалов и оборудования;

· снижения затрат на экспертизу и лицензирование.

При разработке проектных решений по АКЗ необходимо руководствоваться следующими основными нормативными документами в области сертификации:

· «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Порядок разработки и ведения номенклатуры оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения, подлежащих обязательной сертификации», ОИТ‑0015‑2001.

· «Требования к сертификации строительных конструкций, важных для безопасности объектов использования атомной энергии», РБ-005-98.

· «Указатель нормативных документов по стандартизации, разработанных предприятиями и организациями отрасли», РД 95 10347-2001.

· «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Основные положения», ОИТ‑0001-1999.

· «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Номенклатура оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения, подлежащей обязательной сертификации», ОИТ-0013-2000.

· «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Порядок проведения сертификации систем качества (производств)», ОИТ-0016-2001.

· «Об утверждении перечня продукции, подлежащей обязательной сертификации в области пожарной безопасности» приказ МЧС РФ от 08.07.2002 г. №320.

· Постановление правительства РФ от 27.12.1997г. № 1636 «О Правилах подтверждения пригодности новых материалов, изделий , конструкций и технологий для применения в строительстве».

8. Требования к обеспечению качества.

Необходимое качество проектирования должно быть обеспечено выполнением процедур и требований системы качества предприятий, соответствующей стандартам ИСО 9001:2000.

9. Количество выдаваемых экземпляров.

Разрабатываемая рабочая документация по АКЗ направляется в ОАО «НИАЭП» на бумажном носителе в количестве 7 экземпляров (6 в переплёте + 1 экз. россыпью) и один экземпляр на электронном носителе (CD диск) в формате редактора - для выполнения процедуры входного контроля и дальнейшей передачи Заказчику.

10. Требования к сметной документации.

Сметы должны быть выполнены в базисном уровне цен на 01.01.2000 г. по сборникам территориальных единичных расценок ТЕР-2001 и ТЕРм-2001, разработанных для Ростовской области, в форматах .tif; .xls; АРПС 1.10 (.txt) и во внутреннем формате ПК «АтомСмета» (.sob). 

Приложение-А.

Перечень исходных данных для проектирования специальной АКЗ реакторного отделения»:
1. Исходные данные для выполнения специальной АКЗ строительных конструкций в зоне контролируемого доступа с отм. +13,200 и выше 

1.1 R4.00032.1.0.24 «РоАЭС. Блок №4. Реакторное отде«РоАЭС. Блок №4. Реакторное отделение ление. Архитектурные решения».

R4.00031.1.0.24 «РоАЭС. Блок №4. Реакторное отделение. Двери»

1.2 R4.00047.9.1.24 «РоАЭС. Блок №4. Реакторное отделение. Техническое задание на специальную антикоррозионную защиту строительных конструкций в зоне контролируемого доступа (с отм. +13,200 и выше)».

2. Исходные данные для выполнения специальной АКЗ площадок обслуживания и опор трубопроводов в зоне контролируемого доступа 

РоАЭС Блок 3 Реакторное отделение

2.1 Металлоконструкции с отм. +13,200 и выше:

R3.00014.1.0.21; R3.00022.1.0.21; R3.00030.1.0.21; R3.01132.1.0.21; R3.01291.1.0.21; R3.01292.1.0.21; R3.01504.1.0.21; R3.01506.1.0.21; R3.01507.1.0.21; R3.01508.1.0.21; R3.01509.1.0.21; R3.01512.1.0.21; R3.01513.1.0.21; R3.01515.1.0.21; R3.01522.1.0.21;

R3.01527.1.0.21; R3.01529.1.0.21; R3.01530.1.0.21; R3.01531.1.0.21; R3.01532.1.0.21; R3.01533.1.0.21; R3.01534.1.0.21; R3.01535.1.0.21; R3.01537.1.0.21; R3.01539.1.0.21; 

R3.02601.1.0.21; R3.02602.1.0.21; R3.02608.1.0.21; R3.02611.1.0.21; R3.02613.1.0.21; R3.02621.1.0.21; R3.02633.1.0.21; R3.02634.1.0.21; R3.02641.1.0.21 

2.2 Герметичная часть:

R4.00769.1.0.21 (аналог- R3.01118.1.0.21)

Аналоги - R3.01916.1.0.21; R3.01139.1.0.21; R3.01123.1.0.21; R3.01912.1.0.21; R3.01132.1.0.21; R3.01917.1.0.21; R3.01136.1.0.21; R3.01534.1.0.21; R3.03083.1.0.21; R3.01120.1.0.21; R3.01119.1.0.21; R3.01115.1.0.21; R3.01116.1.0.21; R3.01125.1.0.21; R3.01918.1.0.21; R3.01105.1.0.21; R3.01137.1.0.21; R3.01913.1.0.21; R3.01920.1.0.21; R3.01925.1.0.21; R3.03082.1.0.21; R3.01114.1.0.21; R3.01139.1.0.21; R3.01140.1.0.21; R3.01123.1.0.21; R3.01912.1.0.21; R3.01136.1.0.21; R3.03083.1.0.21; R3.01133.1.0.21; R3.01134.1.0.21; R3.01117.1.0.21; R3.01135.1.0.21; R3.03082.1.0.21; R3.01927.1.0.21

2.3 Обстройка: 

R3.01950.1.0.21; R3.03089.1.0.21 (А-119165); R3.01937.1.0.21(А-110146)

R4.00085.1.0.21; R3.01910.1.0.21; R3.01919.1.0.21; R3.03108.1.0.21(А-119147); 

R3.01940.1.0.21; R3.01946.1.0.21; R3.03117.1.0.21;

2.4 Вытяжной вентцентр:

R3.00073.1.0.21; R4.00094.1.0.21; R3.01914.1.0.21; R3.01109.1.0.21; R3.01943.1.0.21; R3.01944.1.0.21(А-120526); R3.01941.1.0.21; R3.01942.1.0.21; 

R3.01945.1.0.21(А-57718); R3.03096.1.0.21; R3.01926.1.0.21.
Приложение-Б

Сроки выполнения работ
	Наименование работы по договору
	Срок выполнения работ:
	Цена, руб.

(с НДС)

	
	начало
	окончание
	

	1 этап

«Гермозона. Специальная антикоррозионная защита строительных конструкций» 


	С момента заключения договора


	30.09.2011


	

	2 этап

«Обстройка с отм. +13,200 и выше. Специальная антикоррозионная защита строительных конструкций»
	С момента заключения договора


	15.10.2011
	

	3 этап

«Гермозона. Специальная антикоррозионная защита металлоконструкций площадок обслуживания и закладных деталей»


	С момента заключения договора


	30.09.2011
	

	4 этап

«Реакторное отделение. Обстройка с отм. +13,200 и выше. Специальная антикоррозионная защита металлоконструкций площадок обслуживания и закладных деталей»
	С момента заключения договора


	15.10.2011
	




