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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Фасонные детали для изготовления трубопроводов машинного отделения блока № 4 Ростовской АЭС в соответствии со спецификацией № 23/2015 (Приложение №1 к данному ТЗ).

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемые фасонные детали для изготовления трубопроводов машинного отделения блока №4 Ростовской АЭС в соответствии со спецификацией № 23/2015 должны быть не бывшие ранее в употреблении и соответствовать нормативным документам на их поставку, что должно быть подтверждено актами входного контроля Поставщика и сертификатами заводов изготовителей.

	Подраздел 1.3 Документы для разработки / изготовления

	 Фасонные детали для трубопроводов 3 класса безопасности - Заказчику направляются сертификаты, свидетельства и планы качества с оригиналом синей печати. 


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Фасонные детали для изготовления трубопроводов машинного отделения блока № 4 Ростовской АЭС в соответствии со спецификацией № 23/2015 применяются для комплектации трубопроводов, указанных в спецификации № 23/2015.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Фасонные детали для изготовления трубопроводов машинного отделения блока № 4 Ростовской АЭС в соответствии со спецификацией № 23/2015 предназначаются и будут эксплуатироваться на Ростовской АЭС блок №4 в машинном отделении в составе технологических систем на рабочих параметрах.


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров

	Фасонные детали для изготовления трубопроводов машинного отделения блока № 4 Ростовской АЭС в соответствии со спецификацией № 23/2015 должны быть изготовлены и поставлены согласно требованиям проектов на трубопроводы, указанных в спецификации  23/2015.

	Подраздел 4.2. Требования к надежности

	Фасонные детали для изготовления трубопроводов машинного отделения блока № 4 Ростовской АЭС в соответствии со спецификацией № 23/2015 должны быть рассчитаны на срок эксплуатации – не менее 30лет.

	Подраздел 4.3 Требования к маркировке

	Маркировку фасонных деталей выполнять в соответствии с ГОСТ 10692.

	Подраздел 4.4 Требования к упаковке

	Фасонные детали из углеродистых сталей должны быть огрунтованы снаружи.

Торцы закрыты временными пластиковыми заглушками и закреплены упаковочной лентой. 

	Подраздел 4.5 Требования к организации поставщику

	Если участник, является заводом-изготовителем товара по номенклатуре спецификации, являющейся приложением к техническому заданию Тома 2 «Техническая часть», то необходимо наличие:

 - лицензии, выданной Федеральной службой по экологическому, технологическому и атомному надзору на право конструирования и изготовление оборудования для ядерных установок (блоки атомных станций).

Если участник не является заводом – изготовителем товара по номенклатуре спецификации, являющейся приложением к техническому заданию Тома 2 «Техническая часть», то необходимо наличие:

 - лицензии завода-изготовителя;

- документа (дилерский договор, договор поставки, письмо завода-изготовителя и др.), подтверждающего право участника процедуры закупки осуществлять поставки товара по номенклатуре спецификации.

	


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Для трубопроводов 3 класса безопасности проведение входного контроля при приёмке фасонных деталей производиться в соответствии с СТП 50.08-12, разработанному на основании ГОСТ 24.297-87.

Приёмка продукции производится после проведения входного контроля и оформления акта входного контроля. Входной контроль проводится после получения полного пакета документов, указанных в разделе 9 настоящего технического задания, в течение 14 календарных дней.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Поставщиком передаётся Заказчику следующая сопроводительная документация:

-Документы, указанные в разделе 9 настоящего технического задания;

-Товарная накладная (ТОРГ-12);

-Счёт-фактура;

-Товарно-транспортная накладная.
-Транспортная накладная
Материалы и комплектующие должны соответствовать нормативным документам (ГОСТ, ТУ и т.д.), что должно подтверждаться при обязательной сертификации сертификатами соответствия.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Поставщик выполняет транспортировку готовой продукции с обеспечением её сохранности  и предупреждением повреждения.

Место поставки продукции – склад ООО «ВдМУ» по адресу Россия, 347388, Ростовская область, г.Волгодонск-28, строительная площадка энергоблока №3.4 Ростовской АЭС Укрупнительно-сборочная площадка.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Готовая продукция до отправки Заказчику храниться на складе готовой продукции Поставщика упакованная.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Поставщик обеспечивает гарантийный срок 24 месяца на качество своей продукции


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	Поставка фасонных деталей должна быть в соответствии с Приложением № 1 к Решению № 06-4424 «О порядке и объёме проведения оценок соответствия оборудования, изделий, комплектующих, материалов и полуфабрикатов, поставляемых на атомные станции» с изменением 3. 

Фасонные детали должны поставляться в соответствии с требованиями НТД, указанными в спецификации № 23/2015

Для трубопроводов 3 класса безопасности поставщик передаёт Заказчику следующие документы по качеству:

- Планы-качества;

- Свидетельства об изготовлении;

- Сертификаты на трубы, а при необходимости документы на проведение дополнительных испытаний;

-Отчёты о несоответствиях (если требуются);

-Таблицы контроля качества основного металла.


РАЗДЕЛ 10. СРОКИ ПОСТАВКИ

	Поставка продукции (товара) должна выполняться в следующие сроки:

     -по 3 классу безопасности  – 60 календарных дней с момента заключения договора.


РАЗДЕЛ 11. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	1
	Спецификация № 23/2015
	1
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