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Кожух

10140.00471

20140.00290
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Заготовка для ЖГИЦ 735322.008

\ / ш Я

Ш 1 ‘

1. ■ - размер для сараВок Q5 m j 19Ш _90
2. Допустимая замена материала■ /lucm^ J q 'q ' qq p g [j 23-9 7
3. В местах замыкания хода лазерного луча допускается местное углубление не 
препятствующее прохождению калибра ПР“.
4. В местах прохождения лазерного луча допускается наличие продуктов горения
5. Радиусы скруглений в углах заготовок до 0,4мм. 
в. Остальные ТТ по ОСТ 4 Г0.070.014
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