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1. *Размеры для справок.
2. **Размеры обеспечить инструментом.
3. Острые кромки притупить фасками (3±1)х(45±3)..
4. Произвести контрольную сборку с деталью "палец" черт.
NW2O.B.361.&.OUJA&&.JNG&&.021.DF.0010/12.131.16. Палец должен
входить в отверстия серьги без ударных усилий.
5. Требования к материалу по
NW2O.B.361.&.OUJA&&.021.YS.0010/12.131.00 ТБ1.
6. Остальные технические требования и маркировка по
NW2O.B.361.&.OUJA&&.021.MD.0010/12.131.00.


