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NW2O.B.361.&.OUJA&&.JNG&&.021.DЕ.0010/

12.131.20
Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
3. Сварка ручная дуговая электродами типа Э-42А по ГОСТ
9467-75.
4. Контроль сварных швов: ВИК - 100%. Оценка качества - как
для сварных соединений категории III по ПНАЭ Г-7-010-89.
5. Требования к материалам по
NW2O.B.361.&.OUJA&&.JNG&&.021.YS.0010/12.131.00 ТБ1.
6. Остальные технические требования и маркировка по
NW2O.B.361.&.OUJA&&.JNG&&.021.MD.0010/12.131.00.


