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Техническое задание на закупку 

станков фрезерных широкоуниверсальных
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О СТАНКЕ

1.1 Станок фрезерный горизонтально-вертикальный универсальный должен соответствовать ГОСТ 7599 и предназначаться для выполнения различных фрезерных работ как горизонтальным шпинделем, так и поворотным вертикальным шпинделем в различных плоскостях, и под разными углами наклона, в широком диапазоне режимов резания.

Станок должен позволять производить получистовое и чистовое фрезерование цилиндрическими, дисковыми, торцевыми, концевыми, шпоночными, фасонными и другими фрезами, в том числе на оправках, в различных плоскостях, под различными углами наклона, а также сверление, рассверливание, зенкерование и расточку отверстий в широком диапазоне режимов резания горизонтальным шпинделем и вертикальным шпинделем.

Обрабатываемая деталь должна иметь возможность устанавливаться на одном из столов:

- основном (салазки) – с вертикальной рабочей плоскостью;

- угловом горизонтальном столе – с горизонтальной рабочей плоскостью;

- угловом универсальном столе.

На станке будут выполняться расточные, сверлильные и долбежные работы. Для этого должна быть обеспечена возможность использования подрезной, быстроходной и долбежной головок.

Класс точности станка – не ниже «П».

1.2 Конструктивные особенности:

-  коробка скоростей главного привода должна быть двухдиапазонной с бесступенчатой регулировкой скоростей внутри каждого диапазона;  
- в качестве основных устройств узлов линейных перемещений должны применяться прецизионные шариковые винтовые передачи;
- гидростанция станка не должна работать непрерывно, а должна включаться принудительно по необходимости гидравлической схемой станка для уменьшения шума во время работы станка и уменьшения расхода потребляемой электроэнергии;  

-  для смазки направляющих должна быть предусмотрена автономная станция смазки;  

- конструкция поршней зажима направляющих должна предотвращать их протекание во время работы;  

- конструкция автоматического зажима инструмента должна предотвращать возможность «заваривания» шомпола и, как следствие, выход из строя всего шпиндельного узла;  

- современный пульт управления станка должен позволять не только выполнять обычные функции, но и показывать на табло  обороты вращения шпинделя, а также давать возможность оператору управлять станком не только находясь справа от станка, но и  спереди от него. 

- станок должен комплектоваться устройством цифровой индикации положения подвижных узлов станка;

- станок должен иметь лакокрасочное покрытие устойчивое к эмульсиям и маслу.
2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ

Таблица 1 - Основные параметры и размеры

	                                              Наименование параметра
	     Данные

	Главный привод

	Номинальная мощность двигателя главного привода, кВт, не менее: 
	4

	Крутящий момент на валу двигателя, Нм, не менее: 

-номинальный (при длительном режиме эксплуатации) 

-максимальный (при повторно кратковременном режиме эксплуатации) 
	26,8

53,6

	                                                                Шпиндели

	максимальный крутящий момент, Нм, не менее:

- горизонтальный шпиндель         

- шпиндель вертикальной фрезерной головки  
	193

82

	Частоты вращения, min-1 : 

- горизонтальный шпиндель (бесступенчатое регулирование)

- шпиндель вертикальной фрезерной головки (бесступенчатое регулирование)
	70-3150

70-3150

	Диапазоны частот вращения, min-1 : 

- нижний диапазон

- верхний диапазон
	70-500

500-3150

	Концы шпинделей по DIN2079 
	ISO40

	Усилия затяжки инструментов, Н, не менее: 
	10 000

	                                               Перемещение рабочих органов

	Наибольшее продольное перемещение столов (ось X), мм, не менее:  
	400

	Наибольшее поперечное перемещение шпиндельной бабки (ось Y), мм, не менее:
	320

	Наибольшее вертикальное перемещение столов (ось Z), мм, не менее: 
	440

	Наибольшее перемещение пиноли вертикальной фрезерной головки вдоль своей оси, мм, не менее:  
	60

	Наибольший угол поворота вертикальной фрезерной головки, град, не менее:
	(90

	механические бесступенчатые перемещения

	Скорости рабочих подач по осям Х, Y, Z мм/мин:
	2…1200

	Скорости быстрых перемещений по осям  X, Y, Z,  мм/мин, не менее:    
	2000

	Наибольшие усилия подач по осям X, Y, Z, Н, не менее:   
	6000

	Наибольшая общая масса устанавливаемых на столы заготовок и станочных приспособлений, кг., не менее:

- вертикальный стол (салазки)

- угловой горизонтальный стол 
	280

200

	Ширина рабочей поверхности, мм,: 
	250…270

	Параметры рабочего пространства

	Расстояние от оси горизонтального шпинделя до рабочей поверхности углового горизонтального стола(при переустановке углового стола), мм
	55 - 595

	Расстояние от торца вертикального шпинделя до рабочей поверхности углового горизонтального стола(при переустановке углового стола), мм
	10 - 485

	Расстояние от зеркала стойки до оси вертикального шпинделя, мм
	191 - 511

	 Вертикальный стол (салазки)

	Длина рабочей поверхности, мм:     
	630…650

	Количество/размер Т-образных пазов, не менее:
	3/12

	Съемный угловой горизонтальный стол

	Ширина рабочей поверхности, мм 
	320…340

	Длина рабочей поверхности, мм     
	800…820

	Масса стола, кг, не менее:
	105

	Система охлаждения

	Объем резервуара смазочно-охлаждающей жидкости, л, не менее:
	16

	Наибольшая подача смазочно-охлаждающей жидкости, л/мин, не менее:
	10

	                                               Шумовая характеристика

	Предельно допустимый уровень шума на рабочем месте, дБ, не более: 
	85

	Вес  и габаритные размеры станка

	Масса станка стандартной поставки без принадлежностей, кг
	1600…1700

	Масса принадлежностей стандартной поставки, кг, не более
	35

	Масса транспортировочного поддона, кг, не более 
	150

	Масса транспортировочного ящика, кг, не более
	400

	Габаритные размеры станка, мм, не более 

длина

ширина

высота
	1715

1670

1865


3. Комплект поставки   

	Принадлежности, входящие в комплект и стоимость станка

(стандартная комплектация)

	Станок широкоунивесальный фрезерный

	Устройство цифровой индикации (УЦИ)


	Угловой горизонтальный стол  (на станке)


                        


	Хобот  (на станке)                                  








	Подвеска (на станке)
                                        






	Вертикальная головка   (на станке)
 
                          




	Съемник  (на станке)                 
           








	Хвостовик  для вспомогательного инструмента (6 шт.)



4. Техническая документация на поставляемое оборудование:


- технический паспорт;


- руководство по эксплуатации;


- копия сертификата соответствия.

5. Требования к оборудованию.

Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми, серийно изготавливаемыми,  не находившимися в эксплуатации,  то есть не бывшими в эксплуатации,  не восстановленными,  не иметь дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными,  не поврежденными,  не иметь каких-либо ограничений (залог, запрет, арест  и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы  соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.

6. Стоимость оборудования.

Стоимость оборудования включает в себя стоимость доставки оборудования до склада Покупателя, а также проведение пуско-наладочных работ и ввод станка в эксплуатацию.

7. Гарантия.

Гарантийный срок эксплуатации - не менее 12 месяцев. Начало гарантийного срока устанавливается со дня продажи станка Поставщиком, отмеченного в паспорте проданного станка.

8. Срок поставки оборудования.

Срок поставки оборудования – не позднее 5 календарных дней с даты заключения договора с правом досрочной поставки.

9. Приемка оборудования по качеству.

Приемка оборудования по качеству осуществляется на территории Покупателя в порядке, предусмотренном действующим законодательством, в соответствии с инструкцией Госарбитража СССР № П-7. Приемка оборудования ведется согласно Паспортным данным на Оборудование и Техническому заданию. Проверяется комплектация и отсутствие механических повреждений в присутствии уполномоченных представителей Поставщика.

10. Количество оборудования – 2 ед.
Заместитель технического директора

по реконструкции и техническому перевооружению -

начальник отдела сопровождения 

инвестиционных проектов                                                      ______________ К.В. Кушников   

