Техническое задание 

	№ п/п
	Наименование ТМЦ
	Требования, к качеству, техническим характеристикам ТМЦ, требования к их безопасности, требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара, требования к размерам, упаковке, отгрузке товара, иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, потребностям заказчика. Особые требования к закупаемой продукции (класс безопасности, соответствие ГОСТам, ТУ, сведения о драгметаллах, наличие сертификатов, наличие технической документации)
	Ед. изм.
	Объем, количество
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	4
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	Сварочный аппарат
 типа BLUEWELD  Megamig  480
или эквивалент

	Технические характеристики:

Напряжение питания 3x380В 


Мощность при нагрузке 60% 11кВт 


Максимальная мощность 19кВт 


Сварочный ток min50A


Сварочный ток max420A


Нагрузка в 25% от максимальной


Сварочный ток при нагрузке в % от максимального420А 


Максимальный ток при нагрузке 60% 300А 


Диаметр проволоки0.8min


Диаметр проволоки 2.0max


Диаметр проволоки, газ , 0.8min, Al


Диаметр проволоки, газ , 1.2max, Al


Длина 1040мм 


Ширина 460мм 


Высота 1320мм 


Масса не более 122кг 


Сварочный аппарат с воздушным охлаждением для сварки электродной проволокой в среде защитного газа (MIG-MAG) или самозащитной порошковой проволокой (без газа), а также для пайки. Возможное использование с широким диапазоном материалов, таких как сталь, нержавеющая сталь, алюминий.

    Ступенчатая регулировка напряжения дуги.

    Съёмное устройство подачи проволоки.

    Поставляются с принадлежностями для сварки типа MIG-MAG

Опции:

    блок подачи проволоки с 4-хроликовым подающим механизмом Viper 30.

    кабель-пакет длиной 9 метров позволяет увеличить рабочее расстояние между устройством подачи проволоки и источником питания.
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	Сварочный инвертор 

типа Prestige 216 PRO
с аксессуарами
или эквивалент

	Технические характеристики:

Напряжение питания - 220 В. 

Сварочный ток  min - 8 А.

Сварочный ток мах - 180 А. 

Сварочный ток при ПВ 60 % - 125 А. 

Мощность при нагрузке 60 % - 3,5 кВт. 

Мах потребляемая мощность 5,5 кВт. 

Напряжение 83 В. 

Нагрузка от мах (ПВ) - 30 %. 

Сварочный ток при нагрузке (ПВ) от мах - 180 А. Диаметр электрода min - 1,6 мм. 

Диаметр электрода мах - 4,0 мм. 

Длина 346 мм. 

Ширина 150 мм.

Дополнительная информация:

Предназначен для ручной электродуговой сварки ММА и сварки неплавящимся вольфрамовым электродом в среде инертного газа (TIG). Сварочный аппарат с инвертором с электродами ММА и T1G-LIFT. Работает на постоянном токе (DC) с возбуждением дуги касанием. Применение с различными типами электродов: рутиловые, щелочные, нержавеющая сталь, чугун и т.д. Особенности
высокая устойчивость тока сварки при изменениях напряжения питания

регулирование функции arc force (сила дуги), hot start (горячий пуск) в зависимости от типа электрода

устройство anti-stick (защита от прилипания)

термостатическая защита, защита от сверхнапряжения, защита от низкого напряжения, защита от сверхтока

мотогенератор* (+/- 15%) В комплекте идет:

алюминиевый кейс

набор сварочных аксессуаров для сварки ММА:

держатель электрода

кабель заземления

щиток сварщика

щетка для снятия шлака
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