ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ УНИТАРНОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ

«СПЕЦИАЛЬНОЕ НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ«ЭЛЕРОН»

 

ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ЗАПРОСУ ЦЕН

открытый запрос цен в электронной форме на право заключения договора
на поставку вертикального консольно-фрезерного станка
том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

2013
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на приобретение вертикального консольно-фрезерного станка мод. 6ДМ13  (или эквивалент) с целью модернизации производственной базы ФГУП "СНПО "Элерон"
1. Требование к Поставщикам и Производителям: 

· Копия дилерского договора Поставщика с Производителем;

· Сертификат качества Оборудования, поставляемый вместе со станком;

· В предложении должен быть указан габаритный план расположения Оборудования с необходимыми сопутствующими коммуникациями и энергообеспечением.
2. Требования к исполнению оборудования

-  Серийное производство данной модели c подтверждением от завода-изготовителя

 - Техническая документация по эксплуатации и обслуживанию станка на русском, на части станка, поставляемые субпоставщиками, допускается на языке производителя.

	Наименование станка
	6ДМ13 
(или эквивалент)



	Класс точности по ГОСТ 8-82, не хуже
	П

	Размеры рабочей поверхности стола, мм, не менее
длина

ширина
	1 600

400

	Число Т-образных пазов, не менее
	3

	Ширина Т-образных пазов, не более:

- калиброванного

- крайних
	18Н8

18Н11

	Расстояние между Т-образными пазами, мм, не более
	63

	Расстояние от оси горизонтального или торца вертикального шпинделя до рабочей поверхности стола, мм: 

- наименьшее 

- наибольшее
	50

450

	Расстояние от оси калиброванного паза стола до вертикальных направляющих станины, мм

- наименьшее 

- наибольшее
	275

675

	Расстояние от оси вертикального шпинделя до вертикальных направляющих станины, мм, не менее

	460

	Наибольшее перемещение стола (ползуна), мм, не менее
- продольное

- поперечное

- вертикальное
	1 000

400

400

	Конец вертикального шпинделя по ГОСТ 24644-81 
	50

	Число подач стола
	Бесступенчатое

	Пределы рабочих подач стола (или ползуна) в направлениях, мм/мин:

- продольном   X'

- поперечном   Y'

- вертикальном Z'


	10 ... 2 800

10 ... 2 800

10 ... 900

	Ускоренное перемещение стола (или ползуна) в направлениях, мм/мин, не менее: 

- продольном 

- поперечном 

- вертикальном
	3 000

3 000

1 000

	Наибольший допустимый (расчетный) диаметр фрез, мм:

- вертикальный шпиндель
	160

	Перемещение стола на один оборот лимба, мм, не более: 

- продольное

- поперечное 

- вертикальное
	5

5

1,66

	Перемещение стола на одно деление лимба, мм, не более:
- продольное

- поперечное 

- вертикальное


	0,05

0,05

0,02

	Число ступеней частот вращения шпинделя, не менее
	21

	Пределы частот вращения шпинделя, мин'1
	16 ... 1 600

	Корректированный уровень звуковой мощности, дБа, не более:
	102

	Габаритные размеры станка, мм, не более:
- длина

- ширина (вдоль стола)

- высота
	2 600

2 110

2 290

	Масса станка, кг, не менее:
	3 100

	Электродвигатель привода шпинделя, не менее: 

Р, кВт    

п, мин'1
	11,0

1 450

	Электродвигатель привода подачи, не менее, кол-во

Р, кВт    

п, мин'1
	1

2,1

1 635

	Электродвигатель механизма зажима инструмента, не менее:
Р, кВт    

п, мин'1
	0,25

2 730

	Электронасос подачи охлаждающей жидкости, не менее:
Р, кВт    

п, мин'1

Q, л/мин
	0,12

2 800

70

	Электронасос смазки стола и консоли, не менее:
Р, кВт    

п, мин'1

Q, л/мин
	0,25

1 380

5

	Привод вентилятора, не менее, кол-во

Р, кВт    

п, мин'1


	1

0,019

2 600

	Суммарная мощность, не менее:
Р, кВт
	10,239


Участник процедуры закупки должен принять во внимание, что ссылки в документации на конкретную торговую марку Товара, производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник может представить эквивалент товара при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны и соответствуют всем техническим и нормативным требованиям, установленным Заказчиком.
3. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПРИОБРЕТАЕМОМУ ОБОРУДОВАНИЮ

Поставляемое оборудование должно соответствовать:

· требованиям настоящего технического задания;

· требованиям к безопасности в соответствии с действующими нормами Российской Федерации; 

· требованиям законодательства, в том числе: Постановлению Правительства РФ от 13.08.1997 № 1013 «Об утверждении перечня товаров, подлежащих обязательной сертификации, и перечня работ и услуг, подлежащих обязательной сертификации»;

· нормативно-технической документации, действующей на территории Заказчика.

Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми,  серийно изготавливаемыми, не бывшими в эксплуатации, не восстановленными, не имеющие дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными, не поврежденными, не прошедших восстановление потребительских свойств, участие в демонстрационных залах и на выставках, не имеющие каких-либо ограничений  (залог, запрет, арест, и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы, соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.

Станок должен быть рассчитан на применение в единичном и серийном производствах.

Параметры электрического тока:

380 В ± 10%, 3ф, 50 Гц

Требования к условиям эксплуатации:

· Температура, нормальные производственные условия +10 °С…+35 °С.

Требования к смазочным материалам:

· В паспорте на оборудование должны быть указаны взаимозаменяемые типы масел и других расходных материалов, а также рекомендации на их замену.

4. Требования к предложению.

В предложении должны быть представлены подробные технические характеристики станка, которые должны быть не хуже указанных в техническом задании.
В предложении должны быть указаны наименование оборудования с указанием товарного знака и модели товара, производитель и страна происхождения товара. 
5. Требования к Поставщику.

Поставщик должен обеспечить шеф-монтажные и пусконаладочные работы на площадке Заказчика. Сроки проведения  указанных работ согласовываются дополнительно с Заказчиком.

6. Приемка оборудования.

При окончательной приёмке оборудование должно быть подвергнуто приемосдаточным испытаниям на площадке Заказчика.

Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемосдаточных работ.
7. Гарантийное и послегарантийное обслуживание.

Гарантийный срок эксплуатации должен составлять не менее 12 месяцев при 2-х сменном режиме работе, начиная с момента ввода в эксплуатацию технологического оборудования, и быть не менее гарантийного срока предоставляемого производителем оборудования. 

Поставщик с поставкой станка должен предоставить гарантию производителя на все оборудование, входящее в состав поставки.

Если Товар в течение гарантийного периода окажется некачественным или не соответствующим условиям договора, то Продавец обязан по первому требованию Покупателя безвозмездно устранить недостатки в согласованный сторонами срок после письменного извещения Продавца Покупателем или поставить новый Товар взамен некачественного, если после минимум двух попыток устранения недостатков их устранить не удалось. Согласованный сторонами срок ремонта Оборудования в любом случае не может превышать 30 (Тридцать) дней с даты письменного извещения Поставщика Заказчиком о несоответствии товара условиям договора о качестве. В случае возникновения необходимости замены Оборудования, срок замены согласуется сторонами дополнительно.

8. Срок поставки оборудования:
Оборудование должно быть поставлено Заказчику в течение не более 1 месяца с даты заключения Договора.
9. Порядок формирования цены

Цена договора включает в себя: расходы Поставщика на перевозку товара до места поставки, проведение монтажных и пуско-наладочных работ, оснастку, страхование, инструктаж эксплуатирующего и обслуживающего персонала по основным требованиям эксплуатации и обслуживания оборудования, полный комплект документации (технической и т.д.) на русском языке, налоги, пошлины, сборы и другие обязательные платежи, в соответствии с законодательством РФ, включая расходы связанные с ввозом оборудования на территорию РФ.

 10. Форма, сроки и порядок оплаты товаров
Порядок оплаты – безналичный расчет. 100 % оплата производится в течение 10 банковских дней после подписания Акта пуска Оборудования в эксплуатацию.

11. Требования к упаковке товара:

Станок должен быть упакован, с обеспечением защиты от внешних воздействий. Наличие маркировки, либо упаковочных бирок. Упаковка товара должна обеспечивать безопасность транспортировки и сохранять его качества в течение гарантийного срока хранения.
12. Место поставки товара:

Москва, ул. Генерала Белова, д. 14
Заместитель главного инженера по реконструкции 
и техническому перевооружению                                                                                 К.В. Кушников






