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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

101А.49.1166.000.00

Пенал для
ОЯТ типа АМ

Земсков
Самсонов
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101А.49.1166.000.00
Копировал Формат A2

Лицензия на проведение ПКР, регистрационный номер
ЦО-11-115-3687 от 01 августа 2007 г. Срок действия лицензии до
31 августа 2012 г.

Изделие опытное - в процессе изготовления и испытаний
допускается внесение изменений в конструкцию по согласованию с
разработчиком и заказчиком.

Техническая характеристика

1 Класс безопасности по НП-016-05 3Н.
2 Класс герметичности по ПНА ЭГ-7-019-89 V.
3 Масса загрузки пенала, кг, не более 162 кг.

Технические требования
1 Требования к материалам, используемым при изготовлении, и

изготовлению должны соответствовать ОСТ 95 10439-2002.
2 Все детали перед сборкой обезжирить по технологии

предприятия-изготовителя.

3 Пенал в сборе испытать на прочность в течение 10 мин
подвешиванием за грибок с помещенным внутрь грузом,
обеспечивающим общую массу 150% от массы загруженого пенала.
Наличие остаточных деформаций или разрушения металла не
допускается.

4 Крышку пенала маркировать электрографическим методом
шрифтом по ГОСТ 26.008-85:

-ХХХ - идентификационный номер предприятия изготовителя,
шрифт №8 - Пр3.

5 Маркировать корпус электрографическим методом шрифтом
по ГОСТ 26.008-85:

- 101А.49.1166.000.00 - шрифт №8 - Пр3;
-ХХХ - идентификационный номер предприятия-

изготовителя, шрифт №8 - Пр3.
- наименование предприятия-изготовителя или

товарный знак - шрифт №6 - Пр3;
- год изготовления - шрифт №6 - Пр3;
- масса ХХ,Х кг - шрифт №6 - Пр3;
- клеймо ОТК.

6 Впадины маркировки заполнить эмалью ХВ-785, черной,
ГОСТ 7313-75.

7 Приемку изделия провести по НП-071-06.
8 Функциональные испытания изделия согласно программе и

методике испытаний 101А.49.1166.000.00ПМ.
9 После изготовления, изделие упаковать в полиэтиленовую

плёнку ГОСТ 10354-82.
10 Хранение и транспортировку изделия производить в

горизонтальном положении, обеспечивая защиту от повреждений и
попадания на него влаги, пыли и посторонних предметов.

11 После загрузки в пенал ОЯТ типа АМ не менее двух
лепестков замять, исключив вращение крышки.

12 Размеры для справок.

Документация

А2 101А.49.1166.000.00ТБ1 Таблица контроля качества
основного металла

А2 101А.49.1166.000.00ТБ2 Таблица контроля качества
сварных соединений и наплавок

А3 101А.49.1166.000.00ВП Ведомость покупных изделий
А4 101А.49.1166.000.00ПМ Программа и методика испытаний
А4 101А.49.1166.000.00РЭ Руководство по эксплуатации

Сборочные единицы

A3 1 101А.49.1166.100.00 Крышка 1
A3 2 101А.49.1166.200.00 Корпус 1

Стандартные изделия

3 Кольцо 155-160-36 ГОСТ 9833-73 1
Смесь резиновая 51-1481 Рад
ТУ 2531-002-28943826-2009
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

Êîëüöî 155-160-36 ÃÎÑÒ 9833-73 101À.49.1072.000.00 1 2 3
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Ñìåñü ðåçèíîâàÿ 51-1481 Ðàä

ÒÓ 2531-002-28943826-2009

ÎÎÎ ÍÏÔ "ÐÅÀÒÝÍ" ã. Ìîñêâà,

Âàðøàâñêîå øîññå,

äîì ¹125Ä, êîðïóñ 1.
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Êîëïàê 101À.49.1166.100.01

101À.49.1166.100.00

Ñòàëü 14Õ17Í2 ÃÎÑÒ 5949-75 +ñ - -

Ïàñïîðò

Ïëàñòèíà 101À.49.1166.100.02 Ñòàëü 12Õ18Í10Ò ÃÎÑÒ 7350-77 +ñ - -

Òðóáà

Âòóëêà
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-
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ÀISI 304
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+ +
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Ïåíàë äëÿ
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Òàáëèöà êîíòðîëÿ êà÷åñòâà

îñíîâíîãî ìåòàëëà

È -Çåìñêîâ
Ñàìñîíîâ

Êóçíåöîâà
Ãîí÷àðîâ

ÎÎÎ ÍÏÔ "ÑÎÑÍÛ"

11.2011
11.2011

11.2011
11.2011Èí

â.
¹

ïî
äë
.

Ïî
äï
.è

äà
ò
à

Âç
àì
.è
íâ
.¹

Èí
â.
¹

äó
áë
.

Ïî
äï
.è

äà
ò
à

11
.2
01
1

25
-0
10
94

Ñï
ðà
â.
¹

Ïå
ðâ
.ï
ðè
ìå

í.

101À.49.1166.000.00ÒÁ1
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A2

1 Íàñòîÿùóþ òàáëèöó êîíòðîëÿ êà÷åñòâà ðàññìàòðèâàòü
ñîâìåñòíî ñ ÎÑÒ 108.004.10-86 è êîìïëåêòîì êîíñòðóêòîðñêîé
äîêóìåíòàöèè.

2 Êîíòðîëü ïî îïåðàöèÿì:
- 001 Ïðîâåðêà êîíñòðóêòîðñêîé äîêóìåíòàöèè,
- 002 Ïðîâåðêà ìàðêèðîâêè ìàòåðèàëîâ, ïîëóôàáðèêàòîâ,

äåòàëåé, ñáîðî÷íûõ åäèíèö,
- 003 Âõîäíîé êîíòðîëü ìàòåðèàëîâ è êîìïëåêòóþùèõ èçäåëèé,
- 101 Îïðåäåëåíèå õèìè÷åñêîãî ñîñòàâà îñíîâíîãî ìàòåðèàëà

(êîíòðîëü çàñ÷èòûâàåòñÿ ïî äàííûì ñåðòèôèêàòà),
- 301 (âèçóàëüíûé êîíòðîëü),
- 401 (èçìåðèòåëüíûé êîíòðîëü)
âûïîëíèòü äëÿ âñåõ äåòàëåé.

3 Èñïûòàíèÿ íà ñêëîííîñòü ê ÌÊÊ ïî îïåðàöèè 241 ïðîâîäèòü
ïî ìåòîäó ÀÌÓ èëè ÀÌÓÔ ÃÎÑÒ 6032-2003.

4 Äëÿ äåòàëåé, èçãîòîâëåííûõ èç ìåòàëëà âíåøíèõ ïîñòàâîê è
íå ïîäâåðãàþùèõñÿ ïåðåäåëó (ãîðÿ÷åé îáðàáîòêå), êîíòðîëüíûå
îïåðàöèè çàñ÷èòûâàþòñÿ ïî ðåçóëüòàòàì èñïûòàíèé, èìåþùèìñÿ â
ñåðòèôèêàòå ïîñòàâùèêà â ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíè÷åñêèìè
óñëîâèÿìè íà ìàòåðèàë.

5 Ïðè îòñóòñòâèè íåîáõîäèìûõ äàííûõ â ñåðòèôèêàòå
êîíòðîëü âûïîëíèòü íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå ïî ìåòîäèêàì,
äåéñòâóþùèì íà äàííîì ïðåäïðèÿòèè.

6 Â ìàêðîñòðóêòóðå ëèñòîâ íå äîëæíî áûòü ñëåäîâ óñàäî÷íîé
ðàêîâèíû, ðàññëîåíèé, èíîðîäíûõ âêëþ÷åíèé è ïóçûðåé. Êîíòðîëü
ìàêðîñòðóêòóðû ëèñòîâ îñóùåñòâëÿòü âèçóàëüíî íà êðîìêàõ
ëèñòîâ. Â ìàêðîñòðóêòóðå ïðîêàòà (êðóã) íå äîëæíî áûòü òðåùèí.

7 Äîïóñêàåòñÿ çàìåíà ñòàëè 12Õ18Í10Ò íà ñòàëü 08Õ18Í10Ò
èëè 12Õ18Í9Ò.



Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ

+ êîíòðîëü ïðîèçâîäèòñÿ

- êîíòðîëü íå ïðîâîäèòñÿÍà
èì

åí
îâ
àí
èå

ñâ
àð
èâ
àå
ìû

õ
äå
ò
àë
åé

è
ñá
îð
î÷
íû

õ
åä
èí
èö

1

Êîëïàê
Ïëàñòèíà

Âòóëêà
Òðóáà

Òðóáà
Äíî

Íî
ìå

ð
ñâ
àð
íî
ãî

ñî
åä
èí
åí
èÿ

ïî
ñá
îð
î÷
íî
ìó

÷å
ðò

åæ
ó

2

-

-

-

Êà
ò
åã
îð
èÿ

ñâ
àð
íî
ãî

ñî
åä
èí
åí
èÿ

3

IV

III

III

Êî
ëè
÷å
ñò

âî
ñâ
àð
íû

õ
ñî
åä
èí
åí
èé

èë
è
íà
ïë
àâ
îê

4

4

1

1

Îáîçíà÷åíèå

Ñï
îñ
îá

âû
ïî
ëí
åí
èÿ

ñâ
àð
êè

èë
è
íà
ïë
àâ
êè

Ñâ
àð
î÷
íû

å
ìà

ò
åð
èà
ëû

8

Ðí

9

Àð
ãî
í
ÃÎ
ÑÒ

10
15
7-
79

;Â
îë
üô

ðà
ì
Ç3

ìì
ÂË

ÒÓ
48

-1
9-
27

-8
8
èë
è

ÑÂ
È-
IÒ

Ó
48

-1
9-
22

1-
83

Ñâ
àð
î÷
íà
ÿ
ïð
îâ
îë
îê
à
ñâ
-0
4Õ

19
Í1
1Ì
3
ÃÎ
ÑÒ

22
46

-7
0
èë
è

ÒÓ
14
-1
-2
7-
27

63
-7
9
èë
è
çà
ìå
íà
:ñ
â-
07

Õ1
9Í

10
Á
ÃÎ
ÑÒ

22
46

-7
0
èë
è
ÒÓ

14
-1
-2
7-
20

34
-7
7

Ì
àò

åð
èà
ë
ñâ
àð
èâ
àå
ìû

õ
ñá
îð
îê

èë
è
äå
ò
àë
åé

10

14Õ17Í2

Êîíòðîëü êà÷åñòâà ïðîèçâîäñòâåííûõ
ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé íà èçäåëèè

Äî
êó
ìå

íò
ðå
ãè
ñò

ðà
öè

è
ðå
çó
ëü
ò
àò

îâ

Ïð
èì

å÷
àí
èå

Íàèìåíîâàíèå îïåðàöèé

Âè
çó
àë
üí
ûé

êî
íò

ðî
ëü

Êà
ïè
ëë
ÿð
íû

é
êî
íò

ðî
ëü

Ðà
äè
îã
ðà
ô
è÷
åñ
êè
é
êî
íò

ðî
ëü

Èç
ìå

ðè
ò
åë
üí
ûé

êî
íò

ðî
ëü

Øèôðû îïåðàöèé
301

12

+

+

+

1413

+-

+50%

+50%

15

+

+

+

341312 401
16

Ïà
ñï
îð
ò

èç
äå
ëè
ÿ

17

÷å
ðò

åæ
åé

ñâ
àð
èâ
àå
ìû

õ
ñá
îð
îê

èë
è
äå
ò
àë
åé

ïî
çè
öè

è
ñâ
àð
èâ
àå
ìû

õ
äå
ò
àë
åé

è
ñá
îð
î÷
íû

õ
åä
èí
èö

6

101À.49.1166.100.01
101À.49.1166.100.02

101À.49.1166.200.01
101À.49.1166.200.02

101À.49.1166.200.02
101À.49.1166.200.03

5

1
2

1
2

2
3

÷å
ðò

åæ
à
ñá
îð
êè
,â

êî
òî

ðî
ì

âû
ïî
ëí
ÿå
òñ

ÿ
ñâ
àð
êà

7

101À.49.1166.100.00

101À.49.1166.200.00

12
Õ1
8Í

10
Ò

12Õ18Í10Ò

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ

Í.êîíòð.
Óòâ.

-

101À.49.1166.000.00ÒÁ2

È
Ïåíàë äëÿ

ÎßÒ òèïà ÀÌ
Òàáëèöà êîíòðîëÿ êà÷åñòâà

ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé è íàïëàâîê

-Çåìñêîâ
Ñàìñîíîâ

Êóçíåöîâà ÎÎÎ ÍÏÔ "ÑÎÑÍÛ"
Ãîí÷àðîâ

11.2011
11.2011

11.2011
11.2011Èí

â.
¹

ïî
äë
.

Ïî
äï
.è

äà
ò
à

Âç
àì
.è
íâ
.¹

Èí
â.
¹

äó
áë
.

Ïî
äï
.è

äà
ò
à

11
.2
01
1

25
-0
10
94

Ñï
ðà
â.
¹

Ïå
ðâ
.ï
ðè
ìå

í.

101À.49.1166.000.00ÒÁ2
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A2

1 Òàáëèöó êîíòðîëÿ êà÷åñòâà ðàññìàòðèâàòü ñîâìåñòíî ñ
ÎÑÒ 108.004.10-86 è êîìïëåêòîì êîíñòðóêòîðñêîé äîêóìåíòàöèè.

2 Êîíòðîëü ïî îïåðàöèÿì:
- 001 (ïðîâåðêà êîíñòðóêòîðñêîé äîêóìåíòàöèè),
- 002 (ïðîâåðêà ìàðêèðîâêè ìàòåðèàëîâ, ïîëóôàáðèêàòîâ,

äåòàëåé, ñáîðî÷íûõ åäèíèö),
- 003 (âõîäíîé êîíòðîëü ìàòåðèàëîâ è êîìïëåêòóþùèõ

èçäåëèé),
- 011 (êîíòðîëü àòòåñòàöèè ñâàðùèêîâ),
- 012 (êîíòðîëü ñáîðî÷íî-ñâàðî÷íîãî îáîðóäîâàíèÿ)
- 015 (êîíòðîëü êà÷åñòâà ïîäãîòîâêè äåòàëåé ïîä ñâàðêó),
- 016 (êîíòðîëü êà÷åñòâà ñáîðêè äåòàëåé ïîä ñâàðêó),
- 017 (âõîäíîé êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ),
- 021 (êîíòðîëü â ïðîöåññå ñâàðêè)

ïðîâîäèòü äëÿ âñåõ ñâàðíûõ øâîâ ïî èíñòðóêöèÿì, äåéñòâóþùèì íà
ïðåäïðèÿòèè â îáúåìå íàñòîÿùåé òàáëèöû.

3 Êîíòðîëü êàïèëëÿðíûé (ïî íàñòîÿùåé òàáëèöå) ïðîâîäèòü
â ñîîòâåòñòâèè ñ ÏÍÀÝ Ã-7-018-89.

4 Êàòåãîðèè ñâàðíûõ øâîâ óêàçàíû òîëüêî äëÿ îöåíêè
êà÷åñòâà ñâàðíûõ øâîâ.
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À(1:2)

73
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Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ

Í.êîíòð.
Óòâ.

1:1

1

101À.49.1166.100.00

Êðûøêà È

ÎÎÎ ÍÏÔ "Ñîñíû"

Çåìñêîâ
Ñàìñîíîâ

Êóçíåöîâà
Ãîí÷àðîâ
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ðà
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101À.49.1166.100.00
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

1 Ñâàðêà àðãîíîäóãîâàÿ.
2 Ñâàðíûå øâû âûïîëíèòü ïî ÎÑÒ 95 10440-2002.
3 Ïàðàìåòð øåðîõîâàòîñòè ïîâåðõíîñòè ñâàðíûõ øâîâ

Ra 3,2 .
4 Êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé âûïîëíèòü ïî

ÎÑÒ 95 39-2002 ñîãëàñíî 101À.49.1166.000.00ÒÁ2.
5 *Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.

Äåòàëè

A2 1 101À.49.1166.100.01 Êîëïàê 1
A4 2 101À.49.1166.100.02 Ïëàñòèíà 2

Ô
îð
ìà
ò

Çî
íà

Ïî
ç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êî
ë. Ïðèìå-

÷àíèå
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

101А.49.1166.100.01

Колпак И

Круг
180-В1 ГОСТ 2590-2006

14Х17Н2-б ГОСТ 5949-75 ООО НПФ "Сосны"

1,2Земсков
Самсонов

Кузнецова
Гончаров

11.2011
11.2011

11.2011
11.2011

1 Зам. 12.2011101.0042-2011

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
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та
Вз

ам
.и

нв
.№
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№
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.

По
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94
Сп
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№
Пе

рв
.п

ри
ме

н.

10
1А

.4
9.
11
66

.10
0.
01

Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1 Контроль качества металла выполнить согласно
101А.49.1166.000.00ТБ1.

2 Шероховатость поверхности В - Ra 3,2 .
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H12, h12, ±IT12/2.
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4•45Å
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45Å
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s 5-0.3
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4•45Å

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ

Í.êîíòð.
Óòâ.

2:1
1

101À.49.1166.100.02

ÏëàñòèíàÇåìñêîâ
Ñàìñîíîâ

È

Ëèñò
Á-ÏÍ-5,0 ÃÎÑÒ 19903-74

12Õ18Í10Ò-Ì3á ÃÎÑÒ 7350-77
Êóçíåöîâà
Ãîí÷àðîâ

ÎÎÎ ÍÏÔ "Ñîñíû"
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101À.49.1166.100.02
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Ra 3,2 ( )

1 Êîíòðîëü êà÷åñòâà ìåòàëëà âûïîëíèòü ñîãëàcíî
101À.49.1166.000.00ÒÁ1.

2 Îáùèå äîïóñêè ïî ÃÎÑÒ 30893.1: h12, IT12/2.
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Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
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Óòâ.

1:2
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101À.49.1166.200.00
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101À.49.1166.200.00
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

1 Ñâàðêà àðãîíîäóãîâàÿ.
2 Ñâàðíûå øâû âûïîëíèòü ïî ÎÑÒ 95 10440-2002.
3 Ïàðàìåòð øåðîõîâàòîñòè ïîâåðõíîñòè ñâàðíûõ øâîâ

Ra 3,2 .
4 Êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé âûïîëíèòü ïî

ÎÑÒ 95 39-2002 ñîãëàñíî 101À.49.1166.000.00ÒÁ2.
5 *Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.

Äåòàëè

A3 1 101À.49.1166.200.01 Âòóëêà 1
A4 2 101À.49.1166.200.02 Òðóáà 1
A4 3 101À.49.1166.200.03 Äíî 1
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ç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êî
ë. Ïðèìå-
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

101А.49.1166.200.01

ВтулкаЗемсков
Самсонов

И

Круг
180-В1 ГОСТ 2590-2006

12Х18Н10Т-б ГОСТ 5949-75
Кузнецова
Гончаров

ООО НПФ "Сосны"

111.2011
11.2011

11.2011
11.2011

1 Зам. 101.0042-2011 12.2011
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По
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101А.49.1166.200.01
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 Контроль качества металла выполнить согласно
101А.49.1166.000.00ТБ1.

2 Шероховатость поверхности В - Ra 1,6 , поверхностей Г -
Ra 6,3 .
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H12, h12, ±IT12/2.
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Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ

Í.êîíòð.
Óòâ.

1:2

1

Çåìñêîâ
Ñàìñîíîâ

È

Òðóáà 168,3õ2 AISI 304 DIN 17457Êóçíåöîâà
Ãîí÷àðîâ

ÎÎÎ ÍÏÔ "Ñîñíû"
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101À.49.1166.200.02
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Ra 12,5 ( )

1 Êîíòðîëü êà÷åñòâà ìåòàëëà âûïîëíèòü ñîãëàñíî
101À.49.1166.000.00ÒÁ1.

2 *Ðàçìåð óêàçàí ñ ó÷¸òîì ïðèïóñêà íà ñâàðêó, ðàçìåð áåç
ó÷¸òà ïðèïóñêà 1940 ìì.

3 **Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
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È
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12Õ18Í10Ò-á ÃÎÑÒ 5949-75
Êóçíåöîâà
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ÎÎÎ ÍÏÔ "Ñîñíû"
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101À.49.1166.200.03
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Ra 6,3 ( )

1 Êîíòðîëü êà÷åñòâà ìåòàëëà âûïîëíèòü ñîãëàñíî
101À.49.1166.000.00ÒÁ1.

2 Îáùèå äîïóñêè ïî ÃÎÑÒ 30893.1: H12, h12.


	101А.49.1166.000.00 ВП
	101А.49.1166.000.00.
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	101А.49.1166.100.00 Крышка
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