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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку краски порошковой эпоксиполиэфирной Ral 7035  
 Краска порошковая эпоксиполиэфирная Ral 7035 должна удовлетворять приведённым ниже требованиям и характеристикам. 

Производитель краски должен соответствовать стандарту систем менеджмента ISO 9001:2008
                                                       Технические требования 

Краска должна удовлетворять следующим техническим требованиям:
- продукт: должен соответствовать и иметь ТУ 2329-003-70623562-2006
- основа: эпоксидно-полиэфирная 
- цвет покрытия по каталогу: RAL7035. На данном этапе часть продукции выкрашена и в целях исключения разнооттеночности цвет (оттенок) и структура должны полностью соответствовать уже окрашенной части продукции
- внешний вид поверхности: грубая структура глянцевая (шагрень) 
- при добавлении рекуперата структура, внешний вид и требуемые показатели порошковой краски на изделии должны оставаться неизменными
- время формирования покрытия 180ºС  -  8 мин.
- расход порошковой краски на 1м 2 должен составлять не более 170 г/м 2 .

- тип и компонетный состав: термореактивный порошковый ЛКМ, состоящий только из импортных компонентов.

- назначение: создание текстурированного защитно-декоративного покрытия на изделия из металлов, эксплуатируемых в помещениях.

- краска должна соответствовать следующим показателям:
	Наименование показателя
	Метод испытания
	Ед. изменения
	Значение показателя
	Результат

	Адгезия
	ИСО 2409
	баллы
	0
	0

	Внешний вид покрытия
	ГОСТ 9.032
	
	4-й класс
	Соответствует

	Цвет покрытия
	ИСО 3668
	баллы
	1
	0

	Фракционный состав краски по диаметру частиц:
От 0 до 10 мкм

Содержание основной фракции 32 мкм
	ИСО 8130-13
	%
	≤ 10
25-40
	6,5
32,5

	Толщина покрытия
	ИСО 2360, 2178
	мкм
	90-120
	90-120

	Прочность при изгибе
	ИСО 1519
	мм
	≤ 10
	10

	Влагостойкость (коррозия под надрезом)
	ИСО 6270-1 
	мм
	500 час проникновение максимально 1 мм
	Соответствует

	Стойкость к солевому туману (коррозия под надрезом)
	ИСО 9227
	мм
	500 час проникновение по х-образному надрезу максимально 1 мм
	Сответствует


Поставка краски  должна осуществляться поквартально в количестве 2500 кг.
В комплект поставки краски должны входить следующие документы: 
- документ о качестве (сертификат); 
- лист данных на продукцию соответствующей серии, включающий краткую инструкцию по применению и указания по мерам предосторожности при обращении; 

Маркировка:

Маркировка – по ГОСТ 9980.4;

На каждую единицу тары должна быть нанесена маркировка, содержащая следующие данные:

- номер партии;

- наименование предприятия- изготовителя;

- наименование (марка), цвет, внешний вид поверхности покрытия;

- масса нетто;

- обозначение настоящих технических условий;

- назначение и способ применения;

 - условия формирования покрытия;

            - меры предосторожности при обращении;

            - срок хранения и условия хранения краски.

Упаковка краски:

            - в картонные короба с полиэтиленовым мешком-вкладышем

            - масса нетто краски в картонной коробке должна быть 20,0 кг.

             Требования безопасности

            - по степени воздействия на организм человека краска должна относится к 4-му классу опасности (ГОСТ 12.1.007-76)

Дополнительные принадлежности к порошковой краске должны включать подкрасочные баллоны RAL 7035 (цвет должен полностью соответствовать цвету поставляемой порошковой краски, разнооттеночность недопускается) 
В соответствии с идеалами и принципами ПС «Росатом» поставщик является или должен стать партнером, максимально оперативно и активно участвующим  в непрерывном совершенствовании наших производсвенных  и бизнес-процессов:
- минимальные сроки поставки

- техническое сопровождении

- непрерывный контроль влаги порошковой краски и по первому требованию заказчика при наличии влаги в порошковой краске  произвести немедленную замену партии

- вместе с заказчиком работать над снижением расхода порошковой краски в производственном процессе (целевой показатель 160 г/м2  - 165 г/м2  )

- осуществлять постоянное информационное сопровождение, консультации. В случае необходимости обучение персонала новым методам и приемам работы
Особые условия: В соответствии со статьей 12.2.2. б) Единого отраслевого стандарта закупок (Положения о закупке)  Госкорпорации «Росатом», утвержденного решением наблюдательного совета Госкорпорации «Росатом» (протокол от 07.02.2012 № 37) предложение аналогов (эквивалентов) не допускается по следующим причинам:

· У каждого поставщика при одном  RAL  свой оттенок (светлее, темнее) и структура порошковой  краски, часть продукции 2014 г. уже покрашена – разнооттеночность выпускаемой продукции не допустима. 
· Оборудование (печь полимеризации) настроена непосредственно на режимы полимеризации данной краски. Принципиален момент времени полимеризации (1800 С – 8 мин.), при увеличении времени полимеризации уменьшается количество выпускаемой продукции в смену, а это при наших темпах производства недопустимо.

· Принципиально наличие подкрасочных баллонов соотвествующего оттенка RAL. 
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