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РАЗДЕЛ 1. ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ И ОБЩИХ ТРЕБОВАНИЙ
	№

п/п
	Наименование-1
	Основные технические характеристики товара-2
	Ссылка на прилагаемый нормативный документ, который устанавливает технические требования к поставке товаров (ГОСТ, чертеж, ТУ, иной нормативный документ) 
	Комплектность-4
	Единица измерения-5
	Данные из ниже приведенного перечня
	Количество-6
	Срок поставки-7
	Объем гарантий  и гарантийный срок-8

	1
	Инструмент SOLO2 или аналог (для обратного зенкования отверстий ø16  на фрезерно-сверлильных станках с ЧПУ) 

	Назначения и область применения оборудования
Инструмент должен выполнять операцию обратного зенкования, 

Раскрытие (выдвижение лезвия) инструмента должно происходить под действием центробежных сил при увеличении числа оборотов шпинделя станка, не используя давления СОЖ, без изменения направления шпинделя, а так же без какого-либо внешнего механического воздействия.

Технические характеристики станка:

-   конус шпинделя: SK 40 по DIN 69871;
- диапазон числа оборотов  20…12000 об/мин;

- точность позиционирования по оси Z (ось вращения шпинделя) 0,01 мм

Обрабатываемый материал – термоупрочненная сталь 4 группы по ISO , твердость 32…37 HRC.
	DIN EN ISO 9001:2008
	Комплектация

1. Хвостовик WELDON25 внутренний СОЖ 

(1 шт)

	Компл.
	-
	1
	Февраль2015
	ПОСТАВ-ЩИК 

обязан гарантировать 

высокое качество поставляемого ТОВАРА, гарантировать, что продаваемый ТОВАР свободен от дефектов материалов и изготовления. Срок гарантии в соответствии со сроками указанными заводом – изготовите-лем.
В соответствии с Обще-российским классификато-ром продукции (ОКП) инструмент для обратного зенкования отверстий относится к группе –инструмент специальный разный (код ОКП 39 2588 3)



	
	
	
	
	2. Корпус  

(1 шт)
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	3. Держатель лезвия

(1 шт)
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	4. Управляющий шток 

(1 шт)
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	5. Лезвие

(3 шт)
	
	
	
	
	

	
	
	Необходимые данные для определения типоразмера инструмента для обработки зенковок ø16 представлены на рисунке 1.  
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Рисунок 1
	
	
	
	
	
	

	2
	Инструмент SOLO2 или аналог (для обратного зенкования отверстий ø14  на фрезерно-сверлильных станках с ЧПУ) 


	Назначение, область применения оборудования, технические характеристики станка, обрабатываемый материал см. п. 1.

Необходимые данные для опеределения типоразмера инструмента для обработки занковок ø14 представлена на рисунке 2.
	DIN EN ISO 9001:2008
	Комплектация

1. Хвостовик WELDON25 внутренний СОЖ 

(1 шт)

	Компл.
	-
	1
	Февраль2015
	

	
	
	
	
	2. Корпус  

(1 шт)
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Рисунок 2
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	3. Держатель лезвия

(1 шт)

	
	
	
	
	

	
	
	
	4. Управляющий шток 

(1 шт)

	
	
	
	
	

	
	
	
	5. Лезвие

(3 шт)

	
	
	
	
	


РАЗДЕЛ 2. СВЕДЕНИЯ О НОВИЗНЕ

	Поставляемая продукция должна быть новой, не бывшей в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не являться образцом, экспериментальной партией, а также не должна быть собрана из восстановленных узлов. Продукция, подлежащая обязательной сертификации, должна иметь сертификат соответствия и готова к эксплуатации. Продукция должна быть поставлена комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Закупаемая продукция должна находиться в свободной продаже на территории РФ. Поставка продукции не должна накладывать каких-либо ограничений на ввоз данного товара на территорию РФ.  


РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ

	Маркировка должна быть нанесена непосредственно на сам инструмент, четкой и легко читаемой.


РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ

	Инструмент должен поставляться в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Поставщик должен обеспечить упаковку инструмента, способную предотвратить его повреждение или порчу во время перевозки к конечному пункту назначения, с учетом перегрузок и длительного хранения.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка продукции осуществляется в соответствии с Инструкцией о порядке  приемки Продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству № П-6, а также в соответствии с Инструкцией о порядке приемки Продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству № П-7.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Перечень обязательной сопроводительной документации, передаваемой Заказчику вместе с продукцией:

- инструкция по эксплуатации (паспорт) на русском языке – 1 экз.;
- приложение для программирования – 1 экз.;
- счет-фактура – 1 экз.;

- товарная накладная формы ТОРГ-12 – 1 экз.;

- сертификат соответствия системы менеджмента  (соответствие требованиям стандарта ИСО 9001:2008) – 1 экз.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Транспортирование инструмента должно осуществляться в упаковке при температуре окружающего воздуха от –30 до +30 °С и относительной влажности до 80 % при температуре 25 °С.

При транспортировке обязательно использование заводской упаковки.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Условия хранения должны обеспечивать качество и сохранность продукции.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Специальных требований к обслуживанию нет.


РАЗДЕЛ 9. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Инструмент должно соответствовать требованиям НД по экологической безопасности


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Инструмент должно обеспечивать требования НД РФ по охране труда и технике безопасности.


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	Инструмент должен соответствовать требованиям стандарта ИСО 9001:2008.


РАЗДЕЛ 12. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ ГРУПП ТОВАРОВ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ
	Техническое сопровождение по обслуживанию не требуется.




РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	-


РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Поставщик должен приложить полный комплект технической документации на русском языке на бумажном носителе в одном экземпляре и в электронном виде на CD или flash-накопителе.


РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Пусконаладочные работы и обучение персонала работе с инструментом не требуется


РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	Компл.
	Комплект


РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	-
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