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                    Приложение № 2 к Извещению
 о проведении запроса ценовых котировок № 63-28/188
                                                                                  от «10» апреля 2010 г.

         ДОГОВОР № 04/
г. Новоуральск                                                                                                            «____» _______  2010 г.

         
___________________________________________________________________________в лице _____________________________, действующего на основании____________________________, именуемое в дальнейшем "Поставщик" с одной стороны и открытое акционерное общество «Уральский электрохимический комбинат» в лице Генерального директора А.Ю. Куркина, действующего на основании Устава предприятия, именуемое в дальнейшем "Покупатель" с другой стороны заключили настоящий Договор о нижеследующем:

1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

     1.1.  Поставщик обязуется передать в собственность Покупателя принадлежащую Поставщику новую, свободную от любых прав третьих лиц продукцию согласно спецификации, являющейся неотъемлемой частью настоящего Договора, а Покупатель обязуется принять эту продукцию и оплатить ее. В спецификации Стороны согласовывают ассортимент, количество, цены, способ доставки, сроки поставки и другие существенные условия поставки. Приложения и другую договорную переписку от имени Покупателя имеет право подписывать начальник отдела материально-технического снабжения ОАО «УЭХК» в пределах полномочий.
2. СУММА ДОГОВОРА, ЦЕНЫ И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

     2.1. Сумма Договора составляет  ________________ рублей с учетом НДС и может быть увеличена путем подписания дополнительных спецификаций.
     2.2. Цена на продукцию согласовываются Сторонами в спецификации, являющейся неотъемлемой частью настоящего Договора.
     2.3. Оплата продукции по настоящему договору производится на условиях согласованных в спецификации. Обязанность Покупателя по оплате продукции считается исполненной с момента списания денежных средств с его расчетного счета.
     2.4. В течение 5 (пяти) рабочих дней от даты отгрузки продукции Поставщик направляет по факсу с одновременной отправкой оригинала Покупателю счет-фактуру, оформленный в соответствии с требованиями Налогового Кодекса Российской Федерации и Постановлением правительства РФ от 02.12.2000 № 914 с последующими изменениями и дополнениями с указанием даты и номера договора.  
2.5.  Поставщик в день отгрузки продукции направляет Покупателю накладную на отгруженную продукцию по факсу. Оригинал накладной Поставщик направляет вместе с отгруженной продукцией. 
3. СРОКИ ИСПОЛНЕНИЯ ОБЯЗАТЕЛЬСТВ

     3.1.    Указанная в п.1.1 Договора продукция должна быть передана Поставщиком Покупателю в сроки, указанные в спецификациях к Договору.

     3.2.   Договор вступает в силу с момента его подписания обеими сторонами и действует до 31.12.2010 г.
4. КАЧЕСТВО ПРОДУКЦИИ

     4.1.  Качество поставляемой продукции должно соответствовать ГОСТам, ТУ, чертежам, указанным в спецификациях к Договору.

     4.2.    Приемка продукции Покупателем по количеству и качеству производится в соответствии с Инструкциями Госарбитража при СМ СССР NN П-6 от 15.06.65 и П-7 от 25.04.66 г. с изменениями и дополнениями от 29.12.73 г. и от 14.11.74 г.
5. ОБЯЗАТЕЛЬСТВА СТОРОН

     5.1. Поставщик обязан:

- своевременно передать Покупателю продукцию в состоянии, отвечающем условиям Договора;

- заменить за свой счет некачественную продукцию в течение 30 дней с момента получения извещения о поступлении некачественной продукции, либо в течение 15 дней возвратить денежные средства, уплаченные Покупателем за некачественную продукцию.

     5.2. Покупатель обязан:

- принять продукцию по количеству, качеству и комплектности в порядке и сроки, установленные настоящим Договором;

- при установлении некачественности поступившей продукции оповестить об этом Поставщика в течение 48 часов с момента составления акта о некачественности продукции;

- оплатить продукцию в размерах и сроки, установленные Договором.

6. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН
     6.1 Ответственность за неисполнение или ненадлежащее исполнение обязательств, будет регулироваться действующим законодательством РФ. 

     6.2.  За нарушение сроков передачи продукции, либо поставки продукции несоответствующей по качеству условиям договора виновная сторона возмещает другой стороне прямые убытки в полном объеме.

6.3. В случае несвоевременного выполнения обязанности  по предоставлению Покупателю счета-фактуры (в том числе предоставление счета-фактуры, оформленного не в соответствии с требованиями Налогового Кодекса РФ), Поставщик уплачивает Покупателю неустойку в размере 0,05% от полной суммы, на которую должен быть оформлен счет-фактура согласно условиям договора, за каждый день просрочки, начиная с даты следующей за днем, когда Поставщик был обязан предоставить счет-фактуру, и заканчивая датой, когда счет-фактура фактически был предоставлен Покупателю.

7. ДЕЙСТВИЕ НЕПРЕОДОЛИМОЙ СИЛЫ

     7.1. Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное невыполнение обязательств, если это невыполнение или ненадлежащее выполнение обязательств произошло по причине войны, революции, мятежей, общенациональных забастовок, взрывов, пожаров, наводнений, производственных аварий, бурь (форс-мажорные обстоятельства). 

     7.2.  Сторона, для которой создалась невозможность исполнения обязательств, обязана в течение 10 дней с момента наступления и прекращения форс-мажорных обстоятельств уведомить в письменной форме другую Сторону о наступлении этих обстоятельств, указав при этом предполагаемый срок действия и прекращения этих обстоятельств. Факты, изложенные в уведомлении, должны быть подтверждены компетентным органом.

     7.3.  Не уведомление или несвоевременное уведомление лишает Сторону, добивающуюся такого оправдания, права ссылаться на любое вышеуказанное обстоятельство как на основание, освобождающее от ответственности за невыполнение обязательств.

8. ПОРЯДОК РАЗРЕШЕНИЯ СПОРОВ

     8.1.     Все споры или разногласия, возникающие между Сторонами по настоящему Договору или в связи с ним,  разрешаются путем переговоров между Сторонами.

     8.2.  В случае невозможности разрешения разногласий путем переговоров, они подлежат рассмотрению в арбитражном суде в установленном  законодательством порядке.

9. ПОРЯДОК ИЗМЕНЕНИЯ И ДОПОЛНЕНИЯ ДОГОВОРА

     9.1.   Любые изменения и дополнения к настоящему Договору имеют силу только в том случае, если они оформлены в письменном виде и подписаны обеими Сторонами.

Факсимильные копии документов имеют юридическую силу с обязательным последующим обменом оригинальными документами.
      9.2.  Досрочное расторжение Договора может иметь место по соглашению Сторон, либо по основаниям, предусмотренным действующим на территории Российской Федерации гражданским законодательством, с возмещением понесенных убытков.
    10. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ

     10.1.   Настоящий Договор составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую

силу, по одному экземпляру для каждой из Сторон.

     10.2.   Поставщик не вправе уступать свои обязательства и права по настоящему Договору третьей Стороне без письменного согласия Покупателя.

                                                  11. РЕКВИЗИТЫ СТОРОН

ПОКУПАТЕЛЬ:

открытое акционерное общество «Уральский электрохимический комбинат»
Сокращенное наименование: ОАО «УЭХК».

Юридический адрес: ул. Дзержинского, дом 2, город Новоуральск, Свердловская область, 624130.

ОГРН: 1086629000963

ИНН/КПП  6629022962/660850001
ОКПО: 07622839

ОКАТО: 65540000000

ОКВЭД: 23.30; 36.22.1; 51.52.23; 52.48.22; 73.10; 85.1

Р/С 40702810600261002298

К/С 30101810800000000945
Банк: филиал «Газпромбанк» (ОАО) в г. Екатеринбург

ИНН/КПП банка: 7744001497/667145004
БИК: 046568945
Отгрузочные реквизиты:
Станция - Верх-Нейвинск Свердловской ж/д;   код  получателя – 1129;

код станции – 771200;  код дороги – 76

тел./факс. /34370/ 5-71-34, 9-23-24, 5-71-62

ПОСТАВЩИК:

Юр.адрес: 
ОГРН: 

ИНН/КПП 
ОКПО 
ОКВЭД 
Р/С 

К/С 

Банк:

БИК: 

ПОСТАВЩИК





ПОКУПАТЕЛЬ







                   Генеральный директор ОАО «УЭХК»

____________________                                                               __________________ А.Ю. Куркин
       (подпись)                                                                                       (подпись)

Спецификация № 1 от  /____/____________2010 г.
к договору  №  04/____ от  /__  /___________2010 г.

Поставщик: 
Покупатель: 
Открытое акционерное общество 

«Уральский электрохимический комбинат»
	№ п/п
	Наименование

ГОСТ, ТУ
	Ед. изм.
	Кол-во
	Цена, руб./шт. 

без НДС
	Сумма, руб. 

без НДС

	1
	Днище эллиптическое Ф1200х8 09Г2С-6 ГОСТ 5520-79 чертеж 26060-1.1-1
	шт.
	400
	
	








                     Итого:                               руб.

                                                                                                   НДС 18%:                         руб.

       Всего к оплате:                руб.
 -  Срок поставки продукции – май, июнь 2010 г.

 -  Цена на продукцию сформирована с учетом доставки продукции до г. Екатеринбург и погрузки на а/т Покупателя.
 -  Оплата продукции по настоящему договору производится в рублях на основании счета-фактуры в течение 5 банковских дней с момента приемки продукции Покупателем.
 - Техническая характеристика днищ: изготовление днищ производится согласно ТУ 26-37-80 с газовой подрезкой торца, без дробеструйной обработки, без приемки КПИ в полном соответствии со следующими требованиями:
             1. Днища, предназначены для оборудования отнесенного к 3 классу безо​пасности по 
НП-016-05.
             2. Изготовление днищ производить в соответствии с требованиями ОСТ 26 291-94, 
ГОСТ Р 52630-2006, ТУ 26-37-80, чертежа 26060-1.1-1 и настоящих требований.
             3. Для изготовления днищ использовать лист толщиной 8мм из стали 09Г2С-6 ГОСТ 5520-79 производства ОАО «Северсталь» (Россия), «Алчевского металлургического комбината», ОАО «ММК им. Ильича» г. Мариуполь (Украина) с выполнением требований пункта 1.3 (по содержанию серы не более 0,035% и фосфора не более 0.035%) и пункта 3.22 (по ультразвуковому контролю сплошности листов на соответствие 1-му классу по ГОСТ 22727-88). Допускается применять листы категорий 7, 8, 9, 12, 13, 14, 15. 

              4. Качество и характеристика материала должны подтверждаться сертификатами ОАО «Северсталь», «Алчевского металлургического комбината», ОАО «ММК им. Ильича» г. Мариуполь.
               5.Размеры листов должны обеспечивать изготовление только цельных днищ. Изготовление сварных днищ не допускается.
              5.1. Диаметр плоской заготовки 1550±4 мм с шероховатостью кромок Rz400. 

              5.1.1. Дефекты на поверхности заготовок устраняются согласно пункта 10.
              6. На каждой заготовке маркировать: обозначение заказа; обозначение днища: 26060-1.1-1; марку и категорию материала: номера плавки и партии; размер днища:1200-8; порядковый номер днища​; клеймо ОТК. Высота шрифта: 10-12 мм. Маркировку нанести ручным ударным способом. Глубина маркировки должна быть в пределах 0,2-0,3 мм. Машинный способ маркировки не применять.   

              6.1. Маркировку нанести до разрезки листов на заготовки.
              7. Дополнительно изготовить контрольные планки размерами 240x280x8 мм из материала той же плавки, что и заготовки днищ 26060-1.1-1 в ко​личестве 2% от общего количества заготовок, но не менее 3-х штук на каждую плавку. Каждая планка должна иметь маркировку: номер заказа, марка материала и категория; номер плавки; клеймо ОТК. Высота шрифта: 10-12 мм. Маркировку на​нести ручным ударным способом. Машинный способ маркировки не применять.
              7.1.Одну контрольную планку от каждой плавки использовать для проведения испытаний на ударную вязкость при минусовой температуре после штамповки днища.
              7.2.Вторую и третью контрольные планки использовать для проверки механических свойств днища при возможном нарушении режимов технологии штамповки. При этом определяются предел прочности, предел текучести, относительное удлинение и ударная вязкость при минусовой температуре. Решение о нагреве второй и третьей контрольных планок и вырезке из них образцов для прове​дения механических испытаний принимают ОГС, ОГК с оформлением извещения об отступлении.
              8.Контрольную планку нагреть совместно с заготовкой днища перед штамповкой. При этом марка материала и номер плавки планки должны соответствовать марке материала и номеру плавки заготовки днища.
              8.1. Контрольную планку загрузить в печь с первой заготовкой первой садки и вынуть из печи с последней заготовкой этой садки.
              8.2. На контрольной планке после ее нагрева с заготовкой днища произве​сти испытания на ударную вязкость при температуре минус 40°С на образцах типа КСU. Величина ударной вязкости должна быть не менее 39Дж/см2   (4.0 кгс/см 2).
              9. Размеры и форма днища:

     9.1. Размер внутреннего диаметра должен соответствовать требованиям чер​тежа 26060-1.1-1.

              9.2.  Отклонение остальных размеров и формы днища в соответствии с тре​бованиями ОСТ 26 291-94, ГОСТ Р 52630-2006.
              9.2.1. На эллипсоидной части днища допускаются вогнутости и выпуклости
высотой до 3-х мм.
             9.2.2. На вогнутости и выпуклости свыше 3-х и до 5-ти мм. изготовителем оформляется извещение об отступлении. Данное извещение прикладывается к пас​порту днища.
             10. На поверхности днищ допускаются риски, забоины, царапины, раковины, следы маркировки завода-поставщика металла глубиной не более 0,5 мм.
             10.1 Недопустимые дефекты удалить пологой зачисткой с последующим контролем толщины стенки днища, которая должна быть не менее 6.5 мм.
             10.1.1. Полноту удаления дефектов типа трещин, расслоений необходимо проконтролировать цветной дефектоскопией.
             10.2. Если после зачистки дефектных мест толщина стенки днища будет ме​нее 6.5мм. необходимо проконтролировать полноту удаления дефектов цветной дефектоскопией и произвести заварку мест исправления аргонодуговой сваркой с применением сварочной проволоки св-08Г2С ГОСТ 2246-70 или ручной сваркой электродами типа Э50А ГОСТ 9467-75 марки АПО-1 1 или УОНИ 13/55.
             10.2.1. Заваренные места зачистить заподлицо с основным металлом и про​контролировать цветной дефектоскопией.
             10.2.2. Контроль цветной дефектоскопией после удаления дефектов и после зачистки заваренных мест производить по ОСТ 26-5-99 с классом дефектности 2 и классом чувствительности II.
             I0.3. На исправление дефектов с использованием сварочных работ цехом изготовителем оформляется извещение об отступлении, которое прикладывается к заводскому паспорту днища.
            10.3.1. В паспортах днищ, отправляемых заказчику, вносятся сведения об исправлениях с указанием использованных сварочных материалов.
            11. При недопустимых отклонениях размеров и формы (вогнутости или вы​пуклости на эллипсоидной части высотой более 5 мм, недопустимая овальность и пр.) Поставщик производит холодную правку днища.
            11.1. После холодной правки днища подвергнуть термообработке - высокому отпуску при температуре 600...650°С.
            12. Поставщиком не проводится механическая обработка борта днища, предусмотренная чертежом 26060-1.1-1.
            12.1. Для качественного контроля размеров и формы днища произвести га​зовую обрезку цилиндрической части днища до размера 28+6 мм.
            13. Дробеструйная очистка днищ поставщиком не производится.
            13.1. Дробеструйная очистка днищ проводится на ОАО «УЭХК». После уда​ления окалины дробеструйной очисткой днищ возможно появление недопустимых раковин и других дефектов металлургического характера, а также вогнутостей и выпуклостей высотой более 3 мм и 5 мм, так как затруднено их нахождение до проведения очистки.
            13.1.1. Днища с вогнутостями или выпуклостями высотой более 5-ти мм подлежат возврату Поставщику для исправления без предъявления пре​тензии.
            13.1.2. О вогнутостях или выпуклостях высотой от 3-х до 5-ти мм делается отметка в паспорте на днище и ставится в известность Поставщик.
           14. На каждом днище после приемки ОТК рядом с наружной маркировкой заготовки нанести клеймо техническою контроля.
           14.1.  Клеймение нанести ручным ударным способом. Машинный способ нанесения маркировки не применять.

           14.2. На наружной цилиндрической поверхности днища дополнительно нанести краской порядковый номер днища. Указанная маркировка должна сохраняться на готовом днище
            15. На готовое днище оформляется паспорт. Паспорт оформляется один на партию днищ, загружаемую в один контей​нер (10 шт.). Форму паспорта необходимо запросить у ОАО «УЭХК». В паспорт переносятся данные с сертификатов ОАО «Северсталь», «Алчевского металлургического комбината», ОАО «ММК им. Ильича» г. Мариуполь вносятся результаты механических испы​таний, проведенные Поставщиком (включая проведенные по пункту 7.2.), указывается температура нормализации при нагреве заготовок перед штам​повкой, указываются использованные сварочные материалы и вносятся результаты контроля цветной дефектоскопией после исправления с применением сварки.
            16.1. Для листов категорий 7,8,9,13,14,15 в паспорт переносятся данные с сертификатов по величине ударной вязкости при температурах минус 50°С, минус 60°С, минус 70°С без проведения Поставщиком испытаний на ударную вязкость при температуре минус 40°С. В паспорте указывается температура испы​тания, указанная в сертификатах.
            17. Готовые днища в количестве 10 штук укладываются выпуклой частью вниз в специальный контейнер 0= 1500 кг по чертежу 48.2156СБ. Контейнер поставляет Покупатель – ОАО «УЭХК».
            18. Масса контейнера с десятью днищами составляет 1310 кг при массе 

по​рожнего контейнера 240 кг.
  -  К поставке принимается продукция новая, Российского производства, изготовленная не раннее декабря 2009 г.
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