	Приложение № 1

К Спецификации 

По Договору №___ от «__» _______20 __ г.


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
на поставку трубонарезного станка
1. Общие требования - Трубонарезной станок -1 шт. 

1.1. Место поставки:  в соответствии со Спецификацией
1.2. Год выпуска: оборудование должно быть новым, не бывшим ранее в эксплуатации, год выпуска -  2012 г. 
1.3. Обязательные документы и требования: 

· Сертификат Соответствия по системе ГОСТ Р;

· Руководство по эксплуатации на русском языке;

· Комплект кинематических и электрических схем;

· Каталог запасных частей;

· Ведомость и чертежи быстроизнашивающихся деталей; 

· Технико-эксплуатационная документация на русском языке;

· Гарантийный талон;

· Гарантийное письмо от завода-изготовителя о подтверждении полномочий продавца по осуществлению поставки оборудования;

·  другие документы, передающиеся при поставке оборудования.

1.4. Срок, объем и условия гарантии: 12 месяцев со дня подписания акта выполнения Пуско-наладочных работ, но не менее срока и объема гарантии, установленным предприятием изготовителем. 
Продавец (Поставщик) предоставляет гарантийные обязательства и несет полную ответственность по гарантийным обязательствам на оборудование. Оборудование должно быть новым, исправным и не иметь дефектов изготовления. 
1.5. Срок поставки: в соответствии со Спецификацией 
1.6. Дополнительные условия.

Продавец (Поставщик) обеспечивает:

· Предпродажную подготовку станка
· Выполнение пуско-наладочных работ на площадке заказчика
2. Требования к функциональным (потребительским свойствам), качественным и техническим  характеристикам оборудования. 

Описание станка:

Станок предназначен для обработки труб и деталей к ним, включая нарезание резьбы в условиях единичного и мелкосерийного производства. 

Используется при ремонте бурильных, обсадных и насоснокомпрессорных  труб и муфт к ним.

Станок должен обладать современными техническими характеристиками, обеспечивающими обработку деталей с прогрессивными режимами резания.

Станок должен обладать высокой жёсткостью и виброустойчивостью, быть высокомеханизированым, удобным в управлении.

Направляющие станины - две закаленные отшлифованные призматические направляющие для каретки и две направляющие для задней бабки.

Станок  должен быть оснащён   конусной линейкой для нарезания конических резьб.

На станке должна быть предусмотрена возможность нарезание резьбы как вручную, так и по одиночным циклам и полному циклу с ручной подачей на врезание.

Станок должен быть укомплектован люнет-поддержкой для обработки длинных труб.

На станке  должны быть установлены два 4-х кулачковых самоцентрирующих патрона Ø630мм с механизмом зажима.
Резцедержка станка должна быть выполнена с посадкой на торцевую зубчатую муфту, точность фиксации положения –  5мкм.
На станке должно быть предусмотрена возможность точение конусов как по конусной линейке, так и за счёт механического перемещения суппорта, а также за счёт сложения подач. 
Технические характеристики станка: 

	Наибольшее расстояние от торца патрона до центра задней бабки, мм
	1390 

	Наибольший диаметр заготовки, мм:

	- устанавливаемой над станиной
	840

	- обрабатываемой над станиной
	800

	- обрабатываемой над суппортом
	490

	Наибольший вес устанавливаемой заготовки, кг
	1000

	Наибольшая длина обрабатываемых концов труб, мм
	250

	Наибольшая длина точения с конусной линейкой, мм
	500

	Наибольший угол поворота конусной линейки, град
	+-10

	Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм
	200

	Пределы частот вращения шпинделя, об/мин
	20-630

	Пределы рабочих подач, мм/об:

	- продольных
	0,060-1,0

	- поперечных
	0,024-0,368

	- резцовых салазок
	0,024-0,368

	Пределы шагов нарезаемых резьб:

	- метрических, мм
	1-14

	- дюймовых, ниток/дюйм
	28-2

	Пределы диаметров обрабатываемых труб, мм
	48-190

	Габаритные размеры станка без люнета-поддержки, мм:

	- длина
	3975 

	- ширина
	1860

	- высота
	1550

	Габариты люнета-поддержки, мм:

	- длина
	330

	- ширина
	1070

	- высота
	1135

	Шероховатость наружной цилиндрической поверхности после чистовой обработки на станке, мкм
	Ra 2,5

	Масса станка, кг:

	- с люнетом-поддержкой
	7000 

	- без люнета-поддержки
	6370 

	Мощность главного привода, кВт
	18,5


Оснащение станка:
· два 4-х кулачковых механизированных самоцентрирующих патрона  (630 мм

· 4-х позиционный  резцедержатель

· конусная линейка

· документация на станок 

· упаковка станка 

· люнет-поддержка для диаметров трубы от 68 до 190 мм. – 2 штуки  
· опоры клиновые 
Дополнительное оборудование:
· Патрон трехкулачковый 250 мм. с переходным фланцем– 1 штука

· Комплект переходников обеспечивающих переход с конуса Морзе пиноли  задней бабки на номера 5,4,3 – 1 к-т

· Центр вращающийся № 4 и 5  – по 1 штуке

· Центр не вращающийся № 3 и 4 по 1 штуке. 

·  Комплект ЗИП и инструмента для станка
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