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РАЗДЕЛ 1. НАИМЕНОВАНИЕ ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ

	Монтаж металлоконструкций площадок обслуживания и вентсистем рабочего участка натриевого стенда 



РАЗДЕЛ 2. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ, ОСНОВАНИЕ

	 Рабочий участок натриевого стенда предназначен для определения зависимости износа труб моделей парогенератора (ПГ) БН-1200 от конструкционных и эксплуатационных параметров. Площадки необходимы для монтажа и обслуживания  труб моделей и вибраторов. Площадки монтируются на отметках  +2,260; +4,450; +6,450 стенда «АРМАТУРА». Вентиляционная система необходима для охлаждения вибраторов моделей трубного пучка ПГ (МПГ1-МПГ8).
Проект выполнен ОИЦ НИКИМТ, черт. № 38-ОИ 250.01.00.00.00, 38-ОИ 250.02.02.00.00.
Работа проводится по договору № 5845 «Проведение комплекса НИОКР в обоснование разработки реактора на быстрых нейтронах с натриевым теплоносителем. Этап 2013-2015 годов».



РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К ВЫПОЛНЯЕМЫМ РАБОТАМ

	Подраздел 3.1 Цель проведения работ

	Цель выполняемых работ:
Подготовить металлоконструкции для монтажа площадок обслуживания.
Смонтировать площадки для удобства обслуживания рабочего участка натриевого стенда до отметки +6,45м. 
Смонтировать вентсистему.

	Подраздел 3.2 Объем выполняемых работ

	Объем сварочных работ:
1. Сварочные работы площадок на отметках  +2,260; +4,450; +6,450 и ограждениях.
Объем монтажных работ:
2. Установить опорные конструкции, закрепив их на отм. -2,200, а затем первую площадку на отметке +2,260.
1. Выполнить доработку существующей площадки на отметке +5,330.
2. Смонтировать площадку на отметке +4,450.
3. Смонтировать площадку на отметке +6,450.
4. Установить агрегат вакуумный АВЗ-20Д и соединить его трубопроводами с газовакуумной линией стенда «АРМАТУРА».
5. Выполнить фундамент под воздуходувку, смонтировать навес, защищающий воздуходувку от воздействия погодных условий, установить воздуходувку на фундамент.
6. Смонтировать воздуховоды DN-200, затворы дисковые на воздуховоды и соединить воздуховоды рукавом напорно-всасывающим с вибраторами моделей МПГ1-МПГ8.



		Перечень проектной и рабочей документации (чертежи, сметы, спецификации оборудования, изделий и материалов)
Комплект чертежей 38-ОИ 250.01.00.00.00, 38-ОИ 250.02.02.00.00 представлен в электронном виде.
	№ п/п
	Обозначение
	№ инвентарный
	Наименование
	Кол-во листов

	1.
	38-ОИ 250.01.00.00.00
	2557
	Площадки обслуживания
	

	2.
	38-ОИ 250.02.02.00.00
	2557
	Оборудование и трубопроводы вентиляционной системы
	





РАЗДЕЛ 4. ПЕРЕЧЕНЬ ПРОЕКТНОЙ И РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

РАЗДЕЛ 5. МЕСТО ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ

	Помещение 112 здания 202 ФГУП "ГНЦ РФ-ФЭИ"



РАЗДЕЛ 6. СРОК (ИНТЕРВАЛ) ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

	Начало работ – 31 июля 2014 г.
Окончание работы – не позднее 30 сентября 2014 г. 
Режим работы персонала Исполнителя на территории ФГУП "ГНЦ РФ-ФЭИ": с 8-00 до 17-00 по рабочим дням. Работа в выходные дни возможна по дополнительному согласованию с руководством предприятия.



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ

	[bookmark: _Hlk346286769]Технология сварки металлоконструкций должна обеспечивать заданную геометрическую форму площадок. Отклонения от геометрической формы не должны превышать предельно допустимых значений, предусмотренных проектом.
Сварные швы по ГОСТ 5264-80. Электрод типа Э42А по ГОСТ 9467-75.
Категория и уровень качества швов сварных соединений – III низкий по ГОСТ 23118-99.
Контроль качества сварных соединений – визуальный и измерительный – 100%.
Технология сборки металлоконструкций должна обеспечивать заданную геометрическую форму площадок. Отклонения от геометрической формы не должны превышать предельно допустимых значений, предусмотренных проектом. Монтаж металлоконструкций вести в соответствии со СНиП 3.03.01-87. Технические требования к монтажу вентиляционной системы - в соответствии со СНиП 3.05.05-84 и ОСТ 95227-92.



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К СРОКУ И (ИЛИ) ОБЪЕМУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Срок службы площадок – не менее 5 лет



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К БЕЗОПАСНОСТИ ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ

	Требования по обеспечению безопасности производства монтажных работ:
- Технический регламент о требованиях пожарной безопасности № 123-ФЗ от 22 июля 2008;
- Технический регламент о безопасности зданий и сооружений N 384-ФЗ от 30 декабря 2009 года;
- СП 12-136-2002 Безопасность труда в строительстве. Решения по охране труда и промышленной безопасности в проектах организации строительства и проектах производства работ;
-  ППР-2012 «Правила противопожарного режима в Российской Федерации»»; 
- СНиП 12-01-2004 «Организация строительства»;
- СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве». Часть 1.
- СНиП 12-04-2002 «Безопасность труда в строительстве». Часть 2.
- ГОСТ 23407-78 «Ограждения инвентарные строительных площадок и участков производства работ»;
- ГОСТ 12.1.046-85 «Нормы освещения строительных площадок»;



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ РАБОТ И ПОРЯДКУ ПРИЕМКИ

	[bookmark: OLE_LINK1]Приемка выполненных работ осуществляется на основании технического акта. В случае мотивированного отказа Заказчика от приемки в пятидневный срок составляется двухсторонний Акт с перечнем необходимых доработок и сроков их выполнения.



РАЗДЕЛ 11. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	Комплект чертежей 38-ОИ 250.01.00.00.00, 38-ОИ 250.02.02.00.00 представлен в виде отдельных файлов.
	




Контактное лицо: Александр Анатольевич Труфанов (48439) 9-49-10

