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                                                                                                                          Приложение №1

                                                                                                                      к  договору №

                                                                                                                 от «__ »__________ 2012 г.

	«СОГЛАСОВАНО»

_______________ 
 «____»______________2012 г.
	         « УТВЕРЖДАЮ »

 Заместитель генерального директора ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова» по производству - директор ОЗ ЭФО                           
        _____________     В.С. Танаев
      «___» __________    2012 г.


                                          ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
На опытно-конструкторскую работу

по теме:
       « Разработка и изготовление установки для механизированного наложения ленточной изоляции на крупногабаритные алюминиевые шины».
№ ведомственной регистрации ИТЭР -1043-12
                                                        2012 г.

1. Наименование и область применения.
Установка для механизированного наложения ленточной изоляции будет использоваться при изготовлении токонесущих алюминиевых шин для системы питания электромагнитной системы реактора ИТЭР.

2. Основание для разработки.
2.1 Основанием для выполнения работ является договор №83 – Синтез/12 

от  «23» января 2012 г., заключенный между Частным учреждением 

Государственной  корпорации  по  атомной  энергии  «Росатом» 

«Проектный центр ИТЭР» (Частное учреждение «ИТЭР – Центр» (Генеральный заказчик) и Федеральным государственным унитарным предприятием «Научно-исследовательский институт электрофизической аппаратуры им. Д.В. Ефремова» (ФГУП «НИИЭФА им. Д.В.Ефремова»).
2.2 Заказчик и финансирующая организация: 

ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова, 196641, г. Санкт-Петербург, п. Металлострой, дорога на Металлострой, дом 3.
2.3. Исполнитель: 
3. Цели и назначение разработки.
 3.1. Целью работы является механизация наложения ленточной изоляции на крупногабаритные алюминиевые шины.
 3.2.  Модернизация ныне существующих технологических процессов.

4. Технические требования.
    Изоляция наносится как на одиночные проводники из алюминия марки  АД-0 двух сечений:   120 ( 200 ( ( 20-отверстие  и  50 ( 100 ( ( 15- отверстие     шины    изготовленной по ТУ – 1811 -649 – 0751007 – 2010, так и на спаренные  проводники с суммарными сечениями: 100 ( 100; 200 ( 240.
   В качестве изоляции используются:

— лента ЛСМ 0,16 – ТУ 16 — 88И79.0168.001. шириной 20; 30; 50 мм.

— лента ЛЭС 0,2 – ГОСТ 5937 – 81  шириной 20; 30; 50 мм.

Примечание: лента ЛСМ 0,16 представляет собой трехслойную композицию из стеклоткани, слюдяной бумаги и полиэфирной пленки, склеенную модифицированным эпоксидным связующим.

- пропиточный компаунд ЭПП-З для дополнительной промазки слоев.
     Шины имеют прямолинейную часть и радиусные участки, расположенные как в одной плоскости, так и в пространстве.

     Развернутая длина проводника от 5000 мм до 12000 мм.

      Обмотчик используется для изолировки прямолинейных и радиусных участков шин.
     При изолировке шина остается неподвижной, а обмотчик перемещается по направляющим, расположенным вне шины.
4.1. Требования назначения.
	№

п/п
	Параметр
	Значение

	      1.
	Объект изолировки: прямолинейная часть алюминиевой шины с размерами H ( W, мм.
Изолирование одиночных шин (50х100) вместе с        радиусной частью.
	50 ( 100
100 ( 100
120 ( 200

200 ( 240

	2.
	Максимальная длина зоны изолирования (с промежуточными опорами под шиной), мм.
	11500


4.2.Требования надёжности.
4.2.1. Установка должна обеспечивать наложение изоляции при двухсменном режиме работы.

4.2.2. Условия работы-отапливаемое помещение с температурой от 10 до30°С.
4.2.3. Коэффициент загрузки 50%.

4.3.Требования к обеспечению качества.
4.3.1. При нанесении изоляции на поверхность шины установка должна обеспечивать плотность намотки, равномерность шага, отсутствие пустот, морщин и других дефектов.

4.4. Требования стойкости к внешним воздействиям.
4.4.1. Эксплуатация производственного оборудования пролёта ( работа мостового крана, включение и  выключение соседних станков стендовое оборудование и др.) не должна оказывать влияние на работу установки.
4.5. Требования технического обслуживания и ремонта.
 4.5.1. Конструкция установки должна обеспечивать удобство работы оператора и конструктивную возможность (доступность) для проведения планового обслуживания и ремонта.
4.6. Требования безопасности.
4.6.1.Установка должна отвечать требованиям санитарно-технических норм действующих в атомной энергетике.

4.7. Требования к конструктивному устройству.

	1.
	Количество катушек на изолировочной головке, шт.
	4

	2.
	Максимальное количество слоёв за один проход.
	4

	3.
	Смещение слоев относительно друг друга.

Смещение на ½ ширины ленты при выполнении конуса изоляции. Конус необходим для сохранения целостности изоляции при ручной и механической изолировки.
	Требуется

	4.
	Максимальное суммарное количество слоев изоляции, шт.
	13

	5.
	Наружный диаметр бобин с лентой, мм.
	100…170

	6.
	Посадочный диаметр бобин с лентой, мм.
	36±1

	7.
	Диапазон регулирования натяжения лент, кг.
	5 - 20

	8.
	Скорость наложения изоляционных лент, об/мин   (min/max).
	        2÷10

	9.
	Скорость перемещения изолировочной головки вдоль неподвижной шины.
	Обеспечивает заданный нахлёст

	10.
	Уровень автоматизации:

- задание скоростных параметров изолирования с пульта оператора

- автоматическая остановка при окончании или обрыве ленты на одной из катушек

- автоматическая остановка при достижении заданной длины изолированного участка
	Да


4.7.1. Управление установкой должно осуществляться с центрального пульта.

4.8. Требования к маркировке и упаковке.

4.8.1. Установка должна иметь табличку с обозначением и заводским номером.
4.8.2. Консервация и упаковка узлов установки должны обеспечивать их полную сохранность при транспортировке и хранении.

4.8.3. Установка должна иметь маркировку и обозначение мест строповки.

4.9. Требования к транспортированию и хранению.

4.9.1. Доставка установки, монтаж и эксплуатация, обучение персонала правилам монтажа, настройки и эксплуатации данного оборудования,  а так – же техническое сопровождение работ осуществляет исполнитель.
5. Стадии и этапы разработки.

	№ этапа
	Наименование этапа и его содержание.
	Результаты работы. Документ
подтверждающий выполнение работ.

	1.

	Разработка комплекта технологической и КД
Приобретение материалов и комплектующих
	Комплект технологической и КД.
Акт сдачи-приемки работ по этапу.

	2.
	Изготовление узлов установки для наложения изоляции
	Установка для наложения изоляции.
Акт сдачи - приёмки работ по этапу.

	3.
	Наладка и предварительные испытания на территории Исполнителя.

Монтаж и ввод в эксплуатацию установки для наложения изоляции у Заказчика.
	Протокол испытаний.

Акт сдачи-приемки работ по этапу.


 6. Требования к разрабатываемой документации
6.1. Полный комплект рабочей конструкторской документации должен разрабатываться в соответствии с требованиями стандартов ЕСКД, норм и правил 

Госгортехнадзора.

6.2. Эксплуатационная документация (паспорт и руководство по эксплуатации) должна разрабатываться в соответствии с требованиями ГОСТ 2.601. 
6.3. Подлинники технической документации должны разрабатываться на бумаге и в электронном виде на русском языке.

7. Порядок контроля и приёмки.
7.1. Исполнитель гарантирует соответствие поставляемой установки РКД.

7.2. Гарантийный срок эксплуатации установки не менее – 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 2-х лет с момента приёмки.                           (даты сдачи – приёмки) на предприятии Исполнителя.
7.3. Гарантийные обязательства Исполнителя действительны при соблюдении заказчиком правил хранения, обслуживания и эксплуатации установки.
8. Особые условия

8.1. Фиксирующие элементы для крепления отогнутых элементов шины обеспечивает  Заказчик.

8.2. Заказчик передает Исполнителю отрезки шин двух сечений для использования при наладке и испытании установки. Количество и размеры отрезков определяются в процессе проектирования установки. 
От Заказчика:                                                  От Исполнителя:     
      Руководитель работ   по теме                                          
______________ А.Г. Рошаль             
Заместитель директора  ОЗ ЭФО                                                                                                           

___________С. А. Сапожников
Руководитель заказа 
______________Ю. А. Константинов
Инженер-технолог

_________________Г. К. Яковлева
Начальник НИТЛНБ

_________________ Ю.П. Чайка
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