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ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ЗАПРОСА ЦЕН В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

Открытый запрос цен на право заключения договора
на оказание услуг по ремонту станка токарного с ЧПУ в количестве 4 единицы
том 2 «техническая часть»

г.Саров

2013 г.
	Предмет закупки (наименование товаров, работ и услуг)
	Ремонт станка токарного с ЧПУ» в количестве 4шт.

	Начальная максимальная цена договора, рублей
	7 414 000 руб. в том числе НДС

	Порядок расчетов (условия оплаты)


	40% предоплата

60% оплата по факту подписания акта сдачи-приемки работ в течении 30 календарных дней 

Банковские гарантии- на аванс

	Требуемый срок выполнения обязательств по договору
	120 дней с даты заключения договора

	Место и условия выпол​нения предмета закупки 

(описать)
	Промышленная площадка ФГУП РФЯЦ-ВНИИЭФ. В общую сумму контракта должны входить НДС, страхование, упаковку, экспедирование, проведение пусконаладочных работ, ввод в эксплуатацию. 

	Требования к участнику процедуры закупки  
	Соответствие участников конкурса требованиям, установленным стандартом Госкорпорации «Росатом» утвержденный от 07 февраля 2012 №37 к лицам осуществляющим выполнения работ, являющимся предметом конкурса.

 -быть правомочным заключать договора;
-наличие ремонтной базы

-наличие необходимого высокоточного оборудования для восстановления геометрической точности станка

-наличие квалифицированного и аттестованного персонала 

 -обладать необходимыми сертификатами в соответствии с действующим законодательством РФ на оказание услуги, являющиеся предметом, заключаемого договора;
- не находиться в процессе ликвидации (для юридических лиц) или быть признанными по решению арбитражного суда банкротом;

 -не являться организацией, на имущество которой наложен арест по решению суда, административного органа и (или) экономическая деятельность, которой приостановлена;

- не иметь задолжности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды за прошедший календарный год, размер которой превышает 25% (Двадцать пять) балансовой стоимости активов участника процедуры закупки, определяемой по данным
бухгалтерской отчетности за последний
завершенный отчетный период;

- иметь лицензию на право проведения работ, связанных с использованием сведений составляющих государственную тайну

	Техническое задание:

1) Виды и объем изготавливаемых товаров (выполняемых работ, оказываемых услуг)
	Ремонт оборудования должен быть выполнен в соответствии с выпиской № 2165/220 от 16.12.13 из ТЗ №185-21/105989 от  06.12.2013г.

	2) Объем и сроки предоставления гарантий качества на изготавливаемые товары, (выполняемые работы, оказываемые услуги)
	Срок гарантии на выполненные работы – 24 месяца с даты подписания сторонами акта сдачи-приемки работ

	7) Порядок сдачи-приемки изготовленных товаров (выполненных работ, оказанных услуг)
	Работа считается выполненной с момента подписания сторонами акта сдачи-приемки работ без замечаний

	Описание информации, планируемой к передаче поставщику (исполнителю) в процессе исполнения договора
	Техническое задание №185-21/105989 от 06.12.2013г.


Настоящее техническое задание разработано в соответствии с требованиями «Положения» «О порядке согласования, утверждения и составе разделов технических заданий на техническое перевооружение (для проведения которого не требуются затраты ПИР и СМР) подразделений РФЯЦ-ВНИИЭФ» № 2070/07/35 от 18.01.2013. 

1. Заказчик объекта ремонта.

Заказчиком объекта ремонта является завод.

Организация, выполняющая проектные и ремонтные работы, определяется на конкурсной основе (аукциона, тендера) в соответствии с положениями Федерального закона от 21.07.2005 г № 94-ФЗ.

2. Основание для разработки.

Реализация плана капитальных ремонтов технологического оборудования подразделений РФЯЦ-ВНИИЭФ на 2014 год 

3. Цель проведения работ.

Капитальный ремонт и восстановление точностных характеристик  токарных станков 16А20Ф3 до паспортных данных.

4. Основные технико-экономические требования и показатели.

4.1 Назначение объекта;

Токарный станок с системой числового программного управления предназначен для выполнения разнообразных токарных, сверлильных работ и нарезание резьб.

4.2 Технические характеристики и требования;

Класс точности - Н по ГОСТ 8-82;

Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемой над станиной, мм  - 500;

Наибольшая длина заготовки, устанавливаемая в центрах, мм – 900;

Пределы частот вращения шпинделя, мин-1  - 20…2500;

Габаритные размеры станка, мм:

Ширина – 2260;

Длина – 3700;

Высота – 1650;

Масса станка, кг – 4000.

4.3 Состав объекта;

 Токарные станки с системой числового программного управления модели 16А20Ф3.

5 Сроки создания и этапы (поставка и монтаж оборудования, проведение пусконаладочных работ) и их ориентировочную стоимость;

Срок выполнения капитального ремонта и модернизации станков 16А20Ф3 составляет 5 месяцев. 

Срок выполнения шеф - монтажных и пуско-наладочных работ – 1 месяц со дня их начала.

Доставка станков туда и обратно обеспечивает заказчик.

 6. Требования к эксплуатации:

6.1 Место и условие размещения;

 Станки 16А20Ф3 будут размещены в здании на промышленной площадке Заказчика. 

6.2 Эксплуатирующее предприятие;
Ответственным за эксплуатацию станков 16А20Ф3 является завод. 

6.3 Требования к эксплуатации (тепло, водо и энергоснабжение, охрана труда, безопасность);

6.3.1 Годовая потребность в энергоресурсах на технологические нужды, исходя из принятых технологий и технологического оборудования:

Электроэнергия – 39408 кВт.час

Требование к воде не предъявляются

Требования к тепловой энергии не предъявляются

6.3.2 Возможные источники и условия получения энергоресурсов:

Получение электроэнергии планируется от действующей системы, сжатый воздух не требуется.

6.3.3 Обеспечение технологической и экологической безопасности.

6.3.3.1 Ввиду отсутствия сбросов данные о количестве, составе выбросов в атмосферу и сбросов в водные источники, по виду, составу и объёму отходов производства – не требуется. Решений по утилизации, безопасному уничтожению или хранению отходов ввиду отсутствия отходов и сбросов – не требуется.

6.3.3.2 Объект капитального ремонта не является объектом повышенного риска (ОПР), поскольку в процессе своего функционирования применяемые конкретные оборудование, материалы и технологические процессы не воздействуют на людей и окружающую среду. Разработка аварийного комплекта документации по РД 10545-99 для данного объекта – не требуется.

6.3.4 Организация условий и охраны труда рабочих и специалистов.

6.3.4.1 Характеристика труда на производстве.

Режим рабочего времени: ежедневный по утвержденному графику работы ФГУП «РФЯЦ-ВНИИЭФ», двусменный.

Условия труда – нормальные. По результатам аттестации р/м класс условий труда–2.

6.3.4.2 Помещение механического участка по взрывопожарной и пожарной опасности согласно НПБ 105-03 относится к категории – Д.

7. Роль и место объекта технического перевооружения в общей технологической цепи;

На данных станках производится черновая и чистовая обработка поверхностей деталей методом точения.

8. Ссылки на ранее выпущенные проекты для данного объекта, отчеты по НИОКР и другая научно-техническая документация – отсутствует;

9. Обоснование стоимости оборудования по прайс-листам и коммерческим предложениям, спецификацию оборудования;

10 Схемы, планировки.

Выкопировка из планировки прилагается.

11. Виды работ.


11.1 Капитальный ремонт механической части с возвратом замененных деталей

11.1.1 Разгрузка станка, проверка укомплектованности на соответствие условиям договора, оформление акта (накладной) о приёмке груза.


11.1.2 Разборка станка на узлы, их промывка и прочистка,  составление предварительной дефектной ведомости с последующей разборкой узлов на детали для ревизии технического состояния и износа всех деталей и комплектующих с оформлением окончательной дефектной ведомости.


11.1.3 Станина


11.1.3.1 Контроль износа направляющих станины, их шлифовка.


11.1.3.2 Доработка станины под встраивание отсчётного устройства и новых конструктивных элементов.


11.1.4 Каретка


11.1.4.1 Контроль износа продольных и поперечных направляющих (ось X, Z), их шлифовка.


11.1.4.2 Доработка конструкции каретки необходимой для установки приводов.


11.1.4.3 Ремонт приводов подачи с заменой ШВП, подшипников и опор качения.


11.1.5 Коробка скоростей

11.1.5.1 Контроль износа зубчатых колес и валов, при необходимости их замена.

11.1.5.2 Ревизия износа подшипников и опор качения, при необходимости их замена.

11.1.6 Шарико-винтовые пары
11.1.6.1 Контроль износа зубчатых колес и валов, при необходимости их замена.

11.1.6.2 Ревизия износа подшипников и опор качения, при необходимости их замена.

11.1.7 Шпиндельное устройство

11.1.7.1 Ремонт шпиндельного устройства с заменой подшипников и уплотнений.

11.1.8 Автоматическая револьверная головка

11.1.8.1 Заменить на автоматическую головку BSV-N200-8/25, N=0,37кВт.

11.1.9 Задняя бабка

11.1.9.1 Контроль износа, восстановление точностных параметров, ремонт.

11.1.10 Система смазки.

11.1.10.1 Ревизия и ремонт устройств смазки станка.

11.1.11 Придание товарного вида.

11.1.11.1 Ревизия и ремонт (рехтовка, удаление ржавчины, замена на новые в случае полной утраты товарного вида) кожухов, ограждений и защит станка.

11.1.12 Общая сборка.

11.1.12.1 Общая сборка всех узлов, шабрение, наладка и регулировка механики станка, замена всех ремней для обеспечения точностных характеристик станка, соответствующих Свидетельству о приёмке. Класс точности «Н».

11.1.12.2 Разработка руководства по эксплуатации.

11.2. Работы по электрической части станка.

11.2.1 Разработка схемы электрической принципиальной.

11.2.2 Разработка схемы электрических соединений.

11.2.3 Разработка схемы расположения электроаппаратов в шкафу управления

11.2.4 Изготовление и полная замена комплекта электрических трасс станка по принципиальным схемам, соответствующим новому исполнению станка по электрооборудованию.

11.2.5 Замена всех проводов, кабелей, релейно-контакторной и другой  электроаппаратуры по принципиальным схемам, соответствующим новому исполнению станка по электрооборудованию.

11.2.6 Установка в станцию управления пульт системы ЧПУ NC-210 ф. Балт-Систем (г. С.-Петербург). 

11.2.7 Установка в станцию  управления нового комплектного сервопривода подач «OMRON», ось «X» сервопреобразователь SGDH-20DE-0Y, серводвигатель SGMGH-20DCA6F-DY с встроенным энкодером,  ось «Z» сервопреобразователь SGDH-30DE-0Y серводвигатель SGMGH-30DCA6F-DY с встроенным энкодером.

11.2.8 Установка на станок нового главного привода «OMRON» SIMR-F7Z40111B и двигатель 4AМБ2П132М4 N=11кВт.

11.3. Особые условия выполнения работ.

11.3.1 Заказчик предоставляет Исполнителю базовую техническую документацию на станок 16А20Ф3.

11.4. Комплексные наладочные и сдаточные работы.

11.4.1 Пусконаладочные работы станка.

11.4.2 Проверка норм геометрической точности на соответствие значениям проверок «Свидетельства о приёмке».

11.4.3 Испытание станка резанием на соответствие значениям проверок «Свидетельства о приемке».

11.4.4 Оформление двухстороннего приемо-сдаточного акта совместно с представителями Заказчика.

11.4.5 Окончательная покраска станка (предварительная покраска производится на стадии узловой сборки).

11.4.6 Отгрузка станка автотранспортом Заказчика (если иного не предусмотрено договором).

11.5. Работы выполняемые у Заказчика.

11.5.1 Шеф-монтажные и пуско-наладочные работы станка у Заказчика после выполнения капитального ремонта, модернизации и доставки.

12. Источник финансирования 

– субсидии по годовой программе закупок по направлению главного инженера РФЯЦ-ВНИИЭФ.

13. Предполагаемые сроки ремонта станка 16А20Ф3.

Ремонт и ввод в эксплуатацию в 2014г.

14. Подразделение, ответственное за эксплуатацию станка 16А20Ф3:

Ответственным за эксплуатацию станков 16А20Ф3 является завод.

Станки 16А20Ф3 будут размещены в здании на пром. площадке Заказчика.

Принципиальные объёмно-планировочные и конструктивные решения, основные параметры здания  – не меняются.

Требования к внутренней отделке, благоустройству прилегающей территории, устройству подъездных путей – не предъявляются.

После проведения ремонтных работ и ввода в эксплуатацию станка 16А20Ф3 аттестация рабочего места по условиям труда согласно требованиям, изложенным в АСУОТ 04.01-2005, не требуется.

Участник запроса цен должен принять во внимание, что ссылки в документации по запросу цен на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник запроса цен может представить в своей заявке на участие в запросе цен иные товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, места происхождения товара или производители, при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны (эквиваленты) [или превосходят по качеству товар, указанный в технических условиях (аналоги).

2. Срок предоставления гарантии качества товара: 

Гарантийный срок на поставленный товар___________________________________

На момент поставки, на товар должны быть предоставлены сертификаты (наличие инструкции по эксплуатации).

Не предоставление сертификатов на поставляемый товар возможно только в случае предоставления документов подтверждающих, что сертификация товара не предусмотрена действующим законодательством Российской Федерации.

3. Требования к поставляемому товару: 

- качество поставляемых товаров должно соответствовать стандартам и техническим условиям. Гарантия качества действует в течение сроков, указанных в ГОСТах, ТУ и сертификатах качества или паспортом качества;
- товар должен быть новым, т.е. не б/у и не восстановленным;

- товар должен соответствовать заявленным параметрам и техническим условиям.

4. Дополнительные требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) и техническим характеристикам продукции, требования к безопасности продукции и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг: - 
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