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Применяемые в «Техническом задании» термины и названия товаров, и отдельных позиций, на основании которых можно идентифицировать товар по конкретной марке и производителю, носят описательный характер и не исключают возможности предложения иного эквивалентного товара, отдельных частей и позиций.
РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	1. Машина для обработки труб D14-48 мм в комплекте – 8 шт.
2. Машина для обработки труб D39-120 мм в комплекте – 8 шт.
3. Машина для обработки труб D102-280 мм в комплекте – 10 шт.
4. Машина для обработки труб D247-325 мм в комплекте – 6 шт.
5. Установка программной резки ASOIK AL Compact, раб. зона 2x6м с двумя механизмами подъема резака, с источником плазменной резки Hypertherm Powermax 105 – 1 шт.

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый Товар должен быть новым, выпуска не ранее 2014 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным,  не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц.

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	ОКДП 2893120 



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Поставляемый Товар п.1-п.4 предназначен для обработки труб, снятия внутренней и наружной фаски, удаления сварного шва между трубой и трубной решеткой. Товар п.5 предназначен для плазменной резки металла 



РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Промышленное помещение, цех.



РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	                            №
	                                                               Наименование
	                                                                                                                       Технические характеристики

	1
	Машина для обработки труб 

	Диапазон обрабатываемых труб:
-внутренний диаметр………………….14-40мм, 
- наружный диаметр……………………14-48мм
Мощность электропривода, потребляемая -0,67 кВт (не менее) 
Электродвигатель  однофазный, ……………… ~ 220 V
Крутящий момент на макс.мощности не менее…… 34 Нм
Количество резцов в резцедержателе не более……… 2 
Частота вращения резцедержателя……………. 40-190 об/мин
Максимальная длина обработки (ход резцедержателя): 20мм
Масса в рабочем состоянии не более………..….. 5,6 кг
В комплект поставки входит:
- 2 шлицевых вала фиксатора
-набор сменных цанг фиксатора 
- набор сменных сухарей фиксатора 
- не менее 10 резцов: для подрезки торца, для снятия наружной фаски, для снятия внутренней фаски (расточки) (резцы №№12, 13, 14, 22 – по одной шт., №№32, 33, 34 – по две штуки)

	2
	Машина для обработки труб 

	Диапазон обрабатываемых труб:
- внутренний диметр 39-104мм
- наружный диаметр 39-120 мм
Мощность электропривода потребляемая не менее 1,4 кВт
Электродвигатель …………………………….…однофазный, ~ 220 V
Крутящий момент на макс.мощности не менее…… 70 Нм
Количество резцов в резцедержателе…………не более 4
Частота вращения резцедержателя……………… 40-150 об/мин
Максимальная длина обработки не менее ...…. 50 мм
Масса в рабочем состоянии не более  …………………... 9,5 кг
В комплект поставки входит:
- 2 резцедержателя диаметром 120 и 62 мм- набор сменных сухарей фиксатора 
- не менее  9 резцов (резцы №№11, 21, 31 – по три штуки)


	3
	Машина для обработки труб 

	Диапазон обрабатываемых труб:
- внутренний диметр 102-272мм
- наружный диаметр не более 280 мм
Мощность электропривода, потребляемая не менее ... 1,4 кВт
Электродвигатель ……………………однофазный, ~ 220 V
Крутящий момент на макс.мощности не менее…… 200 Нм
Количество резцов в резцедержателе не более ………  2 
Частота вращения резцедержателя……………… 15-50 об/мин
Максимальная длина обработки не менее ………………… 50 мм
Масса в рабочем состоянии не более………….... 22 кг
В комплект поставки входит:
- набор сменных наконечников 
- набор удлинителей 
- не менее 6 резцов (резцы №№15, 25, 35 – по две штуки)

	4
	Машина для обработки труб 

	Диапазон обрабатываемых труб:
- внутренний диаметр 247-313
- наружный диаметр………………………… не более 325 мм
Мощность электропривода, потребляемая не менее. 1,4 кВт
Электродвигатель ……………………однофазный, ~ 220 V
Крутящий момент на макс.мощности……………... 760 Нм
Количество резцов в резцедержателе…………...… 2 
Частота вращения резцедержателя………………. 4-15  об/мин
Макс.длина обработки при подрезке торцов труб, снятии фасок……………………………………………………100 мм
Масса в рабочем состоянии не более…………………….60 кг
Макс.длина обработки при растачивании труб не менее ……..50 мм
В комплект поставки входит:
-6 наборов наконечников фиксатора 
-4 резца (резцы №№17, 27 – по две штуки)
- комплект ключей для обслуживания

	5
	Установка программной резки ASOIK AL Compact, с двумя механизмами подъема резака с источником плазменной резки Hypertherm Powermax 105 или аналог

	
Рабочая зона не менее:…………………… …………2х6 м
Длина не менее :………………….…7000 мм
Ширина не менее: ……………………. 3000 м Напряжение питания:………………………………... 1х230 В Частота:……………………………………………….. 50 Гц	
Потребляемая мощность:………… ………. ~600 Вт 
Температурный режим окружающей среды  …от +5 до +45˚C
Газ газокислородной резки:………………………….. пропан
Точность позиционирования не более:………. 0,5 мм/1 метр
Скорость перемещения не более:……………… 8000 мм/мин
Двусторонняя система двигателей
Система управления ЧПУ на русском языке с поддержкой форматов чертежей (AutoCad, КОМПАС 3D).
Датчики антистолкновения для газового резака.
Скорость резки пропаном: от 100 до 8000 мм/мин
Материал резки: Низкоуглеродистая сталь



	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	В соответствии с п.4.1.

	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	В соответствии  с документацией предприятия - изготовителя.
Позиции 1-4: Срок службы не менее 5 лет, при соблюдении правил завода изготовителя. 
Позиция 5: Срок эксплуатации, в односменном режиме до 5-ти лет без капитального ремонта при условии соблюдении правил эксплуатации завода изготовителя.

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Не установлено.

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	Не установлено.

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Не установлено.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	Напряжение питания –220 В.
Частота напряжения питания –50 Гц.

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Не установлено.

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	Комплект поставки:
1. - Машина для обработки труб 14-48 мм в комплекте с резцедержателем, механизмом подачи, шлицевым валом под сменные сухари;
- Ударопрочный пластиковый кейс; транспортная упаковка;
- Инструкция по эксплуатации и паспорт на русском языке.
- Два шлицевых вала фиксатора (один - для установки сменных цанг и один - для установки сменных сухарей).
- Набор сменных цанг фиксатора: 
Цанга фиксатора: №1 под трубу Dвн=14-16мм – 1шт.
№2 под трубу Dвн=16-18мм – 1шт.
№3 под трубу Dвн=18-20мм – 1шт.
- Набор сменных сухарей фиксатора
№1 для труб Dвн=20-24мм – 1шт.
№2 под трубу Dвн=24-28мм – 1шт.
№3 под трубу Dвн=28-32мм – 1шт.
№4 под трубу Dвн=32-36мм – 1шт.
№5 под трубу Dвн=36-40мм – 1шт.
Ключ S-14 –1шт.
Ключ для разборки редуктора – 1шт.
Ключ шестигранный 3 – 1шт.
Ключ шестигранный 4 – 1шт.
Ключ шестигранный 6 – 1шт.
Кольцо резиновое грязезащитное – 1шт.
- Сменный комплект резцов (резцы торцевые №№12, 13, 14, 22 – по одной шт., резцы для снятия внутренней фаски и удаление сварного шва №№32, 33, 34 – по две штуки). 
- не менее 10 резцов: 
- Дополнительный комплект резцов ЗИП №1 
 резцы для снятия внутренней фаски и удаление сварного шва №№32, 33, 34 – по одной шт. 
2. Машина для обработки  труб 39-120 мм в комплекте с резцедержателем и механизмом подачи:
- Ударопрочный пластиковый кейс; транспортная упаковка.
- Инструкция по эксплуатации и паспорт на русском языке.
-  Два резцедержателя d120 и d62 мм.
-  Набор сменных сухарей фиксатора.
№1 для труб Dвн=39-48мм – 1шт.
№2 под трубу Dвн=47-56мм – 3шт.
№3 под трубу Dвн=55-64мм – 3шт.
№4 под трубу Dвн=63-72мм – 3шт.
№5 под трубу Dвн=70,5-80мм – 3шт.
№6 под трубу Dвн=78,5-88мм – 3шт.
№7 под трубу Dвн=86,5-96мм – 3шт.
№8 под трубу Dвн=94,5-104мм – 3шт
Ключ шестигранный 3 – 1шт.
Ключ шестигранный 4 – 1шт.
Ключ шестигранный 6 – 1шт.
Кольцо резиновое грязезащитное – 1шт.
Оправка шлицевая семизубая – 1шт.
- Сменный комплект резцов (резцы №11 подрезка торца, №21снятие наружной фаски, №31 снятие внутренней фаски и удаление сварного шва – по три штуки).
- Дополнительный комплект резцов ЗИП №1 
- резцы №11 подрезка торца, №21снятие наружной фаски, №31 снятие внутренней фаски и удаление сварного шва – по одной штуке.

3. - Машина для обработки труб 102-280 мм в комплекте с резцедержателем, механизмом подачи;
- Ударопрочный деревянный ящик.
- Инструкция по эксплуатации и паспорт на русском языке.
- Набор сменных наконечников сухарей.
№1 под трубу Dвн=102-112мм  – 6шт.
№2 под трубу Dвн=112-122мм  - 6шт.
№3 под трубу Dвн=122-132мм  – 6шт.
№4 под трубу Dвн=132-142мм   – 6шт.
№5 под трубу Dвн=142-152мм  – 6шт.
- Набор удлинителей наконечников сухарей. 
- Сменный комплект резцов (резцы №№15, 25, 35 – по две штуки).
- Дополнительный комплект резцов ЗИП №1 
Резцы №№15, 25, 35 – по одной штуке

4. Машина для обработки труб мм в комплекте с мотор редуктором, механизмом подачи в сборе с редуктором и резцедержателем:
- Машина для обработки труб 247-325 мм
- Ударопрочный деревянный ящик
- Инструкция по эксплуатации и паспорт на русском языке
- Шесть наборов наконечников фиксатора
№1 под трубу Dвн=247-257мм  – 8шт.
№2 под трубу Dвн=255-265мм  - 8шт.
№3 под трубу Dвн=279-289мм  – 8шт.
№4 под трубу Dвн=287-297мм   – 8шт.
№5 под трубу Dвн=295-305мм  – 8шт.
№6 под трубу Dвн=303-313мм  – 8шт.
- Набор из трех ключей для обслуживания машины. 
- Сменный комплект резцов (резцы №№17, 27 – по две штуки).
- Дополнительный комплект резцов ЗИП №1  
резцы №№17, 27 – по одной штуке

5. Установка программной резки ASOIK AL Compact, с источником плазменной резки Hypertherm Powermax 105
- Машина термической резки.
-  Оснащена двумя механизмами подъема резака (под воздушно-плазменную и газовую резку) с комплектом кабелей. 
- Источник питания с автоматическим плазмотроном не менее 15 м, кабелем управления не менее 15 м с делителем напряжения и интеграцией в машину термической резки.
- Стол для резки металла с посекционной системой вытяжки газов.
 - Продольные рельсы машины.
-Доставка. Не более 2-х рабочих дней.
-Шеф-монтаж и пусконаладка. Не более 3-х рабочих дней.

	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	Маркировка упаковки должна строго соответствовать маркировке Товара. Маркировка товара должна содержать: наименование изделия, наименование фирмы изготовителя, дату выпуска, юридический адрес изготовителя, гарантийный срок службы.

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Упаковка поставляемого Товара должна соответствовать требованиям стандартов, установленных действующим законодательством РФ, в том числе: ГОСТ Р 51474-99 "Упаковка. Маркировка, указывающая на способ обращения с грузами".
Товар должен быть упакован способом и средствами, обеспечивающими его защиту от повреждения и потерь во время транспортировки, доставки и погрузочно-разгрузочных работ (с учетом нескольких перегрузок).
Упаковка не должна иметь повреждений и следов вскрытия.



РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Позиции 1-4: Визуальный осмотр.
Позиция 5: Вырезка пробных деталей с проверкой точности позиционирования резака, проверка работоспособности всех узлов, в т.ч. ЧПУ, источника плазмы.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Поставщик обязан вместе с Товаром передать Покупателю: 
-  полный пакет технической документации (паспорта, сертификаты и т.д.) на поставляемый Товар на русском языке (оригиналы, либо надлежащим образом заверенные копии);
- счет, счет-фактуру, выставленные Покупателю; 
- товарную накладную в 2-х экз. (один экземпляр для Покупателя и один экземпляр для Поставщика).



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Оборудование транспортируют всеми видами транспорта при условиях, обеспечивающих целостность тары и защиту от атмосферных осадков. 



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Срок гарантии на поставляемый Товар должен составлять не менее 12 (двенадцати)  месяцев со дня поставки Товара.



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Требования к ремонтопригодности по ГОСТ 23660-79.



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Исполнитель гарантирует Заказчику, что поставляемый Товар отвечает стандартам безопасности и качества в соответствии с действующим законодательством РФ, в том числе «Технический регламент таможенного союза о безопасности машин и оборудования» от 18 октября 2011 г. N 823, «Технический регламент о требованиях пожарной безопасности» от 22.07.2008 №123-ФЗ (ред. 10.07.2012), ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ 12.2.007.0-75. Требования к уровню вибрации по ГОСТ 12.1.012-2004



РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Качество и комплектность Товара должны соответствовать настоящему техническому заданию, назначению Товара, требованиям, предъявляемым к техническим характеристикам Товара в стране производителя, а также действующим в РФ стандартам и техническим условиям.
12.2. Качество Товара должно подтверждаться соответствующими документами: сертификаты соответствия, гигиенические заключения и другие документы в соответствии с действующим законодательством РФ.



РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	Шеф-монтажные и пусконаладочные работы.



РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Поставщик обязан доставить товар по адресу:
Позиции: 1,2,3,4 - г. Нововоронеж, Промзона Восточная, 4. 
         Позиция: 5 – г. Глазов,ул. Белова,5



РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Срок поставки не более 20 календарных дней с момента заключения договора.



РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Согласно требованиям закупочной документации



РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Не установлено.





                                                          
Начальник управления 
по закупочной деятельности
ОАО "Энергоспецмонтаж" _____________________ Д.М. Данилин

	
