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ЛОТ № 1
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
1. Наименование лота: 

Поставка  токарного станка с ЧПУ  Schaublin 180 CСN R-TМ A2-5 (или эквивалента).
2. Назначение, технические характеристики и требования к оборудованию.
Прецизионный токарный станок с ЧПУ  Schaublin 180 CСN R-TМ A2-5 (или эквивалент) предназначен для высокоточной обработки деталей простой и сложной конфигурации из металлов или пластмасс. Позволяет выполнять токарные, фрезерные и сверлильные операции. На станке можно работать в ручном режиме с помощью электронных рукояток, или в полуавтоматическом режиме с управлением от прогрессивной системы ЧПУ.

Таблица

	№

п/п
	Наименование
	Технические характеристики
(подробные функциональные и технические характеристики с указанием верхних и нижних границ, а также начальные и конечные показатели)
	Срок 

гарантии.


	Кол-во

	1
	Токарный станок с ЧПУ  Schaublin 180 CСN R-TМ A2-5 (или эквивалент).
	Обязательные функциональные требования к оборудованию.

Компактный неподвижно закрепленный станок.
Наличие фронтальной револьверной головки с приводными инструментами.

Наличие системы управления Fanuc. 
Стандарт резцедержателей VDI 30.

Передняя бабка с А2-5 наконечником.
Бесступенчатое регулирование оборотов шпинделя.
Наличие защитных экранов с механизмами блокировки.


	12 мес.
	1 к-т

	
	
	Технические требования

Диаметр обработки – не менее 270 мм.

Просвет над кареткой – не менее 160 мм.

Отверстие в шпинделе – не менее 50 мм.

Обороты шпинделя – не менее 5000 об/мин
Продольное перемещение суппорта – не менее – 720 мм.

Поперечное перемещение суппорта – не менее 230 мм.

Точность обработки – не хуже 0,001 мм.

Фронтальная револьверная головка с 12 (в том числе 6 приводными) позициями инструмента VDI 30
Сечение инструмента – 20х20 мм.

В КОМПЛЕКТ ПОСТАКИ ДОЛЖНЫ ВХОДИТЬ:

Оборудование для B45 цанги A2-5 0180-27212-000 затяжной винт 0180-27213-000 1x втулка

Набор из 34 цанг B45 03-36 с шагом 1 мм

Переходная втулка B32 для токарного станка 180

Адаптер для затяга

Комбинированный регулируемый стопор с извлекающим устройством

Ручной 3-х кулачковый патрон RHU 200 мм

Набор из 3 базовых зажимных патрона для RHU Ø 200

1 комплект из 3 мягких патронных кулачков для RHU Ø200

4-х кулачковый патрон FN Ø 200 мм A2-5

Набор из 4 базовых патронных кулачков для FN Ø 200

Набор их 4 мягких патронных кулачков для FN Ø 200.

Пневматическая задняя бабка Mo.5

Приспособление для установки задней бабки 0180-65200-000

Прямой вращающийся центр Mo.5 высокоскоростной для сменных ставок, без сменных вставок

Фиксируемый держатель обязательный для микроскопов

Неподвижный люнет для 3 кулачков для диам. 30-120 мм

Набор из 3 патронных кулачков каждый 8-90 мм для люнета 0180-70200-000

Перемещающийся люнет с 2 кулачками для 4-120 мм с 2 гаечными ключами: 0180-70107-000 (Ø 4.0-15.0 мм) 0180-70104-000 (Ø 16.0-120.0 мм)

Прямоугольный поперечный

Прямоугольный поперечный резцедержатель, левый форма B4

Реверсивная и регулируемая головка резцедержателя форма B2 VDI30

Прямоугольный осевой резцедержатель, левый C2

Прямоугольный продольный резцедержатель форма C4

Резцедержатель для твердосплавного сверла с механическим креплением многогранных пластин с внутренним охлаждением, Ø 16 мм, форма E1

Резцедержатель для твердосплавного сверла с механическим креплением многогранных пластин с внутренним охлаждением Ø 20 мм, форма E1

Резцедержатель для твердосплавного сверла с механическим креплением многогранных пластин с внутренним охлаждением Ø 25 мм, форма E1

Резцедержатель для твердосплавного сверла с механическим креплением многогранных пластин с внутренним охлаждением Ø 32 мм, форма E1

Резцедержатель для твердосплавного сверла с механическим креплением многогранных пластин с внутренним охлаждением Ø 40 мм, форма E1

Держатель расточного резца, Ø 8 форма E2

Держатель расточного резца, Ø 10 форма E2

Держатель расточного резца, Ø 12 форма E2

Держатель расточного резца, Ø 16 форма E2

Держатель расточного резца, Ø 20 форма E2

Держатель расточного резца, Ø 25 форма E2

Держатель расточного резца, Ø 32 форма E2

Конусная оправка Mo.1 форма F1

Конусная оправка Mo.2 форма F1

Конусная оправка Mo.3 форма F1

Сверлильный патрон для вращения вправо и влево 1-13 для вращательных операций

Держатель для цанг ESX25, форма E3 1 EX-гайка

Набор из 18 цанг ESX25 1-16/1+1.5+2.5

Отсеченный резцедержатель, форма B высота 26 мм

стальная полая втулка, форма Z2, VDI 30

Задний центровочный резцедержатель

-
0180-59250-000 1x подвижный люнет

-
0180-59242-000 1x задний центровочный резцедержатель

-
0180-59245-000 1x держатель для цанги ESX20

Набор из 15 цанг ESX20 1-13/1+01.5+2.5 мм

Фрезерносверлильная головка, радиальная ESX25 внешняя подача охлаждения i=1:1 V Мах.5000мин-1

Дополнительные М-функции включая: 8 входов апс1 8 выходов (2A)

Винтовая интерполяция
Schaublin Machines SA Cycles

-
осевое и радиальное сверление

-
глубокое сверление

-
осевое и радиальное развёртывание

-
осевое и радиальноеответвление

-
проточка торцовых канавок

-
внутренняя и внешняя проточка канавок

-
многопроходное резьбонарезание

PCMCIA катра ATA-FLASH тип II (512 Мб или больше)

Устройство для чтения карты USB для РСМС1А карты тип II (внешняя, порт USB)
	
	


3. Комплектность поставки оборудования:

Комплектность – стандартная базовая комплектация и дополнительные опции, обеспечивающие все требуемые функциональные и технические характеристики (перечисленные выше в Таблице).

4. Условия поставки (согласно «Инкотермс 2000»): 

DDP, С-Петербург, склад покупателя.

В общую сумму контракта (договора) должны входить: НДС, упаковка, полный комплект тех. документации, уплата таможенных пошлин,  налогов и других обязательных платежей.

   Срок поставки – не позднее 20.12.2012г. 

5. Гарантийные требования:

Поставляемое оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Заказчика при условии соблюдения Заказчиком условий эксплуатации, установленных Производителем оборудования. 

Гарантийное обслуживание должно осуществляться в течение не менее 12 месяцев с момента передачи оборудования Заказчику.

Гарантийное и постгарантийное обслуживание должно осуществляться сервисной организацией Поставщика.

6. Требования к упаковке оборудования

Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок их транспортировки с учётом перегрузок и длительного хранения

7. Требования к технической документации
Оборудование должно быть обеспечено комплектом документации на русском языке, включающим паспорт, инструкцию по эксплуатации и другую документацию, поставляемую компанией–производителем, в том числе гарантийные обязательства на русском языке.

8. Прочие условия
8.1. Поставляемое оборудование должно быть новым (не допускается поставка выставочных образцов). Товар, подлежащий обязательной сертификации, должен иметь сертификат соответствия. Пуско-наладочные работы осуществляются на территории Заказчика.

8.2. Протоколы согласования технических требований к оборудованию, подписанные в процессе изготовления, становятся неотъемлемой частью технического задания.

9. Место поставки:
ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова», 196641, г. Санкт-Петербург, пос. Металлострой, дорога на Металлострой, д. 3.

Техническое задание разработал:

Ведущий технолог

НПК «ЛУЦ» ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»



А.В. Груздев
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