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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ЛОТ № 1)

на поставку портального обрабатывающего центра  RB 312

(или эквивалент)

по инвестиционному проекту:

«Техническое перевооружение производственных корпусов федерального государственного унитарного предприятия «Научно-исследовательский институт электрофизической аппаратуры им. Д.В. Ефремова» для создания промышленного комплекса для производства гамма-томографов «Эфатом»,

г. Санкт-Петербург».

Номер позиции в Годовой программе закупок на 2013г.: 3802/46
1. Наименование лота:

Поставка портального обрабатывающего центра  RB 312 (или эквивалент)

2. Назначение оборудования:

Обработка крупногабаритных деталей с обеспечением стабильного качества, точности и требований конструкторской документации.
3. Требования к участнику процедуры закупки:
- Участник процедуры закупки / участник аукциона  должен являться официальным (авторизированным) представителем (диллером) завода изготовителя оборудования.
- Участник процедуры закупки должен располагать собственным сервисным центром на территории Северо-Западного региона страны.

4. Требования к исполнению оборудования:
- Серийное производство базовой модели c подтверждением от завода-изготовителя

- Возможность подключения 4ой оси
- Система ЧПУ FANUC 31i-MB
- Техническая документация по эксплуатации и обслуживанию станка на русском и английском языках, на части станка, поставляемые субпоставщиками, допускается на языке производителя.

5. Требование к документации:
Документация к поставляемому станку, предоставляется в течение 10-ти рабочих дней после заключения договора поставки.

Документация предоставляется на русском языке в количестве: 1 экз. в напечатанном виде, 1 экз. на электронном носителе и включает в себя:

- Общие указания и указания по технике безопасности
- Транспортировка и установка станка 

- Техническое описание 

- Энергоснабжение 

- Уход, техобслуживание и содержание в исправности 

- Список запасных и быстроизнашивающихся деталей 

- Монтажные и сборочные  чертежи 

- Руководство по программированию 

- Руководство по обслуживанию 

- Сертификат качества Оборудования (поставляется вместе со станком)
6.Условия работы станка:
- Температурный диапазон в цеховых  условиях…  +10º…+35ºС

- Относительная влажность …………..75%

- Напряжение питания  ………….. 380 ± 10%В.

- Воздух низкого давления в сети …..... 5 … 6 атм.
7. Технические характеристики, требования к оборудованию и комплект поставки:

	№ п/п
	Наименование необходимого функционального или технического требования
	Значение параметра
	Примечание

	1
	Функциональные требования
	
	

	1.1
	Система управления FANUC 31i-MB с пультом управления и многофункциональным маховичком

Максимальное количество мультипликаций систем: 4 
Максимальное количество одновременно контролируемых осей: 4 оси
	обязательно
	наличие 10.4" цветного дисплея, RS232-интерфейса, USB-интерфейса,  

	1.2
	Автоматическое фрезерование плоскости

	обязательно
	

	1.3
	Функция жесткого нарезания резьбы без использования компенсационных патронов


	обязательно
	

	1.4
	Автоматическая смена инструмента 
	обязательно
	

	1.5
	Автоматическое удаление и транспортировка стружки
	обязательно
	обеспечивается двумя шнеками, конвейером гусеничного типа и тележкой для стружки

	1.6
	Ограждение рабочей зоны станка «кабинетного» типа
	обязательно
	ограждение рабочей зоны с раздвижными дверьми

	1.7
	Система подачи СОЖ
	обязательно
	

	1.8
	Система удаления масла с поверхности СОЖ
	обязательно
	

	1.9
	Роликовые направляющие качения на осях X, Y,Z, обеспечивающие быстрое и точное движение по осям, требующие минимальное техническое обслуживание. Направляющие должны быть адаптированы к тяжёлым режимам резания и должны обеспечивать низкий фрикционный коэффициент (не более 0,003-0,005).
	обязательно
	роликовые подшипники качения фирмы THK либо аналог

	1.10
	Автоматическая система смазки направляющих
	обязательно
	

	1.11
	Возможность силовой обработки 
	обязательно
	обеспечивается высоким крутящим моментом на малых оборотах шпинделя 

	1.12
	Шпиндель станка должен иметь конус BT50 и редукторный привод
	обязательно
	двух ступенчатый редуктор в приводе шпинделя

	1.13
	Шпиндельная бабка должна иметь минимальное расстояние (не более 90 мм) от  оси шпинделя до вертикальных направляющих.
	обязательно
	

	1.14
	Внутренний диаметр переднего подшипника шпинделя должен составлять не менее 100мм.
	обязательно
	

	1.15
	Система противовесов шпиндельной бабки должна состоять из двух гидроцилиндров, которые установлены для равномерного распределения веса шпиндельной бабки. Оба цилиндра должны располагаться симметрично для равномерного распределения нагрузки по поверхности направляющих и для поддержания точности в зоне резания.
	обязательно
	

	1.16
	Ограничители крутящего момента на осях X, Y, Z, с регулируемым пределом
	обязательно
	

	1.17
	Станина и колонна должны быть цельнолитые,  исполнены из высококачественного чугуна.
	обязательно
	

	1.18
	Станок должен быть укомплектован лампой-семафором, показывающей фактическое состояние станка
	обязательно
	трех цветная световая индикация

	1.19
	Рабочая зона станка должна быть освещена на менее чем двумя флуоресцентными лампами
	обязательно
	

	1.20
	Станок должен быть укомплектован опорами для выставления станка по уровню и необходимым слесарным инструментом 
	обязательно
	

	1.21
	Станок должен быть укомплектован трансформатором (380V-220V)
	обязательно
	

	2
	Технические требования
	
	

	2.1
	Рабочие характеристики:
	
	

	
	Перемещение по X: 
	Не менее 3050 мм
Не более 3080 мм 
	

	
	Перемещение по Y:
	Не менее 1200 мм

Не более 1250 мм
	

	
	Перемещение по Z: 
	Не менее 780мм

Не более 820 мм 
	

	
	Расстояние от торца шпинделя до поверхности стола
	Нижний предел: 150-210 мм

Верхний предел: 950-1000 мм
	

	
	Размер стола:
	Длинна: не менее 3000мм и не более 3050мм
Ширина: 
не менее 1100мм и не более 1150мм
	

	
	Максимальная нагрузка на стол:
	Не менее 4500 кг
	

	
	Расстояние между колонами:
	Не менее 1300 мм
Не более 1350 мм
	

	
	Размер Т-образного паза 
(ширина х расстояние х количество)
	Не менее 22 х 160 х 7
	

	2.2
	Фрезерный узел:
	
	

	
	Максимальная мощность шпинделя 
	Не менее 18 кВт 
Не более 20 кВт
	

	
	Максимальная скорость вращения шпинделя с двух ступенчатым редуктором в приводе
	Не менее 6000 об/мин
Не более 6400 об/мин
	

	
	Макс. крутящий момент
	Не менее 500 Нм 
Не более 550 Нм
	

	
	Диаметр передних подшипников шпинделя
	Не менее 100 мм
	

	
	Тип конуса шпинделя: 
	BT50 
	

	
	Усилие фиксации инструмента
	Не менее 1800 кг
	

	2.3
	Подачи:
	
	

	
	Быстрые перемещения:      X,Y axes:
	Не менее 24000 мм/мин
	

	
	                                    Z axis:
	Не менее 15000 мм/мин
	

	
	ШВП по оси X:
	Не менее Φ63 x P20
	

	
	ШВП по оси Y:
	Не менее Φ50 x P16
	

	
	ШВП по оси Z:
	Не менее Φ50 x P12
	

	
	Рабочие перемещения:
	Не менее 10000 мм/мин
	

	2.4
	Точностные параметры
	
	

	
	Повторяемость на всей длине перемещения
	Не более: ± 0.02мм
	

	
	Позиционирование на всей длине перемещения
	Не более: ± 0.025мм
	

	2.5 
	Инструментальный магазин:
	
	

	
	Тип магазина
	цепной с двух захватной рукой
	

	
	Количество позиций
	Не менее 30 шт
Не более 35 шт
	

	
	Тип посадки
	BT 50
	

	
	Макс. диаметр инструмента (занята/свободна соседняя ячейка)
	Не менее: 127 / 215 мм
	

	
	Макс. длина инструмента
	Не менее 400 мм
	

	
	Макс. вес инструмента
	Не менее 15 кг
	

	2.6
	Вспомогательные характеристики
	
	

	
	Ёмкость гидравлической системы
	Не менее 125 л 
	

	
	Ёмкость системы смазки
	Не менее 6 л
	

	
	Ёмкость бака СОЖ/мощность помпы
	Не менее 500 л x 1.5 л.с.
	

	
	Суммарное количество потребляемой энергии
	Не более 45 кВА
	

	2.7
	Размеры: Длина
	Не более 8000 мм
	

	
	Ширина:
	Не более 3600 мм
	

	
	Высота: (max.)
	Не более 4200 мм
	

	2.8
	Вес НЕТТО
	Не менее 22000 кг
Не более 25000 кг
	


8. Общие требования к приобретаемому оборудованию:

8.1. Поставляемое оборудование должно соответствовать:

· требованиям настоящего технического задания;

· требованиям к безопасности в соответствии с действующими нормами Российской Федерации; 

· требованиям законодательства, в том числе: Постановлению Правительства РФ от 13.08.1997 № 1013 «Об утверждении перечня товаров, подлежащих обязательной сертификации, и перечня работ и услуг, подлежащих обязательной сертификации»;

· нормативно-технической документации, действующей на территории Заказчика.

8.2. Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми,  не бывшими в эксплуатации, не восстановленными, не имеющие дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными, не поврежденными, не прошедших восстановление потребительских свойств, участие в демонстрационных залах и на выставках, не имеющие каких-либо ограничений  (залог, запрет, арест, и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы, соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.

8.3. Станок должен быть рассчитан на применение в единичном и серийном производствах.

9. Параметры электрического тока: 380 В ± 10%, 3ф, 50 Гц
10. Требования к условиям эксплуатации: температура, нормальные производственные условия +10 °С…+35 °С.
11. Требования к смазочным материалам:
· В паспорте на оборудование должны быть указаны взаимозаменяемые типы масел и других расходных материалов, а также рекомендации на их замену.

12. Требования к предложению:

12.1 В предложении должны быть указаны наименование оборудования с указанием товарного знака и модели товара, производитель и страна происхождения товара.

12.2 В предложении должны быть отображены технические характеристики станка, комплект поставки, условия поставки, сроки поставки.

12.3 В предложении должен быть указан габаритный план оптимального расположения станка с необходимыми сопутствующими коммуникациями и энергообеспечением (электрика, воздух, вода и пр.).

12.4 Вместе с предложением должны быть предоставлены план фундамента на станок, схемы электроподключения, подробное описание такелажных работ по выгрузке станка.

12.5 Вместе с предложением должен быть представлен, перечень и количество необходимых для запуска станка в эксплуатацию ГСМ.

13. Требования к Поставщику:

13.1. Поставщик должен являться официальным (авторизированным) представителем (диллером) завода изготовителя оборудования.
13.2. Поставщик должен располагать возможностью провести инструктаж (технические курсы) эксплуатирующего и обслуживающего персонала основным требованиям по эксплуатации и обслуживанию оборудования (в т.ч. наладке и обслуживанию).

13.3. Поставщик должен располагать собственным сервисным центром на территории Северо-Западного региона страны.

13.4 Поставщик в срок не позднее 10 (десяти) рабочих дней после заключения договора должен предоставить Заказчику требования (техническую документацию) к фундаментам для разработки технической документации на их изготовление, требования по энергетике (по подключению к электроснабжению, сжатому воздуху и т.д.), список и количество рекомендуемых смазочных материалов, масел, используемых в гидравлическом контуре оборудования, охлаждающих жидкостей, перечень рекомендуемых быстро изнашиваемых узлов, фильтров и т.п.

14. Порядок формирования цены:
Цена договора включает в себя: расходы Поставщика на перевозку товара до места поставки, страхование, полный комплект документации (технической и т.д.) на русском языке, налоги, пошлины, сборы и другие обязательные платежи, в соответствии с законодательством РФ, включая расходы связанные с ввозом оборудования на территорию РФ.
15. Форма, сроки и порядок оплаты товаров:
Аванс – 30% в течение 10 банковских дней с момента заключения договора;

16. Требования к упаковке оборудования: 

Упаковка должна обеспечивать полную сохранность продукции на весь срок её транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

17. Место поставки оборудования: 

196641, Россия, г. Санкт-Петербург, пос. Металлострой, дорога на Металлострой, д.3.
18. Сроки поставки оборудования:

Поставка осуществляется не позднее 25.10.2013г.
19. Гарантийное и послегарантийное обслуживание:
19.1 Гарантийный срок эксплуатации должен составлять не менее 12 месяцев при 2-х сменном режиме работы, начиная с момента ввода в эксплуатацию технологического оборудования, и быть не меньше гарантийного срока, предоставляемого производителем оборудования. 
19.2 Поставщик с поставкой станка должен предоставить гарантию производителя на все оборудование, входящее в состав поставки.
19.3 Если Товар в течение гарантийного периода окажется некачественным или не соответствующим условиям договора, то Продавец обязан по первому требованию Покупателя безвозмездно устранить недостатки в согласованный сторонами срок после письменного извещения Продавца Покупателем или поставить новый Товар взамен некачественного, если после минимум двух попыток устранения недостатков их устранить не удалось. Согласованный сторонами срок ремонта Оборудования в любом случае не может превышать 30 (Тридцать) дней с даты письменного извещения Поставщика Заказчиком о несоответствии товара условиям договора о качестве. В случае возникновения необходимости замены Оборудования, срок замены согласуется сторонами дополнительно.
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