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	Генеральный директор ФГУП «Атомфлот»
	

	


                                                                                       _____________ В.В. Рукша
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на выполнение работ по ремонту и окраске портального крана КПМ 32/15 «Кировец»
для нужд ФГУП «Атомфлот»

г. Мурманск                                                                                                      22.04.2013г.            

1. Предмет договора
Выполнение работ по ремонту и окраске портального крана КПМ 32/16 «Кировец» (инв. №  070406001) (номенклатурная группа № 6.26 - ремонт и техническое обслуживание портальных, мостовых кранов) для нужд ФГУП «Атомфлот».
2. Требования к количеству, качеству, функциональным, техническим характеристикам продукции, гарантии качества:
	№
	Наименование 
	Технические характеристики
	Кол-во
	Ед. изм.

	1. Ремонт металлоконструкций площадки осмотра блоков стрелы

	1.1. 
	Восстановить геометрию и целостность площадки осмотра блоков
	
	1
	ЕР

	2. Очистка и окраска металлоконструкций крана

	2.1. 
	Очистка поверхности механическим способом, в труднодоступных местах - ручным скребком
	· подготовка поверхности не хуже степени очистки «St 2» по ISO 8501-1 или указанной в системе окраски производителя окрасочных материалов, табл. П9 прил. 1 настоящего технического задания;
· объем в соответствии с требованиями п. 2.1 настоящего технического задания
	1575
	кв. м

	2.2. 
	Обеспылить поверхность
	объем в соответствии с требованиями п. 2.1 настоящего технического задания
	1575
	кв. м

	2.3. 
	Обработать металлические поверхности преобразователем ржавчины «Hotex» или эквивалент
	· объем в соответствии с требованиями п. 2.1 настоящего технического задания
· с применением системы окраски «JOTUN PAINTS (Europe) LTD» или аналогичной, прил. 1 настоящего технического задания, со сроком защиты металлоконструкций в прибрежной морской зоне - не менее 10 лет
	1575
	кв. м

	2.4. 
	Покрыть грунтом и окрасить краскораспылителем, в труднодоступных местах ручной кистью согласно системы окраски производителя окрасочных материалов
	· грунт должен наноситься сплошным слоем, без пропусков, подтеков, оспин, пятен, пузырей;

· цвет, объем в соответствии с требованиями п. 2.1 настоящего технического задания
· с применением системы окраски «JOTUN PAINTS (Europe) LTD» или аналогичной, прил. 1 настоящего технического задания, со сроком защиты металлоконструкций в прибрежной морской зоне - не менее 10 лет
	1575
	кв. м


2.1. Поверхности крана "Кировец" подлежащие ремонту и окраске
	№
	Наименование поверхности
	Требования к цвету окрашиваемой поверхности
	Кол-во
(кв. м.)

	1. 
	Портал с лестницами и площадками
	Светло-синий
	380

	2. 
	Платформа с лестницами и площадками
	Светло-синий
	195

	3. 
	Каркас с ограничителем грузоподъемности, лестницами и площадками
	Синий
	200

	4. 
	Стрела с лестницами и площадками
	Желтый
	205

	5. 
	Хобот с лестницами
	Желтый
	58

	6. 
	Тяга стреловая
	Желтый
	5

	7. 
	Коромысло
	Желтый
	65

	8. 
	Кабина машинная
	Синий;
В низу балансира по контуру полоса желто / черная ширина - 300 мм
	165

	9. 
	Кабина машинная внутри
	Светло серый или салатный
	165

	10. 
	Механизм подъема
	Синий
	30

	11. 
	Механизм поворота
	Синий
	5

	12. 
	Механизм изменения вылета
	Желтый
	15

	13. 
	Опорно - поворотное устройство
	Синий
	11

	14. 
	Механизм передвижения
	Синий
	46

	15. 
	Токоподвод
	Желтый
	25

	16. 
	Подвеска  
	Желтый/ черная 
	5

	ИТОГО:
	1575


* Данные взяты из инструкции № 2105.00.0000 ИО по окрашиванию портальных кранов завода изготовителя.

3. Порядок формирования цены

В стоимость работ входят все расходы исполнителя, а также включена стоимость упаковки, транспортные расходы и иные расходы.

4. Форма, сроки и порядок оплаты товаров, работ, услуг

Безналичный расчет в течение десяти банковских дней после подписания акта выполненных работ.

5. Условия выполнения работ

5.1. Цвета и площади окрашиваемых поверхностей  портального крана указанны в п. 2.1 настоящего технического задания
5.2. Предупредительная окраска должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.4.026—76 «Цвета сигнальные и знаки безопасности для промышленных предприятий».
5.3. На окрашенной поверхности не допускаются:

а)
подтеки, наплывы;

б)
рябизна;

в)
пятна, пузыри, поры;

г)
не укрытые места.
6. Требования к упаковке оборудования
Упаковка должна обеспечивать полную сохранность продукции на весь срок её транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.
7. Требования к технической документации

Поставляемая продукция по своему качеству должна соответствовать требованиям законодательства Российской Федерации, а также положения ГОСТа, ТУ, сертификата соответствия завода-изготовителя. Документы, подтверждающие качество продукции, передаются перед началом работ. Заказчик вправе запросить документы, подтверждающие качество продукции заранее.
8. Прочие условия

8.1. Необходимо наличие разрешающих документов на осуществление видов деятельности, связанных с выполнением работ по ремонту и окраске портального крана КПМ 32/16 «Кировец» (номенклатурная группа № 6.26 - ремонт и техническое обслуживание портальных, мостовых кранов) для нужд ФГУП «Атомфлот», действующих на момент открытия доступа к заявкам (если срок действия истек в связи с переносом срока окончания подачи заявок - действующими на момент изначально установленного в извещении о проведении запроса цен и документации по запросу цен срока окончания подачи заявок), в том числе иметь свидетельство СРО на допуск к работам, которые оказывают влияние на безопасность объектов капитального строительства, включая особо опасные и технически сложные объекты капитального строительства согласно статьи 48.1 Градостроительного кодекса РФ.
8.2. Материалы, используемые при выполнении работ по ремонту и окраске портального крана КПМ 32/16 «Кировец» (номенклатурная группа № 6.26 - ремонт и техническое обслуживание портальных, мостовых кранов) для нужд ФГУП «Атомфлот», должны быть новыми (не бывшими в употреблении). 
8.3. Необходимо наличие договоров с завершенными в 2010, 2011, 2012 гг. работами по ремонту и окраске портального крана, сопоставимого характера и объема на сумму не менее 1 439 936 руб. 50 коп. (в т.ч. НДС)

8.1. Гарантийный срок на выполненные работы не менее 5 лет.

9. Место поставки продукции и условия допуска:
183017, г. Мурманск-17, ФГУП «Атомфлот», I – II причал.
Для проезда на территорию предприятия необходимо за 1 (один) рабочий день до даты завоза материалов предоставить информацию с указанием номера автомашины, ее марки и Ф.И.О. водителя и при необходимости лица сопровождающего груз. Водители для въезда на ФГУП «Атомфлот» должны  иметь гражданство РФ.
10. Срок выполнения работ: 

Все работы по договору должны быть выполнены в срок с «17» июня 2013 г. до «30» сентября  2013 г.
Приложения:

1) Системы окраски «JOTUN PAINTS (Europe) LTD» – 1 экз. на 3-х листах.
	Начальник ЭМС 
управления по базированию
	
	
	
	А.А. Тимченко


Заместитель главного инженера- 

начальник управления по базированию 

и строительству                                           ___________________________ С.Д. Попович       

Приложение №1
к техническому заданию

СИСТЕМЫ ОКРАСКИ
«JOTUN PAINTS (Europe) LTD»

Таблица П1

Система №1
	Поверхность 
	металлические конструкции пролетных строений мостов 
	Площадь, м2
	1

	Подготовка поверхности 
	Sa 2,5 (ГОСТ 2), возможно St 2 (ГОСТ 3), но с уменьшением срока службы покрытия

	
	
	
	Толщина слоя, мкм 
	
	
	Растворитель Jotun Thinner 
	

	Слой
	Продукт
	Сухой остаток, %
	Сухого
	Мокрого
	Фактор 
потерь
	Укрывистость, 
м2/л
	№
	Макс., %
	Кол-во, 
л.

	1
	Primastic Universal 
	75 
	150 
	200 
	0
	5 
	17
	10
	0,2

	2
	Primastic Universal 
	75 
	150
	200 
	0
	5 
	17 
	10
	0,2

	3
	Hardtop AS 
	50 
	50 
	100 
	0
	10 
	10 
	10
	0,1

	Итого 
	
	350
	500 
	
	
	
	0,05
	0,5

	Обратите внимание: 
	Расчёты без учета фактора потерь, заложен растворитель (10% от объема). Интервал перекрытия, параметры 
отверждения, условия и методы нанесения, а также характеристики по нанесению для каждого продукта 
указаны в технических характеристиках. 

	Описание:
	Трехслойная система. Общая толщина - 350 мкм. Срок защиты - не менее 15 лет. 

	Primastic Universal
	Двухкомпонентное, толерантное к поверхности покрытие на основе модифицированных эпоксидов с высоким 
процентом сухого остатка. 

	Hardtop AS
	Двухкомпонентное полиуретановое верхнее покрытие, обладающее превосходным блеском и цветоустойчивостью.


Таблица П2
Система №2
	Поверхность 
	металлические конструкции пролетных строений мостов 
	Площадь, м2
	1

	Подготовка поверхности 
	Sa 2,5 (ГОСТ 2), возможно St 2 (ГОСТ 3), но с уменьшением срока службы покрытия

	
	
	
	Толщина слоя, мкм 
	
	
	Растворитель Jotun Thinner 
	

	Слой
	Продукт
	Сухой остаток, %
	Сухого
	Мокрого
	Фактор 
потерь
	Укрывистость, 
м2/л
	№
	Макс., %
	Кол-во, 
л.

	1
	Primastic Universal 
	75 
	125 
	165 
	0
	6 
	17
	10
	0,17

	2 
	Hardtop Flexi 
	64 
	125 
	195 
	0
	5,12 
	10 
	10
	0,2

	Итого 
	
	250 
	360 
	
	
	
	0,037
	0,37

	Обратите внимание: 
	Расчёты без учета фактора потерь, заложен растворитель (10% от объема). Интервал перекрытия, параметры 
отверждения, условия и методы нанесения, а также характеристики по нанесению для каждого продукта 
указаны в технических характеристиках. 

	Описание:
	Двухслойная система. Общая толщина - 250 мкм. Срок защиты - не менее 15 лет. 

	Primastic Universal
	Двухкомпонентное, толерантное к поверхности покрытие на основе модифицированных эпоксидов с высоким 
процентом сухого остатка. 

	Hardtop Flexi
	Двухкомпонентное, эластичное полиуретановое покрытие с высоким сухим остатком, обладающее хорошим блеском 
и цветоустойчивостью. 


Таблица П3
Система №3
	Поверхность 
	металлические конструкции пролетных строений мостов 
	Площадь, м2
	1

	Подготовка поверхности 
	Sa 2,5 (ГОСТ 2), возможно St 2 (ГОСТ 3), но с уменьшением срока службы покрытия

	
	
	
	Толщина слоя, мкм 
	
	
	Растворитель Jotun Thinner 
	

	Слой
	Продукт
	Сухой остаток, %
	Сухого
	Мокрого
	Фактор 
потерь
	Укрывистость, 
м2/л
	№
	Макс., %
	Кол-во, 
л.

	1
	Primastic Universal 
	75 
	250 
	330 
	0
	3 
	17
	10
	0,33

	2 
	Hardtop AS 
	50 
	50 
	100 
	0
	10 
	10 
	10
	0,1

	Итого 
	
	300
	430 
	
	
	
	0,043
	0,43

	Обратите внимание: 
	Расчёты без учета фактора потерь, заложен растворитель (10% от объема). Интервал перекрытия, параметры 
отверждения, условия и методы нанесения, а также характеристики по нанесению для каждого продукта 
указаны в технических характеристиках. 

	Описание:
	Двухслойная система. Общая толщина - 300 мкм. Срок защиты - не менее 15 лет. 

	Primastic Universal
	Двухкомпонентное, толерантное к поверхности покрытие на основе модифицированных эпоксидов с высоким 
процентом сухого остатка. 

	Hardtop AS
	Двухкомпонентное полиуретановое верхнее покрытие, обладающее превосходным блеском и цветоустойчивостью.    


Таблица П4
Система №4
	Поверхность 
	металлические конструкции пролетных строений мостов 
	Площадь, м2
	1

	Подготовка поверхности 
	Sa 2,5 (ГОСТ 2), возможно St 2 (ГОСТ 3), но с уменьшением срока службы покрытия  

	
	
	
	Толщина слоя, мкм 
	
	
	Растворитель Jotun Thinner 
	

	Слой
	Продукт
	Сухой остаток, %
	Сухого
	Мокрого
	Фактор 
потерь
	Укрывистость, 
м2/л
	№
	Макс., %
	Кол-во, 
л.

	1
	Jotamastic 87 
	82 
	125
	152
	0
	6,56 
	17 
	10
	0,15

	2
	Jotamastic 87 
	82 
	125 
	152 
	0
	6,56 
	17 
	10
	0,15

	3
	Hardtop Flexi
	64
	80 
	125
	0
	8 
	10
	10
	0,12

	Итого 
	
	330
	429 
	
	
	
	0,042
	0,42

	Обратите внимание: 
	Расчёты без учета фактора потерь, заложен растворитель (10% от объема). Интервал перекрытия, параметры 
отверждения, условия и методы нанесения, а также характеристики по нанесению для каждого продукта 
указаны в технических характеристиках. 

	Описание:
	Трехслойная система. Общая толщина - 330 мкм. Срок защиты - не менее 15 лет. 

	Jotamastic 87  
	Двухкомпонентный эпоксимастик, не зависящий от подготовки поверхности, с высоким сухим остатком, 
высокой абразивостойкостью, отверждаемый полиамином, может наноситься с большой толщиной. 

	Hardtop Flexi
	Двухкомпонентное, эластичное полиуретановое покрытие с высоким сухим остатком, обладающее хорошим                   
блеском и цветоустойчивостью.


Таблица П5
Система №5
	Поверхность 
	металлические конструкции пролетных строений мостов 
	Площадь, м2
	1

	Подготовка поверхности 
	Sa 2,5 (ГОСТ 2), возможно St 2 (ГОСТ 3), но с уменьшением срока службы покрытия  

	
	
	
	Толщина слоя, мкм 
	
	
	Растворитель Jotun Thinner 
	

	Слой
	Продукт
	Сухой остаток, %
	Сухого
	Мокрого
	Фактор 
потерь
	Укрывистость, 
м2/л
	№
	Макс., %
	Кол-во, 
л.

	1
	Pilot QD Primer 
	56 
	40
	70
	0
	14 
	7 
	10
	0,07

	2 
	Pioner Topcoat 
	34
	40 
	120
	0
	8,5 
	7 
	10
	0,11

	3
	Pioner Topcoat
	34
	40
	120
	0
	8,5
	7
	10
	0,11

	Итого 
	
	120 
	310 
	
	
	
	0,029
	0,29

	Обратите внимание: 
	Расчёты без учета фактора потерь, заложен растворитель (10% от объема). Интервал перекрытия, параметры 
отверждения, условия и методы нанесения, а также характеристики по нанесению для каждого продукта 
указаны в технических характеристиках. 

	Описание:
	Трехслойная система. Общая толщина - 120 мкм. Срок защиты - не менее 10 лет. 

	Pilot QD Primer
	Быстросохнущий грунт на алкидной основе с добавлением цинкфосфата как активного антикоррозионного пигмента. 
Данный продукт является частью комплексной системы, имеющей сертификат нераспространения пламени. 

	Pioner Topcoat
	Финишное покрытие на основе акриловой смолы. 


Таблица П6
Система №6
	Поверхность 
	металлоконструкции портовых сооружений 
	Площадь, м2
	1

	Подготовка поверхности 
	St 2 (ГОСТ 3), Sa 2,5 (ГОСТ 2) улучшит качество функционирования покрытия 

	
	
	
	Толщина слоя, мкм 
	
	
	Растворитель Jotun Thinner 
	

	Слой
	Продукт
	Сухой остаток, %
	Сухого
	Мокрого
	Фактор 
потерь
	Укрывистость, 
м2/л
	№
	Макс., %
	Кол-во, 
л.

	1
	Primastiс Universal 
	75
	150
	200 
	0
	5 
	17
	10
	0,2

	2
	Hardtop XP 
	63
	60
	95
	0
	10,5
	10
	10
	0,1

	Итого 
	
	210 
	295 
	
	
	
	0,03
	0,3

	Обратите внимание: 
	Расчёты без учета фактора потерь, заложен растворитель (10% от объема). Интервал перекрытия, 
параметры отверждения, условия и методы нанесения, а также характеристики по нанесению для каждого 
продукта указаны в технических характеристиках. 

	Описание:
	Двухслойная система. Общая толщина - 210 мкм. Срок защиты - не менее 10 лет. 

	Primastiс Universal
	Двухкомпонентное, толерантное к поверхности покрытие на основе модифицированных эпоксидов с высоким 
процентом сухого остатка.

	Hardtop XP
	Двухкомпонентное, с высоким сухим остатком, алифатическое полиуретановое верхнее покрытие с 
превосходным глянцем и сохранностью цвета. 


Таблица П7
Система №7
	Поверхность 
	металлоконструкции портовых сооружений
	Площадь, м2
	1

	Подготовка поверхности 
	Sa 2,5 (ГОСТ 2), возможно St 2 (ГОСТ 3), но с уменьшением срока службы покрытия  

	
	
	
	Толщина слоя, мкм 
	
	
	Растворитель Jotun Thinner 
	

	Слой
	Продукт
	Сухой остаток, %
	Сухого
	Мокрого
	Фактор 
потерь
	Укрывистость, 
м2/л
	№
	Макс., %
	Кол-во, 
л.

	1
	Pilot QD Primer 
	56 
	40
	70
	0
	14 
	7 
	10
	0,07

	2 
	Pioner Topcoat 
	34
	40 
	120
	0
	8,5 
	7 
	10
	0,11

	3
	Pioner Topcoat
	34
	40
	120
	0
	8,5
	7
	10
	0,11

	Итого 
	
	120 
	310 
	
	
	
	0,029
	0,29

	Обратите внимание: 
	Расчёты без учета фактора потерь, заложен растворитель (10% от объема). Интервал перекрытия, 
параметры отверждения, условия и методы нанесения, а также характеристики по нанесению для каждого 
продукта указаны в технических характеристиках. 

	Описание:
	Трехслойная система. Общая толщина - 120 мкм. Срок защиты - не менее 10 лет. 

	Pilot QD Primer
	Быстросохнущий грунт на алкидной основе с добавлением цинкфосфата как активного антикоррозионного 
пигмента. Данный продукт является частью комплексной системы, имеющей сертификат нераспространения 
пламени. 

	Pioner Topcoat
	Финишное покрытие на основе акриловой смолы. 


Таблица П8
Система №8
	Поверхность 
	металлоконструкции портовых сооружений 
	Площадь, м2
	1

	Подготовка поверхности 
	St 2 (ГОСТ 3). Sa 2,5 (ГОСТ 2) улучшит качество функционирования покрытия  

	
	
	
	Толщина слоя, мкм 
	
	
	Растворитель Jotun Thinner 
	

	Слой
	Продукт
	Сухой остаток, %
	Сухого
	Мокрого
	Фактор 
потерь
	Укрывистость, 
м2/л
	№
	Макс., %
	Кол-во, 
л.

	1
	Pilot QD Primer 
	56 
	100 
	178 
	0
	5,6 
	7
	10
	0,18

	2
	Pilot II 
	48 
	50 
	105 
	0
	9,6 
	2 
	10
	0,1

	Итого 
	
	150 
	283 
	
	
	
	0,028
	0,28

	Обратите внимание: 
	Расчёты без учета фактора потерь, заложен растворитель (10% от объема). Интервал перекрытия, 
параметры отверждения, условия и методы нанесения, а также характеристики по нанесению для каждого 
продукта указаны в технических характеристиках. 

	Описание:
	Двухслойная система. Общая толщина - 150 мкм. Срок защиты: не менее 10 лет. 

	Pilot QD Primer 
	Быстросохнущий грунт на алкидной основе с добавлением цинкфосфата как активного антикоррозионного 
пигмента. Данный продукт является частью комплексной системы, имеющей сертификат нераспространения 
пламени. 

	Pilot II
	Финишное покрытие на алкидной основе, предназначенное как для внутренних, так и для наружных 
поверхностей. Является частью комплексной системы, имеющей сертификат нераспространения пламени. 


Таблица П 9
Степень подготовки поверхности St 2 по ISO 8501-1

	Стандартная степень подготовки
	Метод подготовки поверхности
	Репрезентативные фотографии из

ISO 8501-1
	Характерные признаки подготовленных поверхностей

	St 2
	Очистка ручным или электрическим инструментом
	B St 2

C St 2

D St 2
	Тщательная очистка ручным и механизированным инструментом. При осмотре невооруженным глазом поверхность должна быть свободна от видимого масла, смазки и грязи, непрочно держащейся прокатной окалины, ржавчины, краски и чужеродных веществ.


