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Приложение №2
к договору № АЭМ/КД-РоАЭС-4-169  от «___» ____________ 2013г.


г. Санкт-Петербург						«____» _______________ 2013 года

	Требования к обеспечению качества.

1. Плакированные трубы должны быть изготовлены, проверены и испытаны в соответствии с требованиями РКД, НД на поставку и требованиями настоящего договора.
2. Плакированные трубы в процессе изготовления подлежат обязательной оценке соответствия по планам качества со стороны Заказчика, Уполномоченной организации и других заинтересованных сторон.
3. Исполнитель должен разработать План качества на изготавливаемую продукцию на основании технологии производства плакированных труб и согласовать его (ПК) с Уполномоченной организацией и Заказчиком. При согласовании ПК, Уполномоченная организация, Заказчик и другие заинтересованные стороны определяют контрольные операции (по ПК), на которых будет осуществляться оценка соответствия изделия в виде приемки.
План качества на плакированные трубы должен быть разработан и согласован со всеми к началу проведения работ по изготовлению.
4. Оценка соответствия изделия должна производиться в соответствии с требованиями нормативных документов:
-  НП-071-06. «Правила оценки соответствия оборудования, комплектующих, материалов и полуфабрикатов, поставляемых на объекты использования атомной энергии». – 
-  Решение №06-4421 от 25.06.2007 с Изменением №3 от 26.12.2011 «О  порядке и объеме проведения оценок соответствия оборудования, изделий, комплектующих, материалов и полуфабрикатов, поставляемых на атомные станции»
-  РД ЭО 1.1.2.01.0713-2008  «Положение о контроле качества изготовления оборудования для атомных станций»
 -  Методические указания к  РД ЭО 1.1.2.01.0713-2008 «Организация контроля качества изготовления оборудования для атомных станций».
	


5. Приемка осуществляется по планам качества, предоставленным ИСПОЛНИТЕЛЕМ, по пункту  3  Приложения.
6. В планах качества ЗАКАЗЧИК и Уполномоченная организация указывают точки освидетельствования и точки остановки при проведении оценки соответствия изделий.
7. Исполнитель передает Заказчику вместе с плакированными трубами следующую сопроводительную технологическую документацию:
-  паспорт или сертификат качества на изделие  -  2 экз.(1 оригинал + 1 копия)
-  протоколы разрушающих и неразрушающих испытаний  -  1 экз. (копия)
-  протокол термической обработки  -  1 экз. (копия)
-  диаграмма термической обработки  -  1 экз. (копия)
-  протокол визуального и измерительного контроля  - 1 экз. (копия)
-  план качества  -  2 экз. (1 оригинал + 1 копия)
-  отчеты о несоответствии ( если таковые имеются)  - 1 экз. (копия).
Вся технологическая документация должна быть выполнена на  русском языке для Российских/СНГ ИСПОЛНИТЕЛЕЙ.  Все документы предоставляемые ИСПОЛНИТЕЛЕМ должны быть сброшюрованы в «Инспекционные дела» (по одному для каждой единицы изделия). На всех указанных документах должна быть ссылка на номер настоящего контракта. 
8. ИСПОЛНИТЕЛЬ обязан согласовать процедуру и методику неразрушающих испытаний, а также производственно-технологическую документацию на выплавку, горячую деформацию и термическую обработку с российской материаловедческой организацией. ИСПОЛНИТЕЛЬ обязуется не производить ремонт основного материала  сваркой.
9. Перед началом проведения любых ремонтных работ (в т.ч. передел), не предусмотренных утвержденной технологической документацией,  ИСПОЛНИТЕЛЬ должен выдать ЗАКАЗЧИКУ описание процедуры ремонта и получить от ЗАКАЗЧИКА её утверждение.
10. Уведомление о готовности к проведению инспекции должно быть направлено ЗАКАЗЧИКУ не позднее, чем за 20 рабочих дней до дня проведения инспекции.
11. Если после получения уведомления о проведении проверки, ЗАКАЗЧИК принимает решение о том, что он не будет принимать участия в испытаниях, ИСПОЛНИТЕЛЮ  будет отправлено соответствующее письменное сообщение. В любом случае, произведена проверка ЗАКАЗЧИКОМ или нет,  ИСПОЛНИТЕЛЬ должен подготовить протоколы испытаний и все сертификаты, относящиеся к проверкам,  проводимым в отсутствие инспектора ЗАКАЗЧИКА.
12. Плакированные трубы, подлежащие инспекции, но отгруженные без инспекции ЗАКАЗЧИКА или без получения документа об отказе в проведении инспекции, будут забракованы.
13. Сдача и приемка изготовленных плакированных труб осуществляется на территории  Исполнителя по операции «Приемочная инспекция» Плана качества, на соответствие требованиям Договора, РКД и НД на поставку. При сдаче производится проверка металла и наличие документов, указанных в пункте 7 настоящего Приложения. Плакированные трубы считаются сданными Заказчику после окончательного оформления (подписания) Плана качества на изделие, всеми сторонами, участвовавшими в оценке соответствия
14. Требования по управлению несоответствующими Плакированными трубами в процессе их изготовления:
· ИСПОЛНИТЕЛЬ, в случае обнаружения несоответствия каких-либо Изделий установленным требованиям, обязан обеспечить идентификацию этих Изделий и их отделение от других Изделий.
· Управление несоответствиями осуществляется в соответствии с документом  -   методические указания «Управление несоответствиями при изготовлении оборудования для АЭС», который будет передан ИСПОЛНИТЕЛЮ в течение 20 рабочих дней после подписания договора.
15. При осуществлении проверки со стороны ЗАКАЗЧИКА и Уполномоченной организации, ИСПОЛНИТЕЛЬ гарантирует безопасность инспекторов, в соответствии с нормами и правилами охраны труда,  установленных в стране ИСПОЛНИТЕЛЯ.
16. Во всем остальном, что не предусмотрено настоящим приложением Стороны руководствуются условиями договора № АЭМ/КД-РоАЭС-4-169 от «___» ___________ 2013г.
17. Настоящее приложение №2 от «___»  ______________2013г. является неотъемлемой частью договора № АЭМ/КД-РоАЭС-4-169 от «___» _____________2013г.
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