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Применяемые в «Техническом задании» термины и названия товаров, и отдельных позиций, на основании которых можно идентифицировать товар по конкретной марке и производителю, носят описательный характер и не исключают возможности предложения иного эквивалентного товара, отдельных частей и позиций.

РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	1. Труборез разъёмный Р5958 d 89-219 мм – 4шт.
2. Труборез разъёмный Р5925 d 219-426 мм – 2шт.
3. Труборез разъёмный Р5992 d 426-630 мм – 2шт.
4. Труборез неразъемный ПТМ-М d14-60 мм – 25 шт.
5. Труборез неразъемный ПТМ-М d57-108 мм – 22 шт.
6. Станок ленточнопильный по металлу – PILOUS-TMJ ARG220 Plus– 4 шт.

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый Товар должен быть новым, выпуска не ранее 2014 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным,  не являться выставочными образцами)

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	ОКП 39 2633 7



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Поставляемый Товар п.1-п.3 предназначены для отрезки, обработки наружной фаски и расточки внутреннего диаметра труб, под последующую сварку. Товар п.4-п.5 предназначены для резки и снятия фасок на трубах из углеродистых и нержавеющих сталей. Товар п.6 предназначен для резки различных материалов



РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Не установлены



РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	                            №
	                                                               Наименование
	                                                                                                                       Технические характеристики

	1
	Труборез разъёмный Р5958 или аналог                                               (d 89-219 мм)

		Диаметр обрабатываемых труб, мм……89-219
Материал обрабатываемых труб……..стали углеродистые, нержавеющие, любые пластмассы, цветные металлы и сплавы.

	Привод ……………………………………электрический, 220В, 50Гц 

	Мощность, кВт……………………………1,4-2,8

	Режущий инструмент…………резцы из стали Р18 ГОСТ 19265-73

	Подача инструмента… автоматическая, с возможностью её отключения во время работы
Температура эксплуатации…………… - 30°до +35° С
Относительная влажность эксплуатации..не более 80% при 25°С 
Масса………………………………………27 кг




	2
	Труборез разъёмный Р5925 или аналог                                  (d 219-426 мм)

		Диаметр обрабатываемых труб, мм……219-426
Материал обрабатываемых труб……..стали углеродистые, нержавеющие, любые пластмассы, цветные металлы и сплавы.

	Привод ……………………………………электрический, 220В, 50Гц 

	Мощность, кВт……………………………1,4-2,8

	Режущий инструмент…………резцы из стали Р18 ГОСТ 19265-73

	Подача инструмента… автоматическая, с возможностью её отключения во время работы
Температура эксплуатации………………- 30°до +35° С
Относительная влажность эксплуатации..не более 80% при 25°С
Масса………………………………………48 кг




	3
	Труборез разъёмный Р5992 или аналог                                          (d 426-630 мм)

		Диаметр обрабатываемых труб, мм……426-630
Материал обрабатываемых труб……..стали углеродистые, нержавеющие, любые пластмассы, цветные металлы и сплавы.

	Привод ………………………………… электрический, 220В, 50Гц 

	Режущий инструмент…………резцы из стали Р18 ГОСТ 19265-73

	Подача радиальная автоматическая планшайбы, мм/об.…0,075
Скорость резания, м/мин………………9-12
Частота вращения планшайбы об/мин.…6 
Температура эксплуатации……………- 30°до +35° С
Относительная влажность эксплуатации..не более 80% при 25°С 
Масса………………………………………60 кг




	4
	Труборез неразъемный
ПТМ 14-60 или аналог

	  Диаметр обрабатываемых труб, мм..…14-60 
Толщина стенки, мм……………….….. до 10
Материал обрабатываемых труб……..стали углеродистые, нержавеющие, любые пластмассы, цветные металлы и сплавы.
Привод/Частота тока……………… электрический, 220В/50Гц
Скорость резания, мм……………..2,6-11,3
Подача резца, мм/об……………….0,081


	5
	Труборез неразъемный ПТМ 57-108 или аналог
	  Диаметр обрабатываемых труб, мм..…57-108
Толщина стенки, мм……………….….. до 10
Материал обрабатываемых труб……..стали углеродистые, нержавеющие, любые пластмассы, цветные металлы и сплавы.
Привод ………………………………… электрический, 220В, 50Гц
Скорость резания, мм ……………..8,0-15,3
Подача резца, мм/об……………….0,081


	6
	Станок ленточнопильный по металлу – PILOUS-TMJ ARG220 Plus или аналог
	Макс.диаметр резки трубы  не более, мм………. 220
Скорость ленточн.пилы ,м/мин……….. не менее 40 и не более 80 
Потребляемая мощность не более, кВт...……….1,5 
Питание, В, Гц…………………………..400/50 
Угол поворота рабочего стола от -45° до +60°



	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	В соответствии с п.4.1.

	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	Согласно требованиям, указанным в руководстве по эксплуатации на поставляемый товар, срок гарантии не менее 12 месяцев с момента поставки.


	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Позиции 1-5: Устанавливается на трубы в любом пространственном положении и фиксируется роликами. 

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	Не установлено.

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Не установлено.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	Позиции 1-5: Напряжение питания – не более 220 В. 
Позиция 6: Напряжение питания – не более 380 В.

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Не установлено.

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	Комплект поставки:
1. Труборез разъёмный Р5958 d 89-219 мм
 - вращатель
 - привод 
 - два отрезных суппорта
 - режущий инструмент из Р18 (4 резца отрезных, 4 фасочных)
 - комплект принадлежностей и запасных частей 
- инструкция по эксплуатации на русском языке
2. Труборез разъёмный Р5925 d 219-426 мм
- вращатель
 - привод 
 - два отрезных суппорта
 - режущий инструмент из Р18 (4 резца отрезных, 4 фасочных) 
- комплект принадлежностей и запасных частей 
- адаптер для внутренней расточки и обработки фаски толстостенных труб – 1шт.
 - инструкция по эксплуатации на русском языке
3. Труборез разъёмный Р5992 d 426-630 мм
- вращатель
 - привод 
 - два отрезных суппорта
 - режущий инструмент из Р18 (4 резца отрезных, 4 фасочных) 
 - комплект принадлежностей и запасных частей 
- инструкция по эксплуатации на русском языке
4. Труборез неразъемный ПТМ  14-60 
  - Труборез в комплекте
  - Ударопрочный кейс
  - Инструкция по эксплуатации, паспорт на русском языке
  - Комплект ЗИП 
 5. Труборез неразъемный ПТМ  57-108 
  - Труборез в комплекте
  - Ударопрочный кейс
  - Инструкция по эксплуатации, паспорт на русском языке
  - Комплект ЗИП 
6. Станок ленточнопильный по металлу – PILOUS-TMJ ARG220 Plus
-  Станок,
-  ленточная пила – 1шт.,
 -  инструкция по эксплуатации на русском языке

	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	Маркировка упаковки должна строго соответствовать маркировке Товара. Маркировка товара должна содержать: наименование изделия, наименование фирмы изготовителя, дату выпуска, юридический адрес изготовителя, гарантийный срок службы.

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Упаковка поставляемого Товара должна соответствовать требованиям стандартов, установленных действующим законодательством РФ, в том числе: ГОСТ Р 51474-99 "Упаковка. Маркировка, указывающая на способ обращения с грузами".
Товар должен быть упакован способом и средствами, обеспечивающими его защиту от повреждения и потерь во время транспортировки, доставки и погрузочно-разгрузочных работ (с учетом нескольких перегрузок).
Упаковка не должна иметь повреждений и следов вскрытия.



РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Позиции 1-5: Визуальный осмотр, проверка работоспособности, наличие паспортов и инструкций по эксплуатации на русском языке.
Позиция 6: Визуальный осмотр, проверка работоспособности, наличие паспортов и инструкций по эксплуатации на русском языке.


	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Поставщик обязан вместе с Товаром передать Покупателю: 
-  полный пакет технической документации (паспорта, сертификаты и т.д.) на поставляемый Товар на русском языке (оригиналы, либо надлежащим образом заверенные копии);
- счет, счет-фактуру, выставленные Покупателю; 
- товарную накладную в 2-х экз. (один экземпляр для Покупателя и один экземпляр для Поставщика).



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Оборудование транспортируют всеми видами транспорта при условиях, обеспечивающих целостность тары и защиту от атмосферных осадков.



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Срок гарантии на поставляемый Товар должен составлять не менее 12 (двенадцати)  месяцев со дня поставки Товара.



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Требования к ремонтопригодности по ГОСТ 23660-79.



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Исполнитель гарантирует Заказчику, что поставляемый Товар отвечает стандартам безопасности и качества в соответствии с действующим законодательством РФ, в том числе «Технический регламент таможенного союза о безопасности машин и оборудования» от 18 октября 2011 г. N 823, «Технический регламент о требованиях пожарной безопасности» от 22.07.2008 №123-ФЗ (ред. 10.07.2012), ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ 12.2.007.0-75. Требования к уровню вибрации по ГОСТ 12.1.012-2004



РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Качество и комплектность Товара должны соответствовать настоящему техническому заданию, назначению Товара, требованиям, предъявляемым к техническим характеристикам Товара в стране производителя, а также действующим в РФ стандартам и техническим условиям.
12.2. Качество Товара должно подтверждаться соответствующими документами: сертификаты соответствия, гигиенические заключения и другие документы в соответствии с действующим законодательством РФ.



РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Поставщик обязан поставить товар по адресу:
1. Позиции 1-5 – г. Нововоронеж, Промзона Восточная, 4.
2. Позиции 6 - (2 шт.) – г. Нововоронеж,  Промзона Восточная, 4.
3. Позиция 6 – (1 шт.) – г. Удомля
4. Позиция 6 – (1 шт.) – г. Глазов



РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Срок поставки: 
Позиции: 1, 2, 3 - Не позднее 60-ти календарных дней с момента заключения договора.
Позиции: 4, 5 - Не позднее 45-ти календарных дней с момента заключения договора.
Позиция: 6 - в течение 7 календарных дней с момента заключения договора.




РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Согласно требованиям закупочной документации



[bookmark: _GoBack]РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Не установлено.
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