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L Вес кг
1

Обозначение мм Количестбо
t:)
Е:

205.15.011 ПК 750-2.0 70.8 ТОшт:g
::s

205.15.011-01 ПК 1485-3.0 138.2 7шт. 1в
~

1

~ 1. *РазмеРd gля спра80К~ 1

~ 2. В сертификоте, напроб ляемом заказчику, указаrь
ос:! марку натериала. фоктический хим состаб, термообро+
~

ботку, мех сбойстбо; контроль MaKpocmpYKmYPd! и
~ результати МКК 8 соот8етст8ии с ГОСТ на мfтериаJ1.ос:!з 3. Маркиро8ать номер' gетали на бирке. '
~
t:)СЕ

:1

t:)
Е: 205.15.020ПК Ig
::s

~
- Лит Масса Масштаб..

~ Изм. !лист N аоюа« Поаn дота '1~----..,..'Рl./7 Заготовка 1:4Разоаб Вагин ГПпо8. ЛосеВа ~ /О,/.14
~

Гконта НестЕ/)йи, ~/ ~,./ '// Лист 'Пистоб 1оt::
<:: Нач. ста Постно8 V~ V.b/I Чрубо 325x12-12Х18Нl07 q;;oc:s н конто. ho ГОСТ 9940-81~ Утбеооил Иокоооб JeJ/ }/CI/ 2.
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<: ~260+1.3
<с\

~325-1.4~<5
~

. 1. ЗаготоВку аустенизироВать . ,
2.. Материал зоеотобки поgбергнуть контролю мокро+

структуры и испытаниям на-стойкость протиВ
МКК по нетосу АМУ по ГОСТ 6032-2003 с про80-·
цируюшим негребон

3. ПоВерхность gеmалц изготоВленной· из зоготобки:
~ , пообергоется Визуальному контролю. на ютсутстбие
g ВолосоВин В соотВетстВии с трвбобанияни табл. 6:;, i/

~
ГОСТ 5949-75.

~ 4. В сертигрикоте. напра8Л>:lемом заказчику, указать
марку материало, гроктический ХИМ. состаВ, контрол,?

~ чистоты стали по ВолосоВинам, термообработку, ..G:
мех сВойстВо, контроль нокроструктурь и результати<:

<с\ МКК
~ 5. МаркироВать шршртом 10~Пр3 по ГОСТ 26.008-85.
<:
<с\s Примечание: заготоВка используется gЛ>:l изеотоб ления
~ gетали 205. 15.009 - 1шт.СЕ

Количвстбо - 1шт.
t;:)
Е:g 205.15.009ПК:;,

~
..

'711г. Nасштаl". Масса
~ Изм. Лист NQoкYM П()Qn дота

Розооб IRmшн . I....?: # 9.//. // Заготовка 10.1 1.;2'7 7

n - ЛосеtJо "р 1.//'./I \.
' ,7-

~
О Т. канта ,,/

Лист IЛистоtJlс:
Iнач.ста йостноб

/ .А../ ./ г> g;;<: С-Т:;Т/ / Сталь 12Х18Н10Т
<с\ н конто. ~ 'i' ГОСТ 5632-72~ Утбеооил Микооп!3 .»:./ .г:>
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Гконта

~310-1.3
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1. ЗаготоВку аустенизироВать.
2.. Материал заготоВки поgВергнуть контролю нокро+

структуры и испытаниям на стойкость протиВ
МКК по нетосу АМУ по ГОСТ 6032-2003 с проВо-
цирующим нагреВом. _.

3. ПоВерхность gеmалц изготоВленной из заготоВкц
поабереоется Визуальному контролю на отсутстбие
ВолосоВин В соотбетстбии с требобанияни табл. 6
ГОСТ 5949- 75.

~4. 8 сертшрикоте, нопроб ляеном заказчuку, указать '
марку натериала ооктичвский хин. состаб. .'контроль.
чистоты стали по бояособинам. термообработку,
мех сВойстВо, контроль макроструктуры и результаты
МКК

5. МаркироВать шршртон 10- Пр3 по ГОСТ 26.008~85.

Примечание: заготоВка используется аля изеотобления
gетали 205.15.003 - 1шт.

Количестбо - 1шт.. .

205.15.00ЗПК
7,m Масса МаСШfi

йооп ДатаИзм.Лист N аоюн
26:8.'.·1:2Заготовка-.А:./ г: /1..//

. .•.... ,:П. - Посебо
/ -

Нач.ота ПостноfJ
н контй
Утбеоаил Иокоооб

п>;
~

Сталь 12Х18Н10Т
ГОСТ 5632-72

Формот А4


