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0. Требования к сроку и (или) объему предоставления гарантий качества

	Поставляемый Товар должен быть новым (не бывшим в эксплуатации), неиспользованным, не восстановленным.	
Гарантия на поставленный Товар  составляет 24 месяца. Гарантийный срок  исчисляется со дня подписания соответствующего Акта приема-передачи Товара.



0. Требования к упаковке, габаритам, условиям погрузки-разгрузки товара
	Товар  поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Поставщик должен обеспечить упаковку Товара, способную предотвратить его повреждение или порчу во время перевозки к конечному пункту назначения, с учетом перегрузок и его длительного хранения. Упаковка Товара должна полностью обеспечивать условия транспортировки, предъявляемые к данному виду Товара.



0. Техническое задание с указанием технических и функциональных характеристик, класса безопасности, модели, марки, ТУ, ГОСТ, а так же требований к технической документации, комплектации оборудования, пуско-наладки и монтажу:






Утверждаю
Главный инженер ОАО «Вента»
_______________  А.Г. Осинцев
«___» __________ 2013г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку сварочного оборудования

	№ п/п
	Параметры требований к оборудованию
	Конкретные требования к оборудованию

	1. 
	Наименование и описание закупаемого оборудования и сопутствующих услуг
	Сварочное и сопутствующее оборудование для организации 3 рабочих мест сварщиков

	2. 
	Количество закупаемого оборудования
	3 комплекта

	3. 
	Место поставки
	г. Нижняя Тура Свердловской области, ул. Малышева, 2-а. ОАО «Вента»

	4. 
	Сроки поставки
	30 дней с момента подписания договора

	5. 
	Назначение оборудования и цели использования
	Оборудование должно обеспечивать выполнение аргонно-дуговой сварки металлоконструкций из жаропрочных, нержавеющих, углеродистых легированных сталей и алюминиевых сплавов толщиной от 1,0 до 20 мм

	6. 
	Технические требования
	Приложение № 1 к данному техническому заданию

	7. 
	Требования по комплектующим и расходным материалам
	Приложение № 1 к данному техническому заданию

	8. 
	Условия поставки
	В объем обязательств по поставке входят:
· доставка до места поставки;
· шеф-монтаж и пуско-наладочные работы;
· обучение персонала заказчика;
· гарантийные обязательства не менее 24 месяцев

	9. 
	Техническая документация
	Каждая единица оборудования должна комплектоваться полным комплектом документации, необходимым для его эксплуатации. Вся техническая документация должна быть на русском языке.




Главный сварщик							Д.В. Федорахин
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Требования к оборудованию

1. Закупаются три сварочных аппарата ручной аргонодуговой сварки (TIG) с следующими характеристиками по току:
· 1 аппарат – сила тока до 270 А, (AC/DC);
· 2 аппарат – сила тока до 300 А, (AC/DC);
· 3 аппарат – сила тока до 400 А, (AC/DC).

2. Сварочные аппараты должны обеспечивать сварку различных типов металлов: углеродистые, легированные (нержавеющие) стали, сварку меди, алюминия и их сплавов, толщиной от 0,5 мм.

3. Конструкция сварочных аппаратов:
· Инверторный источник питания;
· Текстовый дисплей с цифровыми индикациями тока и напряжения;
· Жидкостное охлаждение сварочной горелки;
· Тележка с местом для установки стандартного газового баллона.

4. Сварочные аппараты должны обеспечивать следующие функции и виды сварки:
· Сварка в режиме TIG (ручная аргонодуговая сварка);
· Переключение с DC на AC;
· Автоматическое управление газом до и после сварки;
· Бесконтактное зажигание дуги;
· Зажигание на положительной полярности и контроль острия электрода;
· Разъём для подключения ручного и ножного пульта ДУ;
· Автоматическое понижение тока;
· Сохранять в памяти не менее 50 сварочных программ (заданий);
· Сварка в режиме ММА покрытыми штучными электродами;
· Функция предотвращения залипания электрода;
· Горячий запуск дуги;
· Регулируемый форсаж дуги;
· Сварка TIG в точечном режиме;
· Импульсная функция малой длительности (до 2 кГц);
· Возможность полной автоматизации;
· Наличие у сварочных аппаратов сертификатов ГОСТ Р.

      Технические характеристики аппаратов.

	Наименование
	аппарат  № 1,
до 270 А, (AC/DC)
	аппарат № 2,
до 300 А, (AC/DC)
	аппарат № 3,
до 400 А, (AC/DC)

	Диапазон регулирования сварочного тока для сварки TIG, А
	
от 3 до 270
	
от 3 до 300
	
от 3 до 400

	Диапазон регулирования сварочного тока для сварки ММА, А
	
от 20 до 220
	
от 20 до 250
	
от 20 до 250

	Диаметр вольфрамового электрода, мм
	
от 1,0 до 4,0
	
от 1,0 до 4,0
	
от 1,0 до 4,0

	Диаметр покрытого штучного электрода, мм
	
от 1,6 до 4,0
	
от 1,6 до 6,0
	
от 1,6 до 6,0

	Ток при 100 % ПВ при t = 40 °С, А
	250

	250
	360

	Ток при 60 % ПВ при t = 40 °С, А
	270
	300
	400

	Класс защиты
	IP 23
	IP 23
	IP 23

	Напряжение сети, В +/- 15 %, 50-60 Гц
	3~400
	3~400
	3~400

	Размеры, не более
(Д×Ш×В), мм
	800×300×500
	1100×500×800
	1100×500×800

	Масса, не более, кг
	95
	95
	120




     Комплектация.
Каждый сварочный аппарат (№№ 1, 2 и 3) должен иметь следующую комплектацию.

	№ п/п
	Наименование 
	Количество 

	1
	Аппарат сварочный в комплекте: модуль жидкостного охлаждения, транспортная тележка с местом под газовый баллон, рукав газовый Ø 6,0 мм от источника до баллона длиной не менее 4 м + вилка кабельная ССИ-025 32 А. Паспорт-инструкция на русском языке.
	

3

	2
	Кабель обратный, длина 10 м, сечение 70 мм2, с винтовым зажимом (струбцина).
	3

	3
	Горелка АГНИ-17 Му, длина 12 м
	2

	4
	Горелка АГНИ-17 Му, длина 8 м
	1

	5
	Горелка SpotArc для точечной аргонодуговой сварки, с водяным охлаждением, 8 м
	2

	6
	Маска сварщика «Хамелеон», 9-13 DIN
	3

	7
	Жидкость охлаждения, 10 л
	3

	8
	Адаптация горелок АГНИ к аппаратам
	3

	Комплект ЗИП (к каждому аппарату).

	9
	Цанга для горелки АГНИ-17 Му, Ø 2,0
	3

	10
	Цанга для горелки АГНИ-17 Му, Ø 3,0
	4

	11
	Цанга для горелки АГНИ-17 Му, Ø 4,0
	4

	12
	Сопло керамическое № 5
	5

	13
	Сопло керамическое № 7
	5

	14
	Сопло керамическое № 10
	5

	15
	Колпачок короткий для горелки АГНИ-17 Му
	2

	16
	Экран защитный для сварки, размер не менее, мм 1500×1900.
	1





Главный сварщик						Д.В. Федорахин
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