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ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ЗАПРОСА ЦЕН В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

Открытый запрос цен на право заключения договора 
на поставку электроэрозионного проволочно-вырезного станка струйного типа модели ДК7732-Н02
том 2 «техническая часть»

г. Саров 2015 г.

	Предмет закупки (наименование товаров, работ и услуг)


	Электроэрозионный, проволочно-вырезной станок струйного типа ДК7732-Н02, в количестве 1 шт. Пусконаладочные работы проводятся на территории Поставщика.

	Начальная максимальная цена договора, рублей
	1 113 109,00руб

	Порядок расчетов (условия оплаты: с авансом, без аванса)


	Предоплата 50% от общей суммы договора. Аванс выплачивается после предоставления обеспечения возврата аванса. 40% в течение 30(тридцати) календарных дней после даты поставки продукции и сопроводительных документов (счет-фактура, товарная накладная, сертификаты) на склад грузополучателя.10% в течение 30(тридцати) календарных дней после проведения пусконаладочных работ.

	Требуемое обеспечение исполнения обязательств по авансу (договору)
	 Безотзывная банковская гарантия или залог денежных средств или поручительство.

	Требуемый срок выполнения обязательств по договору
	Поставка в течение 90  дней со дня получения предоплаты.


	Требования к месту и условиям выпол​нения предмета закупки 


	Склад Заказчика в ЗАТО г. Саров, Нижегородской области. Доставка товара до склада Заказчика осуществляется транспортом Поставщика.

	Требования к участникам закупки
	Потенциальный поставщик должен отвечать требованиям, установленным в п. 12.5 главы 6 ЕОСЗ. 


Техническое задание
на поставку Электроэрозионного, проволочно-вырезного станка струйного типа ДК7732-Н02, в количестве 1 шт.
Предмет закупки по ГПЗ
РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

Подраздел 1.1 ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ

	№

п/п
	Наименование
	Ед. изм.
	Коли-чество

	1. 
	Электроэрозионный, проволочно-вырезной станок струйного типа ДК7732-Н02 

ТУ 3817-001-108.50470-2014. Пусконаладочные работы проводятся на территории Поставщика.
	шт
	1


	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2014 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным, если это не оговорено требованиями технического задания), не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц.


	РАЗДЕЛ 2. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Согласно техническим условиям на данный вид оборудования

	РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 3.1 Основные параметры и размеры

	Модель-ДК7732-Н02. Размер верхнего рабочего стола X.Y/мм-440х700, 

глубина резца-400мм, 

Перемещение рабочего стола X.Y/мм-320х400. 

Максимальный вес заготовки-300кг.,

Рабочее напряжение-300V/220V, ток-50Hz,энергопотребление-  ≤2kw,

Размер станка ДхШхВмм-1440х1170х1400

Стойка генератора-550х780х1800

Бак СОЖ- 620х420х350

Вес станка-1200кг.

	Подраздел 3.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Отсутствуют

	Подраздел 3.3. Требования по надежности

	Оборудование должно иметь гарантию производителя



	Подраздел 3.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Согласно ТУ на данный вид продукции

	Подраздел 3.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	Параметры Генератора:

Максимальная скорость реза-100мм2/мин

Средняя скорость реза при получении шероховатости около 3.4Ra (1 проход), толщина заготовки 40-70мм

Лучшая шероховатость-2,5 Ra µм

Гарантируемая точность реза по детали-0,012мм

Максимальная толщина реза (зависит от размера станка) 400мм

Максимальный ток обработки-3А

Мощность генератора-1,2кВт

Тип направляющих на рабочих столах осей -линейные призматического типа

Регулировка скорости вращения проволочного барабана-есть

Централизованная система смазки (ШВП осей  X,Y, винт-гайка в карете проволочного барабана, шестерни редуктора в каретке проволочного барабана)-нет

Смазка направляющих осей X,Y через централизованную систему смазки-есть

Управление станцией СОЖ и проволочным барабаном-через выносной пульт управления

Компьютер и монитор вмонтированы в стойку-да

Срок гарантии-2 года

	Подраздел 3.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Согласно ТУ на данный вид продукции



	Подраздел 3.7. Требования к электропитанию

	Согласно ТУ на данный вид продукции



	Подраздел 3.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Отсутствует



	Подраздел 3.9 Требования к комплектности

	Станок электроэрозионный модель ДК7732-Н02-1к-т

Блок управления током высокой частоты (стойка)-1к-т

Станция СОЖ-1шт.

Проволока молибденовая 0,18мм-24000м

Паста СОЖ-18шт.

Фильтр системы СОЖ-5шт.

Прецизионные фильеры (0,195мм)-1к-т

Комплект направляющих (4 ролика, 16 подшипников 3 ээлектода)-1к-т

Система ЧПУ-1шт,

Дистанционное управление станцией СОЖ и проволочным барабаном-1шт.,

Управляющий компьютер (блок, монитор, клавиатура, мышь)-1к-т.,

Набор принадлежностей-1к-т.,

Линейные направляющие-1к-т.,

Автоматическая система смазки всех ШВП (шарико-винтовая пара) стола-1к-т.,

Автоматическая система смазки всех ШВП (шарико-винтовая пара) проволочного барабана-1к-т.,

Автоматическая система смазки шестерни редуктора в каретке проволочного барабана-1к-т.,

Комплект инструкций по эксплуатации на русском языке-1к-т.,

Транспортная упаковка-1к-т.,

Декларация соответствия с требованиями технического регламента Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования» ( ТС 010/2011). Акт испытания оборудования на заводе-изготовителе-1шт.

	Подраздел 3.10 Требования к маркировке 

	Согласно техническим условиям на данный вид продукции



	Подраздел 3.11 Требования к упаковке

	Оборудование поставляется в специальной упаковке, обеспечивающей полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и хранения.

	РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 4.1 Порядок сдачи и приемки

	По факту проведения пусконаладочных работ в присутствии комиссии подписывается акт приемки станка.



	Подраздел 4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Вся техническая документация  к станку на русском языке. 

Программное обеспечение- HF control system на английском языке


	РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ И МОНТАЖУ

	Согласно ТУ на данный вид продукции



	РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Согласно ТУ на данный вид продукции

	РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Гарантийный срок24 месяца.


	РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	

	РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	В случае обнаружения неполадок в работе станка в гарантийный период иметь комплект необходимых запчастей, для устранения неисправностей за свой счет.

	РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Отсутствуют

	РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Согласно техническим условиям на данный вид продукции



	РАЗДЕЛ 12. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Отсутствуют



	РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Требуемый срок поставки 90 дней с момента заключения договора



Техническое задание 
на приобретение электроэрозионного проволочно-вырезного станка струйного типа модели ДК7732-Н02 

Технические характеристики станка


	Размер верхнего рабочего стола X,Y/мм
	440×700

	Перемещение рабочего стола X,Y/мм
	320×400

	Глубина реза, мм
	400

	Максимальный вес заготовки, кг
	300

	Рабочее напряжение, ток, энергопотребление
	380V, 220V, 50Hz, ≤2kW

	Размеры, мм: станка Д×Ш×В
                        стойки генератора

                        бак СОЖ
	1440×1170×140
550×780×1800

620×420×350

	Вес станка, кг
	1200

	Параметры генератора
	

	Максимальная скорость реза, мм²/мин
	100

	Средняя скорость реза при получении шероховатости около 3,2Ra (1 проход), толщина заготовки 40-70мм,  мм²/мин
	80

	Лучшая шероховатость, Ra
	2,5

	Гарантируемая точность реза по детали, мм
	0,012

	Максимальная толщина реза (зависит от размера станка), мм
	400

	Максимальный ток обработки, А
	3

	Мощность генератора, кВт
	1,2

	Тип направляющих на рабочих столах осей X,Y
	Линейные призматического типа

	Регулировка скорости вращения проволочного барабана
	Есть

	Смазка направляющих осей X,Y через центролизованную систему смазки
	Есть

	Управление станцией СОЖ и проволочным барабаном
	Через выносной пульт управления

	Компьютер и монитор вмонтированы в стойку
	Да

	Срок гарантии , лет
	2

	Комплектация станка
	

	Станок электроэрозионный модели ДК7732-Н02, к-т
	1

	Блок управления током высокой частоты (стойка), к-т
	1

	Станция СОЖ, к-т
	1

	Проволока молибденовая  0,18мм, м
	24 000

	Паста СОЖ, шт.
	18

	Фильтр системы СОЖ,  шт.
	5

	Прецизионные фильеры (0,195мм), к-т
	1

	Комплект направляющих (4 ролика, 16 подшипник., 3 электрода), к-т
	1

	Система ЧПУ, шт
	1

	Дистанционное управление станцией СОЖ и проволочным барабаном, шт
	1

	Управляющий компьютер (блок, монитор, клавиатура, мыш), к-т
	1

	Набор принадлежностей, к-т
	1

	Линейные направляющие, к-т
	1

	Автоматическая система смазки всех ШВП стола, к-т
	1

	Автоматическая система смазки всех ШВП проволочн. барабана, к-т
	1

	Автоматическая система смазки шестерни редуктора в каретке проволочного барабана, к-т
	1

	Комплект инструкций по эксплуатации на русском языке, к-т
	1

	Транспортная упаковка
	1

	Декларация соответствия с требованиями технического регламента Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования» (ТР ТС 010/2011), акт испытания оборудования на заводе-изготовителе
	1


Пуско-наладочные работы и обучение 
Пуско-наладочные работы входят в стоимость станка и производятся на территории поставщика 

Обучение производится при проведении пуско-наладочных работ на основании представленной технической документации и методических пособий по эксплуатации станка

Представители продавца должны обеспечить возможность осуществлять гарантийное и постгарантийное обслуживание станка. Срок гарантийных обязательств – 24 месяца с момента подписания акта о вводе станка в эксплуатацию

Участник запроса цен должен принять во внимание, что ссылки в документации по запросу цен на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник запроса цен может представить в своей заявке на участие в запросе цен иные товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, места происхождения товара или производители, при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны (эквиваленты) [или превосходят по качеству товар, указанный в технических условиях (аналоги).

2. Срок предоставления гарантии качества товара: 

Гарантийный срок на поставленный товар___________________________________

На момент поставки, на товар должны быть предоставлены сертификаты (наличие инструкции по эксплуатации).

Не предоставление сертификатов на поставляемый товар возможно только в случае предоставления документов подтверждающих, что сертификация товара не предусмотрена действующим законодательством Российской Федерации.

3. Требования к поставляемому товару: 

- качество поставляемых товаров должно соответствовать стандартам и техническим условиям. Гарантия качества действует в течение сроков, указанных в ГОСТах, ТУ и сертификатах качества или паспортом качества;
- товар должен быть новым, т.е. не б/у и не восстановленным;

- товар должен соответствовать заявленным параметрам и техническим условиям.

4. Дополнительные требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) и техническим характеристикам продукции, требования к безопасности продукции и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг: нет







