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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку двух прецизионных прутковых автомата продольно-фасонного точения HA NWHA XP16 (Ю.Корея) c устройствами автоматической подачи прутков Fedek XТ 316 (Тайвань)
г. Новосибирск

2012 г.

Технические требования

	Наименование оборудования(товара)
	Технические характеристики
	Кол.
шт.

	Прецизионный прутковый автомат продольно-фасонного точения HANWHA XP16 (Ю.Корея) c устройством автоматической подачи прутков Fedek XT316 
(Тайвань)

	Главный шпиндель:
-макс. скорость вращения, об/мин 11000

-макс.обрабатываемый диаметр, мм 16

-мин.  обрабатываемый диаметр, мм 3

-мощность, кВт 3,6

- перемещение, мм 60
- макс.диаметр отв. в шпинделе, мм 42
Инструментальный суппорт:

-для наружного точения, кол.поз.  6

-неприводной осевой инструмент для 

 главного шпинделя, кол. поз. 5

-ось «Y» с перемещением по ней, мм ±100

Подачи:

- скорость холостых подач, м/мин  25

Точность станка:
-точность позиционирования,  мм    0,005

- повторяемость,  мм  ±0,0025

Система ЧПУ:

-система ЧПУ – Fanuc
-одновременное управление по всем осям

-размер дисплея 7,2,,

-тип дисплея – монохромный

-функция жёсткого нарез. резьбы на гл шпин

-функция автоматическ. отключения станка

-функция фонового редактирования программ
-интерфейс для системы подачи прутка

- интерфейс для ввода-вывода программ RS232,PCMCI
-количество коррекций для инструмента  32

Дополнительные устройства:

-масляная система подачи прутков,  для прут
 ков диаметром 3…16мм и длиною 3000мм
-вращающаяся направляющая  втулка с
  ходом 60мм

- антивибрац. уст. для сист.подачи прутков
-сигнальная лампа 3 цвета

-предохранительный замок двери

-система охлаждения главного шпинделя

-цанговые патроны ER11, шт. 5

-резьбонарезной  патрон, шт. 1 и более
- цанги инструментальные ER11для цанговых патронов диаметром 1,2,3,4,5,6,7мм
-цанги для поддержки прутка в зоне резания диаметром 3,4,5,6,7,8 мм 
-цанги для поддержки конца прутка диамет-
  ром 3,4,5,6,7,8 мм 
-комплект уровневых болтов и опор
- ящик с инструментом для обсл. станков

- рабочее освещение

-централизованная автоматич.система смазки

-система подачи СОЖ

-накопитель готовых деталей

-механический датчик опр.поломки резца

-датчик определения поломки метчика

-цанговый патрон для главного шпинделя

-цанги для патрона главного шпинделя диаметром  3,4,5,6,7,8 мм 
- съёмная Flash карта – 2Gb
-шарнирная конструкция «Lock – Line», 

  изготовленная из ацетального сополимера 

  высшего сорта – не менее 4 шт.
- трансформатор пониж. 380Вх3ф/220Вх3ф

-Сож не менее 100л

-масло ISO 68, не менее 30л.
- масло ISO 100, не менее 30л
Общие требования:
-полностью литая чуг.станина с рёбр.жёстк.

-количество осей 3

- сечение резцов 12х12х85мм, диаметр 20 мм

- вращающаяся поддерживающая втулка

-полн. закрытое герм. защитное ограждение.
-бак СОЖ 100л.

-бак для смазки – 1.9л.

-электропитание 3х220В, 50 Гц

-потребляемая электроэнергия кВа – 9

-уровень шума, дБ  70

-расход воздуха, не более н.л./мин- 150
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Требования к поставке

- В комплекте поставляемого оборудования должен быть ЗИП и расходные 
  материалы, обеспечивающие работу автоматов течение 1 года. 

- Транспортировка оборудования должна производиться транспортом, обес
   печивающим его сохранность.

- Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей 
  стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаков
   ки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на 
   весь срок его транспортировки с учётом перегрузок и длительного хране
   ния. 

- Техническая документация по обслуживанию, эксплуатации и программи
  рованию оборудования должна быть на  русском языке. Все приборы обес
  печения должны иметь инструкции по эксплуатации, обслуживанию и ме
  тодики аттестации на русском языке.
- Поставленное оборудование должно выпускаться серийно и быть новым.  

  Не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, со
  бранного из восстановленных узлов и агрегатов. Оборудование должно
  быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функцио
  нальную совместимость. Оборудование должно иметь сертификат 
  соответствия. 

- В общую сумму контракта должны входить стоимость оборудования с учё
  том НДС,  стоимость  доставки на склад Заказчика, стоимость шеф –

  монтажных и пусконаладочных работ  и стоимость обучения ремонтного и 
  обслуживающего персонала. Данные работы выполняются специалистами 
  «Поставщика», имеющими Российское гражданство и право работы на 
  предприятиях «Росатома»
- Заказчик – ФГУП ПО «Север», г. Новосибирск-75, ул. Объединения 3, 
  тел./факс (383) 271 32 77, e-mail    posever @ gcom.ru
- Гарантия на оборудование -12 месяцев с момента его сдачи в эксплуатации

  ию.
- Срок поставки не позднее 30.10.2012г.
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