 Техническое задание 

на поставку стандартного промышленного оборудования

Предмет закупки:

  Сверлильный станок 
Санкт-Петербург 
2014г.

Технического задания на поставку стандартного промышленного оборудования для объекта (указывается наименование объекта или серии объектов ОИАЭ и т.д.)
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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	Подраздел 1.1 Наименование

	Радиально-сверлильный станок АС2550 или эквивалент

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	         Поставляемое оборудование должно быть новым (год выпуска не ранее 2013 года), не бывшим в употреблении, не восстановленным, не являться выставочным образцом, свободным от прав третьих лиц. 

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	38 1217


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
	     Станок предназначен для обработки отверстий в мелких, средних и крупных деталях коммутирующей аппаратуры. Позволяет выполнять операции: сверления, нарезания резьбы, зенкерования, развертывания.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ
	Станок эксплуатируется в производственном отапливаемом помещении.


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	Наибольший условный диаметр сверления, мм                                     50    
Вылет шпинделя от образующей колонны (max/min), мм              1600/350
Расстояние от нижнего торца шпинделя 
      до рабочей поверхности плиты (max/min), мм                           1220/320
Расстояние от торца шпинделя до стола (max), мм                            720
Число ступеней частот вращения шпинделя                                        16

Пределы оборотов шпинделя, об/мин                                            от 25 до 2000

Число ступеней рабочих подач                                                              16
Пределы подач шпинделя, мм/об                                                       0,04...3,2

Наибольший крутящий момент на шпинделе, Нм                              500

Наибольшее усилие подачи, Н                                                            18000  

Диаметр колонны (не менее), мм                                                         300          

Зажим колонны                                                                            гидравлический
Наибольшее вертикальное перемещение 

       рукава по колонне (не менее), мм                                                  580 

Скорость подъема рукава, м/мин                                                          1,2
Наибольший угол поворота рукава

      вокруг оси колонны, град                                                               ±180⁰
Зажим на колонне                                                                          электромеханический

Наибольшее перемещение сверлильной 

        головки по рукаву(не менее), мм                                                  1250

Зажим на направляющих рукава                                                  гидравлический
Ход шпинделя, мм, наибольший                                                            315
                                  на 1 оборот  лимба                                                 100

                                 на 1 деление  лимба                                                   1

     на 1 деление  лимба точной настройки                                              0,1
Конус шпинделя                                                                                    Морзе 5
Ширина фундаментной плиты (не менее), мм                                      1070
   т-образные пазы (ширина×кол-во×шаг)                                     22мм×3×225

 Размер съемного коробчатого стола, мм                                      630x500x500
   т-образные пазы (ширина×кол-во×шаг)                                     18мм×3×150
Противовес                                                                                    пружинный
Мощность привода главного движения (не менее), кВт                 4,0
Суммарная мощность электродвигателей,
     установленных на станке (не более), кВт                                    6,34
Габаритные размеры станка (LxBxH), мм, не более             2500x1070x2840
Масса сверлильного станка, кг, не более                                       3500

	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Нет требований.

	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	Нет требований.

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Нет требований.

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	Нет требований.

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Нет требований.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	Нет требований

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Нет требований.

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	Входит в комплект:
Станок в сборе – 1 шт.
Руководство по эксплуатации – 1 шт.
Коробчатый стол – 1 шт.
Переходные втулки (ГОСТ 13598-85) – 1 шт.
Клинья удаления инструмента (ГОСТ 3925-80) -1 шт.
Детали для закрепления на фундаменте

Тиски 7200-0215 ГОСТ 16518 с комплектом деталей крепления – 1шт.
Патрон сверлильный 6150-7003 – 1 шт.
045.0730.000 Патрон резьбонарезной с комплектом предохранительных головок – 1 шт.

	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	 Изделие должно иметь маркировку:

       - марка изделия

       - заводской номер

       - год выпуска

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	     Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	     Приемка Оборудования по количеству, качеству и комплектности осуществляется Покупателем в порядке, определенном Инструкциями Госарбитража СССР «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения  и товаров народного потребления по количеству»  № П-6 от 15.06.1965 г. и «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству» № П-7 от 25.04.1966 г. с последующими изменениями и дополнениями к ним, в части, не противоречащей условиям настоящего Договора и нормам ГК РФ.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	      Оборудование должно быть обеспечено комплектом документации, включающим инструкции по эксплуатации, паспорт и другую документацию, поставляемую фирмой производителем, в том числе гарантийные обязательства на русском языке.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	      Гарантийное обслуживание должно осуществляться не менее 12 месяцев с момента подписания накладной Торг-12.


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	    В течение гарантийного срока Поставщик осуществляет за свой счет в согласованные с Покупателем сроки, но не более одного календарного месяца, ремонт или замену Оборудования, имеющего дефекты или вышедшего из строя по вине Поставщика.


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	     Поставляемое оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Покупателя при условии соблюдения Покупателем условий эксплуатации, установленных Производителем оборудования. 


РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка Оборудования: в течение 35 рабочих дней с момента подписания договора. Радиально-сверлильный станок АС2550 или эквивалент – 1 шт.


РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Требования к формату (состав, язык, форма, вид, носитель, количество, программный продукт для чтения и обработки информации, канал получения и т. д.) представления документации на оборудования по исходному документу и др.


РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА
	Нет требований.


РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ
	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	


РАЗДЕЛ 20. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ
	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	
	

	
	
	


РАЗДЕЛ 21. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ОПЛАТЫ

	50% в течение 10 (десяти) банковских дней после подписания  договора и  
         предоставления обеспечения возврата аванса.

50% в течение 10 (десяти) банковских дней после подписания накладной Торг-12.


РАЗДЕЛ 22. ПОРЯДОК ФОРМИРОВАНИЯ ЦЕНЫ

	В общую сумму договора должны входить: НДС, доставка до: 196641, Санкт-Петербург, п. Металлострой, дорога на Металлострой д.3, ОАО «НИИЭФА им. Д.В.Ефремова», расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов.


РАЗДЕЛ 23. НАЧАЛЬНАЯ (МАКСИМАЛЬНАЯ) ЦЕНА
	Начальная (максимальная) цена: 921 412,67  руб., в т. ч. НДС 18%


