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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	Подраздел 1.1 Наименование

	Бронзовая плита марки БрХ1 47×1040×1040 мм.

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый материал должен быть новым, выпуска не ранее 2014 года, не бывшем в употреблении, не восстановленным, не являться выставочным образцом, свободным от прав третьих лиц.

	Подраздел 1.3 Этапы разработки / изготовления

	Изготовление и поставка материала проводится в один этап.

	Подраздел 1.4 Документы для разработки / изготовления

	Перечень документов:
-данное техническое задание;

-до начала производства, но не позднее 1 (одного) месяца от даты подписания Договора, согласованный с Заказчиком План качества изготовителя на поставку;

	Подраздел 1.5 Код ОКП

	173000


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
	Поставляемый материал будет использован при изготовлении широкоапертурных ускорителей.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	1. Рабочая температура от +5ºС до +85ºС.
2. Климатическое исполнение УХЛ2.


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товара

	1. Сплав БрХ1 изготавливается без закиси меди и без использования металлических или металлоидных раскислителей.
2. Состояние поставки: плита холоднокатаная с деформацией в холодном состоянии не менее 40%, термообработанные. Плита поставляется в состоянии термической обработки на твердый раствор и состаренном состоянии: 

- отжиг + закалка в воде.

- старение.

Режимы термической обработки определяются производителем плиты.
3. Химический состав сплава БрХ1 должен соответствовать требованиям приведенным в Таблице 1. Метод испытания должен соответствовать стандарту ASTM E478 и E118.

Таблица 1. Химический состав сплава марки БрХ1.
Массовая доля элементов, %

Основные элементы

Элементы примесей, не более
Cr

Cu

Fe
Si
O2
(кислород)
Pb
Zn
Mg
Ni
P
Al
Прочие 
примеси

0,55 - 0,60
Остальное

0,001
0,001
0,0005
0,0005

0,0005

0,0005

0,0005
0,0003
0,001

0,01
4. Удельная электропроводность при 20°C должна быть не менее 89,7 % IACS, в абсолютных величинах удельная электропроводность при 20°C должна быть не менее 52,0 м/(((мм2).

Используется метод испытания ASTM B 193.
5. Образцы испытываются в соответствии со стандартом ASTM E 112  «Стандартный метод для определения среднего размера зерна». Используются микроснимки для изучения структуры материала, а также для определения размера зерна. Микроструктура материала должна быть однородной. Средний размер зерна должен быть меньше 40м.
6. Испытание на растяжение проводится в соответствии со стандартами ASTM E 21 и ASTM E8/8М. Испытание твёрдости по Бринеллю проводится в соответствии со стандартом DINEN 50351.

Регистрируются следующие значения механических свойств:

1. Предел прочности Rm, в МПа

2. Относительное удлинение A5, в %

3.   Твердость, HBS  2,5 / 62,5
В таблице 2 приведены требуемые значения механических свойств. 

Таблица 2. Требования к механическим свойствам.

Температура испытания, °C

20°C

600°C

Предел прочности Rm, в МПа, не менее

420
220
Относительное удлинение A5, % не менее

22

14

Твердость, HBS  2,5 / 62,5, не менее

135

---
7. Предельные отклонения номинальных размеров по толщине, мм: 47(+2,5/-0).

Плита поставляется с обрезкой кромок по периметру, предельные отклонения номинальных размеров по ширине и длине, мм: (+2/-0) мм.

Неплоскостность поверхности плиты, не более 0,5 мм / на 1 метр длины, ширины.

Требования к качеству поверхности плиты:

- плита поставляется с травлёной поверхностью,
- шероховатость поверхности должна быть ≤ 1.6 μм,
- на поверхности плиты не допускаются трещины, плены, рванины, расслоения, пригар, поры, раковины, пузыри, чешуйчатость, инородные включения, шлак,
- поверхность плиты должна быть чистой и свободной от загрязнений, затрудняющих визуальный осмотр.
8. Все внешние поверхности плиты необходимо подвергнуть визуальному контролю в соответствии со стандартом ASMESectionV, Article 9. Поверхности должны быть плоскими, однородными, чистыми и свободными от загрязнений, затрудняющих визуальный контроль.
9. Все внешние поверхности плиты необходимо подвергнуть контролю в соответствии со стандартом ASME Section V, Article 6. Поверхности плиты должны быть плоскими, однородными, чистыми, без расслоений, раковин и трещин, определяемых методом жидкой пенетрации.
10. Необходимо обеспечить 100% ультразвуковой контроль плиты в соответствии со стандартом ASME Section V, Article 5.

Критерии приёмки для ультразвукового контроля:

- чувствительность ультразвукового контроля — диаметр контрольного отражателя 0,5 мм;

- плита соответствует требованиям к качеству, если амплитуда эхо-сигнала менее чем значение амплитуды эхо-сигнала от контрольного отражателя с диаметром 0,5 мм;

- не допускаются дефекты с одним из размеров более чем 0,5 мм;

- общая площадь, занимаемая дефектами, не должна превышать 0,01% от общей площади контролируемой плиты.

- два или более дефектов, с размерами меньше, чем описано выше, являются не приемлемыми, если они не разделены между собой расстоянием не менее 150 мм.

	Подраздел 4.2. Требования к надежности

	Согласно техническим характеристикам, подтверждённым производителем.

	Подраздел 4.3. Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным материалам

	Нет требований


	Подраздел 4.4 Требования к маркировке

	Маркировка выполняется штамповкой или другим методом, определенным  поставщиком.

Маркировка плиты должна быть нанесена четко и содержать следующую информацию: 

· Идентификация поставщика (название или символ поставщика)

· Номер плавки

Маркировка тары должна быть нанесена четко и содержать следующую информацию:

- марка сплава
- номинальные размеры плиты
- масса нетто / брутто

	Подраздел 4.5 Требования к упаковке

	Плита поставляется на деревянном поддоне, закрытая сверху картоном.

Поставщик должен обеспечить соответствие упаковки груза нормативным требованиям по транспортировке и хранению товара.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Сдача и приемка продукции производится на складе Заказчика по адресу:196641, Санкт-Петербург, пос. Металлострой, Дорога на Металлострой, дом 3, ОАО «НИИЭФА».
В течение 7 рабочих дней с момента получения комплектующих проводится:

- проверка количества, качества полученной продукции требованиям договора;

- проверка наличия сопроводительной документации, удостоверяющей качество продукции.

Отсутствие сопроводительной документации, удостоверяющей качество, или ее несоответствие установленным требованиям является основанием для возврата продукции.
Приёмка материала по количеству, качеству и комплектности осуществляется Покупателем в порядке, определённом Инструкциями Госарбитража СССР « О порядке приёмки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству» № П-6 от 15.06.1965 г. и «О порядке приёмки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству» № П-7 от 25.06.1966 г. с последующими изменениями и дополнениями к ним, в части, не противоречащей условиям настоящего Договора и нормам ГК РФ.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Исполнитель обязуется передать Заказчику:

до начала производства, но не позднее 1 (одного) месяца от даты подписания договора, согласованный с Заказчиком План качества изготовителя на поставку.
до отгрузки материала:

копии сертификатов качества (Type 3.1) в соответствии со стандартом EN10204:2004 , подтверждающие, что материал был изготовлен в соответствии с требованиями документа «Спецификация НД №СМК(08)-006-11» за 5 дней до отгрузки продукции.
с поставкой материала:

1. ТОРГ-12 ,счёт-фактуру;
2. Оригиналы сертификатов качества (Type 3.1) в соответствии со стандартом EN10204:2004, подтверждающие, что материал был изготовлен в соответствии с требованиями Спецификации НД №СМК(08)-006-11.
Сертификат и План качества должны быть на английском языке. Остальные документы составляются на русском языке, единицы измерения указываются в метрической системе СИ




РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Транспортировка допускается любым видом транспорта, обеспечивающим сохранность продукции.
Выгрузка продукции на складе Получателя производится только через верх.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	1. Температура воздуха от -50ºС до +40ºС

2. Климатическое исполнение – У3

3. Относительная влажность воздуха 75%


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Гарантия на материал должна быть не менее 12 месяцев с момента подписания накладной ТОРГ-12.


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 10. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	Материал должен быть обеспечен сертификатом качества тип 3.1 по EN10204:2004 фирмы-производителя.


РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Поставщик должен представить согласованный с Заказчиком план качества производителя материала до начала производства, но не позднее 1 (одного) месяца от даты подписания Договора. 


РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка плиты БрХ1 толщ. 47х1040х1040мм в количестве 1 шт. в срок до 30.11.2014г.
с правом досрочной поставки по согласованию сторон.


РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	При входном контроле поставляемого материала подтвердить его сертификатом типа 3.1 по EN10204:2004. Все сопроводительные документы должны быть представлены в бумажном и в электронном виде.


РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	


РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	1
	Спецификация НД №СМК(08)-006-11
	


РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ОПЛАТЫ

	     Расчет за продукции производится в следующем порядке:

100%  стоимости продукции в течение 10 (десяти) банковских дней от даты подписания  накладной ТОРГ-12.


РАЗДЕЛ 19. ПОРЯДОК ФОРМИРОВАНИЯ ЦЕНЫ

	В общую сумму Договора должны входить: стоимость Продукции, 

НДС 18%, доставка до склада Покупателя: 196641, г. Санкт-Петербург, пос. Металлострой, дорога на Металлострой, д.3, ОАО «НИИЭФА», расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект техдокументации, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.


                     РАЗДЕЛ 20. НАЧАЛЬНАЯ (МАКСИМАЛЬНАЯ) ЦЕНА
	Начальная (максимальная) цена:1 305 563 руб. 56 коп. в т. ч. НДС 18%


Технический эксперт:__________________     / Петров А.Ю. /
Начальник отдела материалов: _____________________       / Новожилов В.А. /
