Приложение 1 к Заявке 

Исх. № ________ от ________ 

УТВЕРЖДАЮ

Зам.  генерального директора

ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»-

Директор НПК «ЛУЦ»

                                                                                         ____________ А.П. Строкач
«____»___________ 2012 г.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку полуавтоматического сварочного аппарата TransSteel 5000 

(или эквивалент)
по объекту:
«Техническое перевооружение производственных корпусов федерального государственного унитарного предприятия «Научно-исследовательский институт электрофизической аппаратуры им. Д.В. Ефремова» для создания промышленного комплекса для производства гамма-томографов «Эфатом», 
 г. Санкт-Петербург» ФГУП «НИИЭФА им. Д.В.Ефремова» 

Номер позиции в Годовой программе закупок на 2012г.:   

ЛОТ № 1
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
1. Наименование лота: на поставку  полуавтоматического сварочного аппарата TransSteel 5000 (или эквивалента равнозначного по функциональным и техническим характеристикам)

2. Технические характеристики оборудования
Полуавтоматический сварочный аппарат TransSteel 5000 предназначен для дуговой сварки различных сталей плавящимся металлическим электродом (проволокой) в среде инертного/активного защитного газа с автоматической подачей присадочной проволоки.
	№
	Наименование товара
	Технические характеристики
 (подробные функциональные и технические характеристики с указанием верхних и нижних границ, а так же начальные и конечные показатели)
	Срок гарантии
	Количество

	1
	Полуавтоматический сварочный аппарат TransSteel 5000 (Или эквивалент)
	Обязательные технические характеристики оборудования

Диапазон сварочного тока, не менее:

От 10-550А
- ПВ 60%  (при 10мин/25°C)     -500А

- ПВ 100%  (при 10мин/25°C)    -450А

Устройство подачи проволоки:

-диаметр проволоки 0,8-1,6 мм, не менее
-Размер/вес катушки проволоки до 300 мм/19 кг

-Вес устройства подачи  до 12.5 кг

Модуль охлажения 
-Охлаждающая способность Qmax при 20°С  1500Вт

- объем подачи жидкости    до    3. л/мин

- Максимальное давление насоса    4,2 бар
Функция Steel Dinamic:

Концентрированная и гибкая дуга для более глубокого и узкого проплавления и увеличения скорости сварки

Функция Steel:
Универсальная быстрая настройка перед сваркой, охватывающая большой диапазон сварки стали

Функция Comfort Wire:
Самостоятельная заправка сварочной проволоки в механизм подачи

Функция  Easy Job:

Параметры сварки сохраняются нажатием одной кнопки
-В комплект поставки должно входить:
Сварочный источник  TransSteel 5000 1 шт.
Блок охлаждения FK 5000 1 шт. 
Подающий механизм VR 5000 4R/W/E Syn   1 шт.    

Сварочная маска Vizor 3000 Professional 1 шт.

Тест газа/подача проволоки VR 5000 1 шт.
Защитное стекло на VR 5000 1 шт.
Тележка Pick Up 5000 1 шт.
Подставка консоль под VR 5000 1 шт.
Водяной шланг-пакет 5 метров 1 шт.
Горелка AW5000 W/E/ 4,5 метра   1 шт.        

Кабель массы 5 метров, 600А, 70мм.кв. 1 шт.
Редуктор газовый Ar/CO 1 шт.
Комплект роликов 1,2 мм 1 шт.

	12 месяцев
	1 комплект.


3. Комплектность поставки оборудования:

Комплектность – стандартная базовая комплектация и дополнительные опции, обеспечивающие все требуемые функциональные и технические характеристики (перечисленные выше в Таблице).
4. Условия поставки (согласно «Инкотермс 2000»): 


DDP, С-Петербург, склад покупателя.

В общую сумму контракта (договора) должны входить: НДС, упаковка, полный комплект тех. документации, уплата таможенных пошлин,  налогов и других обязательных платежей.

Срок поставки – не позднее 20.12.2012г.

5. Гарантийные требования:

Гарантийное обслуживание должно осуществляться в течение не менее 12 месяцев с момента передачи оборудования Заказчику.
Поставляемое оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Покупателя при условии соблюдения Покупателем условий эксплуатации, установленных Производителем оборудования. 

Гарантийное и постгарантийное обслуживание должно осуществляться сервисной организацией Поставщика.

6. Требования к упаковке оборудования
Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок их транспортировки с учётом перегрузок и длительного хранения.

7. Требования к технической документации
Оборудование должно быть обеспечено комплектом документации на русском языке, включающим паспорт, инструкцию по эксплуатации и другую документацию, поставляемую компанией–производителем, в том числе гарантийные обязательства на русском языке.
8. Прочие условия
Поставляемое оборудование должно быть новым (не допускается поставка выставочных образцов). Товар, подлежащий обязательной сертификации, должен иметь сертификат соответствия. 
Протоколы согласования технических требований к оборудованию, подписанные в процессе изготовления, становятся неотъемлемой частью технического задания.
9. Место поставки:
ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова», 196641, г. Санкт-Петербург, пос. Металлострой, дорога на Металлострой, д. 3.

Техническое задание разработали:

Зам. директора  по производственно-

техническим вопросам  НПК «ЛУЦ»  

ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»                                                     В. И. Коробов
Инженер 1 кат.  производственно-

технического отдела НПК «ЛУЦ»                                                            Э. А. Целминьш

ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»                                                     


