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С ЕРТИ Ф И КАТ
хим. состав
мех. свойства

З о  t w  - , Я,___
/ / л  л шт. в изделие . I Е[Нр] *  6 £ £ 0 ч х■
[56] 1 ЗАГОТОВИТЕЛЬНАЯ [ИОТ-ОЛ-29-029] Ж  * 

Разметить, рубить заготовки в размеры Z £  х ^ мм. 
163] 2 КОНТРОЛЬНАЯ
[30] 3 СЛЕСАРНАЯ [ИОТ-ОЛ-29-047]

Рихтовать. Собрать пакетом по **20 шт. под сварку.
[31] 4 ЭЛ. СВАРОЧНАЯ {ИОТ-0-07-024]

Варить пакет в 6 + £  точках.
[26] 5 В. ФРЕЗЕРНАЯ | И ОТ-0-07-003] Ct 0 ,& f

Фрезеровать по контуру в размеры чертежа.
[30] 6 СЛЕСАРНАЯ [ИОТ-ОЛ-29-047] .

Опилить заусенцы.

/Бородай Ю.О./ &J. Щ  /гг
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Иаи Лжи М  докум. Под п. Дата
Разраб.
Провер.
Ст.яоист,
Рук. гр.
Н. контр.
Утв.

СЗ — 10038.01. /УУ, oZ;',x /lira. 3j
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