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РАЗДЕЛ 1. ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ И ОБЩИХ ТРЕБОВАНИЙ

	№
	Наименование
	Чертеж
	Единица измерения
	Кол-во
	Срок поставки
	Гарантийный срок

	1.1
	Подкладка клиновая
	7.2695.000.00СБ
	комплект
	20
	до 01.11.2015
	18 мес.

	1.2
	Подкладка клиновая
	7.2695.000.00СБ
	комплект
	20
	до 30.11.2015
	18 мес.

	1.3
	Подкладка клиновая
	7.2695.000.00СБ
	комплект
	40
	до 31.12.2015
	18 мес.

	2.1
	Стул боковой
	7.2697.000.00СБ
	штука
	10
	до 01.11.2015
	18 мес.

	2.2
	Стул боковой
	7.2697.000.00СБ
	штука
	10
	до 30.11.2015
	18 мес.

	2.3
	Стул боковой
	7.2697.000.00СБ
	штука
	20
	до 31.12.2015
	18 мес.


РАЗДЕЛ 2. СВЕДЕНИЯ О НОВИЗНЕ

	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2015 года, не бывшим в употреблении, не восстановленным, не являться выставочными образцами, свободным от прав третьих лиц.


РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 3.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров

	Технические характеристики материалов:

Подкладка клиновая:

1)  сталь Ст3сп3 ГОСТ 380-94 производства РФ

2) грунт «JOTAMASTIC 87»
Стул боковой:

1)  сталь Ст3сп3 ГОСТ 14637-89 производства РФ

2) грунт «JOTAMASTIC 87»

	Подраздел 3.2. Требования к надежности

	Подкладка клиновая: Заключение ОТК
Стул боковой: Заключение ОТК о испытаниях в 2 этапа нагрузкой 390 тонн и 470 тонн, контроль качества сварных швов внешний осмотр с измерениями ГОСТ 3242-79

	Подраздел 3.3. Требования по окраске

	После испытаний производится окраска по схеме грунт «JOTAMASTIC 87» на два слоя с толщиной сухого слоя 200мкм


РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ

	Упаковка должна обеспечивать, сохранность изделия до момента его передачи Покупателю


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Покупатель в течение 10 (десяти) дней после получения от Поставщика акта приема-передачи Товара (оборудования), обязан направить Исполнителю подписанный акт приема-передачи товара или мотивированный отказ от подписания акта.

Поставщик в течение 5 (пяти) дней со дня получения подписанного обеими Сторонами акта предоставляет Покупателю счет-фактуру, оформленный в соответствии с НК РФ. 

В случае мотивированного отказа Покупателя от подписания акта приема - передачи Сторонами составляется двухсторонний акт с перечнем необходимых доработок и сроков их выполнения. Доработка производится за счет Поставщика.
Для стульев боковых: Поставщик испытывает продукцию под нагрузкой 390 и 470 тонн производит окраску и с сопроводительными документами направляет Заказчику оборудование, предусмотренное Календарным планом, с приложением акта сдачи-приемки изделий

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических документов 

	Поставщик передает Покупателю заключение лаборатории и ОТК на качество выполненных сварных швов, копии сертификатов на используемый материал, в том числе сталь, электроды; оформленные гарантийные талоны или аналогичные документы, с указанием заводских (серийных) номеров Товара (оборудования) и гарантийного периода


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	При изготовлении оборудования необходимо учитывать требования: 

· Чертежа 7.2695.000.00СБ
· Чертежа 7.2697.000.00СБ

Гарантийный срок на оборудование — 18 месяцев. Отсчет гарантийного срока начинается с подписания акта приёмки-сдачи выполненных работ. 


РАЗДЕЛ 7. ПРИЛОЖЕНИЯ
	Чертеж 7.2695.000.00СБ, 1 файл
Чертеж 7.2697.000.00СБ, 1 файл
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