ДОГОВОР № ____
г. Москва


   
                                      «___» _________________ 2013 г.

Открытое акционерное общество «Ордена Ленина научно-исследовательский и конструкторский институт энерготехники имени Н.А. Доллежаля» (ОАО «НИКИЭТ»), именуемое в дальнейшем «Покупатель», в лице заместителя Директора – Генерального конструктора по экономике и финансам Зубакова Владимира Алексеевича, действующего на основании Доверенности от 13.07.2012 №Д-212-12, с одной стороны, и ____________________, именуемое в дальнейшем «Поставщик», в лице____________________, действующего на основании_____________, с другой стороны, далее совместно именуемые «Стороны», заключили настоящий Договор о нижеследующем:

1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1. По настоящему Договору Поставщик обязуется:

-  передать в собственность Покупателя Оборудование, согласно Техническим условиям на поставку, которые являются неотъемлемой частью настоящего Договора (Приложение № 1)
- осуществить работы по монтажу и пуско-наладке Оборудования (далее Работы).

а Покупатель обязуется принять и оплатить Оборудование и выполненные  Работы в соответствии с условиями настоящего Договора. 

1.2. Основанием для заключения настоящего договора является:  Протокол _____________
1.3. Поставщик гарантирует, что на момент поставки Оборудование принадлежит ему на праве собственности, не является предметом залога, под арестом не состоит, свободно от прав третьих лиц, а также других обременений, ввезено на территорию Российской Федерации с соблюдением всех установленных действующим законодательством РФ правил.
2. ПОРЯДОК ПОСТАВКИ ОБОРУДОВАНИЯ И ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

2.1. Поставщик обязан поставить Оборудование в срок до 30 ноября  2013 года.
2.2. Поставщик, при нахождении на территории Покупателя, обязуется соблюдать и несет ответственность за несоблюдение правил техники безопасности, противопожарной безопасности, а также режимных требований
2.3. Поставщик обязан доставить Оборудование и выполнить Работы по месту нахождения Покупателя: г. Москва, 2-й Иртышский проезд, д.5 (далее Объект). 
2.4. Доставка Оборудования осуществляется силами и за счет Поставщика. 
2.5. Покупатель обязан совершить все необходимые действия, обеспечивающие принятие оборудования, поставленного в соответствии с договором поставки.

2.6. Приемка Оборудования оформляется актом приема-передачи оборудования (приложение №3), товарной накладной и счет-фактурой. Датой поставки Оборудования считается дата подписания представителями Сторон товарной накладной.

2.7. В случае наличия замечаний у Покупателя по количеству и комплектности Оборудования Поставщик обязан в течение 5 (Пяти) календарных дней, либо сроки дополнительно согласованные обоими сторонами,  устранить указанные замечания.
2.8. Одновременно с Оборудованием Поставщик передает Покупателю все принадлежности Оборудования, полный комплект документации на Оборудование в соответствии с Техническими условиями поставки, являющимися  не отъемлемой частью данного договора.
2.9. Выполнение Поставщиком Работ осуществляется в срок до 21.12.2013.
2.10. Надлежаще выполнение Работы оформляется Актом сдачи - приема Работ (приложение №4).

2.11. В случае наличия замечаний у Покупателя Акт сдачи – приемки Работ подписывается представителями Сторон только после устранения данных замечаний в согласованные Сторонами сроки.

2.12. Риск случайной гибели или порчи Оборудования переходит от Поставщика к Покупателю с даты поставки Оборудования и подписания товарной накладной обеими Сторонами. Право собственности на Оборудование переходит к Покупателю с даты поставки Оборудования и подписания Сторонами товарной накладной.
2.13. Поставщик подтверждает, что имеет допуск и подтверждение завода-изготовителя Оборудования, дающие ему право проведения работ  по монтажу и пуско-наладке  поставляемого оборудования.

2.14. Поставщик обязан предоставить  письмо, подтверждающее его полномочия на право поставки данного оборудования, а так же письмо от завода-изготовителя, подтверждающее полномочия  поставщика. Поставщик обязан иметь  лицензию ФСБ на работу со сведениями составляющими государственную тайну, а у непосредственных исполнителей работ по монтажу и пуско-наладке  поставляемого оборудования  должен быть допуск по форме №3.

3. ЦЕНА ДОГОВОРА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

3.1. Стоимость Оборудования и Работ по настоящему Договору (цена Договора) составляет ____ (___________) рублей __ копеек, в том числе НДС (18%) ____ (___________) рублей __ копеек.
3.2. Расчеты по настоящему Договору производятся Покупателем в следующем порядке: 
3.3.1 
Аванс в размере 30 % (Тридцати процентов) от суммы Договора, что составляет  ____ (___________) рублей __ копеек, в том числе НДС (18%) ____ (___________) рублей __ копеек, оплачивается Покупателем в течение 15 (Пятнадцати) рабочих дней с момента подписания договора, по счету Поставщика, при условии получения от Поставщика надлежаще оформленной  и соответствующей требованиям Покупателя банковской гарантии в соответствии с разделом «Обеспечение договора».
3.3.2.
Второй платеж в размере 60 % (Шестидесяти процентов), что составляет ____ (___________) рублей __ копеек, в том числе НДС (18%) ____ (___________) рублей __ копеек, Покупатель осуществляет в течение 15 (Пятнадцати) рабочих дней с даты подписания товарной накладной на Оборудование, на основании счета Поставщика.
3.3.3. Третий платеж в размере 10 % (Десяти процентов), что составляет ____ (___________) рублей __ копеек, в том числе НДС (18%) ____ (___________) рублей __ копеек, Покупатель осуществляет в течение 15 (Пятнадцати) рабочих дней с даты подписания Акта сдачи – приемки Работ, на основании счета Поставщика.
3.3. Общая цена Договора, указанная в п. 3.2. Договора, является фиксированной и изменению не подлежит.

3.4. Обязательства Покупателя по оплате считаются исполненными с момента списания денежных средств с  расчетного счета Покупателя.
4. КАЧЕСТВО ОБОРУДОВАНИЯ

4.1. Качество поставляемого Оборудования должно соответствовать требованиям, предусмотренным действующим законодательством Российской Федерации, а также условиям настоящего Договора.

4.2. В случае обнаружения Покупателем производственного брака или иного несоответствия качества Оборудования требованиям, установленным в п. 4.1. настоящего Договора, Поставщик, по выбору Покупателя, устраняет брак Оборудования или производит замену Оборудования в дополнительно согласованный с Покупателем срок, при этом доставка Оборудования ненадлежащего качества в адрес Поставщика и последующая поставка замененного Оборудования на Объект производится силами и за счет Поставщика.

4.3. Приемка Оборудования по количеству и качеству на Объекте производится уполномоченными представителями Сторон.

4.4. В случае поставки Оборудования в ассортименте, не соответствующем условиям настоящего Договора, Покупатель вправе отказаться от его оплаты, а если он оплачен, потребовать возврата уплаченной ранее денежной суммы, в течение 10 (десяти) банковских дней с даты отправления Поставщику такого требования.

4.5. Если Поставщик передал Покупателю Оборудование, комплектность  которого не соответствует ассортименту,  указанному в  Договоре,  Покупатель вправе по своему выбору:

4.5.1. Принять Оборудование, соответствующее условию об ассортименте.
4.5.2. Отказаться от всего  Оборудования;

4.5.3. Потребовать, чтобы Поставщик своими силами и за свой счет в течение 10 (десяти) рабочих дней заменил Оборудование, не соответствующее условию об ассортименте, Оборудованием в ассортименте, предусмотренным Договором;

4.5.4. Принять все переданное Оборудование.

4.6. При отказе от Оборудования, ассортимент которого не соответствует условию Договора, или предъявлении требования о замене Оборудования, не соответствующего условию об ассортименте, Покупатель вправе также отказаться от оплаты этого Оборудования, а если оно оплачено, потребовать возврата ранее уплаченной денежной суммы в течение 10 (десяти) банковских дней с даты направления Поставщику такого требования.

4.7. Поставщик, допустивший недопоставку или некомплектность Оборудования, обязан за свой счет и своими силами восполнить недопоставленное количество Оборудования на Объект в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты подписания накладной на Оборудование.

5. УПАКОВКА ОБОРУДОВАНИЯ

5.1. Упаковка Оборудования должна соответствовать стандартам, установленным заводом-изготовителем, а также обеспечивать его сохранность во время транспортировки, погрузочно-разгрузочных работ и хранения.

5.2. Упаковка Оборудования возврату не подлежит. Стоимость упаковки входит в стоимость Оборудования.
6. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

6.1. Гарантийный срок и объемы гарантии на Оборудование и Работы – 12 месяцев с момента пуска оборудования в эксплуатацию. Поставщик ручается за отсутствие в Оборудовании в момент его передачи недостатков, снижающих его стоимость и пригодность к эксплуатации, а также гарантирует качество Оборудования в целом, включая составные части и комплектующие изделия, исправную и полнофункциональную работу Оборудования.

6.2. В случае обнаружения дефектов и недостатков в поставляемом по настоящему Договору Оборудовании и Работ, гарантийный срок продлевается на период устранения Поставщиком выявленных дефектов и недостатков. При замене Оборудования в целом гарантийный срок на Оборудование исчисляется заново со дня замены.

6.3. В период гарантийного срока Поставщик устраняет выявленные дефекты и недостатки своими силами и за свой счет. 

6.4. При отказе Поставщика от составления или подписания Акта обнаруженных дефектов и недостатков для их подтверждения Покупатель вправе привлечь независимую экспертизу. При подтверждении вины Поставщика в недостатках поставляемого Оборудования, расходы Покупателя на проведение независимой экспертизы возмещаются Поставщиком в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления Покупателем Поставщику ранее упомянутого Акта, требования о возмещении таких расходов и документов, подтверждающих расходы Покупателя на привлечение независимой экспертизы.

6.5. В случае отказа Поставщика (в течение гарантийного срока) от устранения выявленных в Оборудовании дефектов и недостатков, Покупатель имеет право привлечь к их устранению третьих лиц с отнесением расходов, связанных с их устранением, на счет Поставщика. Поставщик обязуется компенсировать Покупателю такие расходы в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления Покупателем Поставщику требования о возмещении таких расходов и документов, подтверждающие расходы Покупателя на привлечение третьих лиц. 

6.6. Поставщик не несет ответственность за недостатки Оборудования, возникшие вследствие нарушения требований инструкции по эксплуатации.

7. КОНФИДЕНЦИАЛЬНОСТЬ

7.1. Стороны настоящим подтверждают, что информация, которой они обмениваются в рамках подготовки, а также после заключения настоящего Договора, носит конфиденциальный характер, являясь ценной для Сторон и не подлежащей разглашению, поскольку составляет служебную и/или коммерческую тайну, имеет действительную и потенциальную коммерческую ценность в силу ее неизвестности третьим лицам, к ней нет свободного доступа на законном основании.

7.2. Никакая такая информация не может быть разглашена какой-либо из Сторон, каким бы то ни было другим лицам или организациям без предварительного письменного согласия на это другой Стороны в течение срока действия настоящего Договора, а также в течение 3 (трех) лет после его прекращения по любой причине.

7.3. Каждая Сторона обязана принимать все разумные меры, необходимые и целесообразные для предотвращения несанкционированного раскрытия конфиденциальной информации. При этом принимаемые меры должны быть не менее существенны, чем те, которые Сторона принимает для сохранения своей собственной информации подобного рода.

7.4. Сторона, нарушившая обязательства, указанные в п.п. 7.1.-7.3. настоящего Договора, обязана возместить другой стороне возникшие с таким нарушением убытки.

8. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН И РАЗРЕШЕНИЕ СПОРОВ

8.1. При несоблюдении Поставщиком сроков поставки Оборудования и выполнения Работ, установленных в настоящем Договоре Поставщик уплачивает Покупателю неустойку в размере 0,1% (ноль целых одна десятая процента) от цены Договора за каждый день просрочки. 

8.2. При несоблюдении Покупателем сроков оплаты, предусмотренных п. 3.2 настоящего Договора, Покупатель уплачивает Поставщику неустойку в размере 0,1% (ноль целых одна десятая процента) от неоплаченной части стоимости Оборудования  за каждый день просрочки.
8.3. Уплата неустойки, процентов за неисполнение денежного обязательства по настоящему Договору, не освобождает Стороны от исполнения своих обязательств по Договору.
8.4. В случае нарушения Поставщиком обязательств по договору Покупатель вправе удержать начисленную за данное нарушение пеню из суммы, подлежащей уплате по Договору.
9. ОБСТОЯТЕЛЬСТВА НЕПРЕОДОЛИМОЙ СИЛЫ

9.1. Стороны освобождаются от ответственности за полное или частичное неисполнение своих обязательств по Договору, если их неисполнение явилось следствием форс-мажорных обстоятельств.

9.2. Сторона, у которой возникли обстоятельства форс-мажора, обязана в течение 5 (пяти) рабочих дней письменно информировать другую сторону о случившемся и его причинах. Если от стороны не поступает иных письменных уведомлений, другая сторона продолжает выполнять свои обязательства по Договору, насколько это целесообразно, и ведет поиск альтернативных способов выполнения Договора, не зависящих от форс-мажорных обстоятельств. 

9.3. Если, по мнению сторон, исполнение Договора может быть продолжено в порядке, действовавшем до возникновения обстоятельств непреодолимой силы, то срок исполнения обязательств по Договору продлевается соразмерно времени, которое необходимо для учета действия этих обстоятельств и их последствий.

10. РАСТОРЖЕНИЕ ДОГОВОРА

10.1.
Настоящий Договор, может быть, расторгнут по взаимному согласию Сторон, совершенному в письменной форме за подписью уполномоченных лиц.

10.2.
 В случае недопоставки Оборудования более 30 (тридцати) календарных дней со срока, указанного в п. 2.1 настоящего Договора и/или просрочки выполнения Работ по договору более 30 (тридцати) календарных дней со срока, указанного в п. 2.9 настоящего Договора, Покупатель в праве в одностороннем порядке отказаться от Договора (расторгнуть Договор), о чем письменно уведомляет Поставщика. При этом Поставщик обязан оплатить Покупателю штрафные санкции, предусмотренные п. 8.1. настоящего Договора, за период с момента начала просрочки и до даты расторжения Договора.
                                11. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА
11.1  Настоящий Договор вступает в силу с даты подписания его Сторонами и действует до полного исполнением Сторонами всех своих обязательств.
  12. ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДОГОВОРА
12.1.
Обеспечение исполнения обязательств Поставщика по договору  должно быть представлено в виде безотзывной банковской гарантии на сумму аванса.

12.2
 Поставщик в момент заключения Договора предоставляет банковскую гарантию исполнения своих обязательств по Договору. Банковская гарантия должна быть действительна в течение срока поставки и выполнения Работ, установленного Договором, плюс 60 (шестьдесят) календарных дней.

12.3
Банковская гарантия должна содержать указание на согласие гаранта с тем, что изменения и дополнения, внесенные в Договор, не освобождают его от обязательств по соответствующей банковской гарантии.

12.4.
В случае, если по каким-либо причинам обеспечение Договора перестало быть действительным, прекратило свое действие или иным образом перестало обеспечивать исполнение Поставщиком своих обязательств по Договору, Поставщик обязуется в течение 10 (десяти) банковских дней предоставить Покупателю новую банковскую гарантию.

                                              13. РАЗРЕШЕНИЕ СПОРОВ

13.1 Споры, возникающие между Сторонами в процессе исполнения Договора, разрешаются путем обмена претензиями. Претензии рассматриваются в течение 20 дней с момента их получения. 

13.2 Споры, не урегулированные в претензионном порядке, рассматриваются в Арбитражном суде по месту нахождения ответчика в соответствии с действующим законодательством РФ.

Если исполнитель входит в контур управления Госкорпорации «Росатом» применяется следующая редакция пункта 13.2: 
13.2  Все споры, разногласия или требования, возникшие из настоящего Договора или в связи с ним, в том, числе касающиеся его исполнения, нарушения или недействительности, подлежат разрешению в Третейском суде для разрешения экономических споров при Частном учреждении «Центр третейского регулирования и правовой экспертизы» в соответствии с его регламентом. Решение Третейского суда является окончательным.
14 ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ

14.1 Стороны договорились ежеквартально производить сверку расчетов по договору в следующем порядке:

-
Покупатель ежеквартально направляет Поставщику акты сверок расчетов по Договору, составленные на последнее число месяца прошедшего квартала в двух экземплярах.

-
Поставщик обязуется в течение 5 (Пяти) рабочих дней с даты получения Акта сверки расчетов по Договору от Покупателя подписать и вернуть один экземпляр Акта сверки расчетов по Договору в адрес Покупателя либо, при наличие разногласий, направить в Покупателя протокол разногласий к Акту сверки расчетов по Договору.
14.2 Во всем остальном, не предусмотренном настоящим Договором, Стороны руководствуются действующим законодательством РФ.     

14.3 Любые изменения и дополнения к настоящему Договору оформляются путем составления дополнительных соглашений, подписанных обеими Сторонами, которые будут являться неотъемлемыми частями настоящего Договора.

14.4 Договор, все изменения и дополнения к нему, а также уведомления и письма по настоящему Договору, оформленные по факсимильной связи с последующим направлением оригиналов документов почтой, имеют такую же юридическую силу, как оригинал до момента получения оригиналов

14.5 При изменении адресов или банковских реквизитов одной из Сторон, она предоставляет в течение 2 (двух) рабочих дней с даты такого изменения другой Стороне письмо с указанием нового адреса Стороны за подписью руководителя организации и печатью организации или письмо с указанием новых банковских реквизитов, за подписью руководителя организации и главного бухгалтера, заверенное печатью организации. Указанные письма будут являться неотъемлемой частью настоящего Договора.

14.6 Права и обязанности по настоящему Договору могут быть переданы Сторонами третьим лицам только с письменного согласия на то другой Стороны.

14.7 В случае расторжения Договора по решению суда или по соглашению Сторон в силу существенного нарушения Поставщиком условий Договора, информация о Поставщике заносится в публичный реестр недобросовестных поставщиков атомной отрасли сроком на 2 (два) года.
14.8 Настоящий Договор составлен в 2 (двух) экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу,  по одному для каждой из Сторон.

14.9 Неотъемлемыми частями настоящего Договора являются следующие приложения:
1. Приложение №1 – Технические условия поставки. 

2. Приложение №2 – особые условия

3. Приложение №3 - Акт приема-передачи оборудования

4. приложение №4 – Акт сдачи – приема работ
15 АДРЕСА, БАНКОВСКИЕ РЕКВИЗИТЫ И ПОДПИСИ СТОРОН

	ПОСТАВЩИК:


	
	ПОКУПАТЕЛЬ:

ОАО «НИКИЭТ»

Место нахождения: 107140, Россия,

г. Москва, ул. Малая Красносельская, д. 2/8

Адрес для переписки: 101000, г. Москва,

Главпочтамт, а/я 788

ИНН 7708698473

КПП 997850001

Р/с №40702810938290032753, Московский банк ОАО «Сбербанк России», г. Москва

Кор. сч. №30101810400000000225

БИК 044525225

ОГРН 1097746180740



16 ПОДПИСИ СТОРОН

	ПОСТАВЩИК:


	
	ПОКУПАТЕЛЬ:

Заместитель Директора – Генерального конструктора по экономике и финансам ОАО «НИКИЭТ»
____________________ В.А. Зубаков


Приложение №1
к Договору №____________

от «___» __________ 2012 г.

Технические условия поставки
	№ п/п
	Наименование Оборудования

(марка, модель и т.п.)
	Производитель /страна происхождения/
	Ед. изм.
	Кол-во, ед.
	Цена за ед.,

руб.

(включая НДС 18%)


	Общая стоимость,

руб.

(включая НДС 18%)

	1
	Прецизионный 5-ти осевой фрезерный обрабатывающий центр модели ___________________
	
	шт
	2
	
	

	ИТОГО
	
	
	
	
	


Цена оборудования в   комплектации согласно Приложения № 1 к настоящему Договору составляет____________________, в том числе НДС – 18%, расходы на перевозку, страхование, разгрузку, уплату таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей, в том числе стоимость услуг оператора электронной торговой площадки.
	Цель поставки:
Обработка жаропрочных сталей типа 03Х17Н14М3, 08Х18Н10Т.
          Изготовление деталей ИТЭР
 Поставка, монтаж и пуско-наладка Прецизионного 5-ти осевого фрезерного обрабатывающего центра модели ____________________________________________________________________

	1.1 Прецизионный фрезерный обрабатывающий центр Прецизионный 5-ти осевой фрезерный обрабатывающий центр______________________________   выполняет сложную механическую обработку изделий из нержавеющих и титановых материалов, а также выполнять фрезерные и токарные операции с возможной переустановкой изделий. Компоновка и конструкция станка  обеспечивает  удобный доступ к обрабатываемой детали и свободный сход стружки, обеспечивает  высокую производительность, точность обработки , ограждения рабочей зоны, зоны инструментального магазина выполнены кабинетного типа.
 Поставщик выполнит работы по проектированию технологического процесса и управляющих программ для детали 222.1.001 (корпус), осуществит подбор и поставку вспомогательного и режущего инструмента, необходимого для изготовления данного изделия, в комплекте с оборудованием.
1.2 Станок  имеет  соответствие оборудования «Техническому регламенту о безопасности машин и оборудования» №753 от 15.10.2009 года. 

Станок  соответствует  Российским Стандартам электробезопасности (в частности  имеет видимую внешнюю точку подключения защитного заземления с соответствующим обозначением).

Прецизионный 5-ти осевой фрезерный обрабатывающий центр модели__________________________ имеет  следующие технические характеристики:

Особенности конструкции: 

• Станок имеет возможность одновременной 5-осевой обработки

• станок полностью закрыт. Ограждения выполнены кабинетного типа

Перемещения по оси X ( салазки портала), мм                                                                 
Перемещения по оси Y( рабочий стол, мм                                                                  
Перемещения по оси Z( шпиндельная головка), мм                                                    
Перемещение оси А ( угол поворота стола), град                                          

Перемещение оси С (угол поворота стола), град                                             

Точность позиционирования Р/повторяемость Ps (X,Y,Z) мм  (не более)    
Точность позиционирования Р/повторяемость Р (А,С) сек,                                 
           Прямая измерительная система
         Инкрементальные оптические линейки HEIDENHAIN по осям X, Y и Z
         с разрешением , мм                                                                                                  
Рабочий стол
Диаметр рабочего стола , мм.                                                                                                              
Крепление детали Т-образные пазы (количество) -                                                                                 
         Ширина референтного паза , мм. -                                                                                                                
         Ширина других пазов  , мм.  -                                                                                           
         Диаметр центрирующего отверстия , мм.-                                                                         
         Угол наклона стола, ось А , град.  -                                                                    
         Угол поворота стола, ось С, град    -                                                                           
         Угол между осью стола и шпинделя, град.  -                                                             
          Скорость вращения вокруг оси А, м/мин     -                                                            
         Скорость вращения вокруг оси С, м/мин        -                                                           
         Ускорение, рад/с2                     -                                                                                
          Номинальное усилие подачи, кг.  -                                                                         
         Разрешение измерительной системы, град  -                                                         
Шпиндель

Мощность привода S1/S6 -40% нагрузки (ED), кВт (не более)  -                              
Число оборотов об/мин   -                                                                                     
Максимальный крутящий момент S1/S6 40% нагрузки (ED), Hm  (не менее) -         
Номинальная скорость вращения об/мин  (не менее)   -                                       
Производительность резания (сталь 700 Н/мм кв.) -                                          
Приемный конус     -                                                                                                 
Усилие зажима инструмента –
Подача
-Скорость подачи по осям Х/У/Z м/мин -                                                                
- Ускорение по каждой оси м/с.кв   -                                                                          
-Скорость вращения  С, об/мин   -                                                                                                                                                            
-Скорость вращения  А, об/мин    -                                                                            
-Ускорения по осям А и С рад/с.кв.   -                                                                       
Измерительная система

-Прямая измерительная система с принудительным обдувом

-Разрешение по осям X/Y/Z, мм      -                                                                       
-Датчики угловых перемещений  осей А и С с разрешением, град  -                     
Автоматический магазин

Количество мест инструмента (+20%) должно обеспечивать выполнение технологического
 процесса   для данной детали   (не менее)                                                                
Максимальный диаметр инструмента (при свободных соседних позициях), мм  - 
Максимальная длина инструмента (от торца шпинделя), мм   -                               
Максимальный вес инструмента, кг   (не менее)                                                        
Вес магазина без инструмента (не более), кг.  -                                                          
Время смены инструмент/инструмент Стружка/Стружка, сек.  (не более)  -         
Точность по VDI/DGQ 3441

Точность позиционирования Р, мм   (не более)  -                                                 
Повторяемость Ps, мм  (не более)    -                                                                             
Установка подачи  СОЖ

Производительность, л/мин    -                                                                                         
Давление, бар     -                                                                                                                 
         Объем бака , литр    -                                                                                                           
Станок должен быть оснащен системой охлаждения и встроенным спиральным транспортером для удаления стружки

Подключение станка

Питающее напряжение,  В     -                                                                                                                      
Частота, Гц        -                                                                                                                                              
Потребляемая мощность, кВА  (не более)      -                                                                                                
Сжатый воздух, бар/расход л/мин   (не более)    -                                                                                    
Сетевой предохранитель, А      -                                                                                                                           
Тип защиты   -                                                                                                                                                     
 Уровень шума, дБ     -                                                                                                                                      
Прецизионный 5-ти осевой  фрезерный обрабатывающий центр  модели _______________________ в базовой комплектации поставляется с дополнительным оборудованием, вспомогательной оснасткой, зажимными приспособлениями и режущим инструментом:

 Магазин инструмента на __________позиций с устройством автоматической смены инструмента.
Прецизионный 5-ти осевой  фрезерный обрабатывающий центр  модели ______________________ в стандартной комплектации оснащен Системой контурного управления SIEMENS 840 D.
- Контурная система Числового Программного Управления SIEMENS 840 D  обеспечивает  короткое время обработки данных, быстрое создание и редактирование программ управления и должна иметь оптимизированный графический дисплей с графической симуляцией процесса обработки, графической поддержкой всех машинных циклов и программирования контуров. Обеспечивать свободное программирование контуров при неполных размерах, интерактивное программирование  в сочетании с программированием в кодах DIN/ISO
Функции в базовой комплектации Прецизионный 5-ти осевой  фрезерный обрабатывающий центр  модели____________________ имеет:
Оси и шпиндель (Модульное управление траекторией на основе 32-битного микропроцессора), 

Полную клавиатуру (Раскладка Qwerty)

ЧПУ с NCU 573 и интегрированным PCU 50

Цветной монитор 10,4”

Жесткий диск для программ и хранения данных 1,5 ГБ 

Язык программирования DIN6602

RAM 1,5 MB 

Переносный пульт управления, полностью дублирующий основные функции пульта оператора.
Операционная система Windows 

Скорость передачи данных ПК/ЧПУ: 1,5 Мбод

Дисковод 3,5’’

Во в встроенные функции в Системе контурного управления SIEMENS 840 D  включены:
Программируемое ускорение.
Преобразование системы координат: смещение, поворот, зеркальное отображение

Коррекция радиуса инструмента по алгоритму подвода и отвода, расчет точки пересечения

Технологические циклы сверления, фрезерования

Смещение нулевой точки

Look ahead, ускорение с обратным ограничением, режим управления траекторией с помощью программы, расстояние перекрытия

Контроль контура

Универсальный интерполятор NURBS (типа Non Uniform Rational B-Splines)

Круговая интерполяция

Спиральная интерполяция

Линейная интерполяция

Серийный интерфейс RS232C

Динамический буфер (FIFO)

Выдача размеров по выбору в миллиметрах или дюймах

Создание новой программы во время обработки

Структурное программирование

Компенсация свободного хода, компенсация удлинения шпинделя, компенсация системнойпогрешности измерения, температурная компенсация

Цикл нарезания резьбы

Свободное трехмерное смещение координатной системы 

Обработка с высокой скоростью

Управление станком с помощью системы SHOPMILL:

-Диалоговое программирование для наладки систем управления станками и инструментами 

Программирование ISO:

-Со стандартными технологическими циклами 

-Циклы снятия размеров 

В поставку Прецизионного 5-ти осевого  фрезерного обрабатывающего центра  модели____________________ включена: 

-Головка ТС52 BLUM для измерения деталей
Электронная измерительная головка с беспроводной передачей сигнала на модуль интерфейса IC55, находящийся в распределительном шкафу. Головка может храниться в магазине инструмента.
-Головка для измерения инструмента ТС54-20

Беспроводная измерительная головка для измерения длины, диаметр и определения поломки инструмента. Система защищена от воздействия стружки и СОЖ и устанавливается на столе.

 Направление измерения
±X, ±Y, -Z           0,001
Повторяемость 
мм                  1
Минимальный диаметр инструмента
 мм                30
Диаметр измерительной поверхности (твердый сплав)
 30 мм

В Измерительные циклы Прецизионного 5-ти осевого  фрезерного обрабатывающего центра  модели____________________ включены:
-Калибровка
-Цикл измерения длины и диаметра 

-Цикл контроля поломки инструмента
Спецификация поставки Прецизионного 5-ти осевого  фрезерного обрабатывающего центра  модели____________________ включает в себя:
 -   Систему  управления SIEMENS Sinumerik 840D в ________________ комплектации.
· Механический зажим, гидравлический разжим инструмента. Защита подшипников сжатым   воздухом. Контроль углового положения шпинделя.

· Инкрементальные оптические линейки по осям с разрешением _____________
· Автоматический магазин смены инструмента на ______________
· Установка подачи СОЖ с системой фильтрации: _____________. 
· Подача СОЖ в рабочую зону через дюзы.

· Электрошкаф с панелью управления

· Контроль вибрации шпинделя

· Полное ограждение рабочей зоны станка

· Транспортер стружки

· Моечный пистолет

· Агрегат охлаждения мотор-шпинделя и двигателей приводов перемещения по осям

· Пневматическау систему
· Систему смазки шпинделя

· Централизованную систему  смазки  направляюших  рабочих узлов.
     -     Выносной пульт ручного управления полностью дублирующим основные
            органы   управления, в том числе управление осями в ручном режиме и маховичком 
           с выбором шага по подачам.  

         -    Панель оператора с регулировкой по высоте

          -Кондиционер для электрошкафа, обеспечивающий работоспособность электрооборудования  

           до +40 С окружающей среды.

       -    Графическую систему диагностики станка с функциональными клавишами

· Нивелировочные элементы                                                                                         2 к-та
· Комплект технической документации на немецком языке    HUKE128                2 к-та 

        - Комплектом технической документации на русском языке, включающем:

         Инструкцию по эксплуатации, инструкцию оператора, принципиальные электрические
        схемы,  гидравлические схемы, схемы смазки и схемы пневматические, кинематические

      схемы и  чертежи быстро-изнашиваемых деталей.                                                       2 к-та                       
  Комплект измерительных головок:  

· ТС 52 BLUM с ИК портом для измерения детали                                                     2 шт.
· ТС 54-20 BLUM с ИК портом для измерения инструмента HUKE075                   2 шт.
        - Подачу сжатого воздуха в измерительную системуHUKE043
        - Установку отсоса масляного тумана HUKE072                                                          2 шт.
         -Кондиционер электрошкафа ALF002                                                                          2 шт.
         -Цикл автоматической калибровки поворотных осей A и С измерительным щупом AL001

Программу обработки, зажимное приспособление, комплект режущего инструмента, комплект инструментальных патронов для 2 деталей                                                  1 шт.

Руководство по эксплуатации, обслуживанию и программированию на русском языке.
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Упаковку станка выполненую  в деревянных ящиках.
Поставщик Прецизионного 5-ти осевого  фрезерного обрабатывающего центра  модели____________________  выполнит:
- Пуск в эксплуатацию поставляемого оборудования  и обучение на предприятии Покупателя в течение 5 рабочих дней специалистом Продавца, включая расходы на проезд и проживание.
 Поставщик при поставке фрезерного обрабатывающего центра должен предоставить  Инжиниринговый пакет для детали ИТЭР (чертежи предоставляются заказчиком), включающем:

- отработку 3D модели

- отработку технологии обработки детали

- отработку управляющей программы

- отработку технологии и подбор режимов резания

-  Поставит необходимый комплект режущего инструмента

- Поставит необходимый комплект инструментальной оснастки

- Поставит необходимый комплект оснастки для крепления детали

Поставщик подтверждает, что по соображению надежности, точности изготовления данного изделия и долговечности режущего и вспомогательного инструмента, поставляемый  инструмент произведен в Германии, Италии и  в Израиле (Перечень инструмента определяется ответственными лицами Поставщика и Заказчика и оформляется соответствующим протоколом.)
 Поставщик силами специалистов, имеющих форму допуска №3:

 -Осуществит совместно с заказчиком пуск  Прецизионного 5-ти осевого фрезерного обрабатывающего центра модели_______________  в эксплуатацию и проведет  обучение специалистов заказчика на его предприятии.

 -Осуществит  гарантийное обслуживание  оборудования в течении 12 месяцев  с момента пуска станка в эксплуатацию специалистами сервисной службы поставщика, либо специалистами специализированного сервисного центра принимающего на себя обязательства по обеспечению гарантийных обязательств. Принятие на себя гарантийных обязательств специализированным центром подтверждено письменно и закреплено печатью.  

-Поставщик предоставит письменное подтверждение гарантии завода-изготовителя на поставляемое оборудование  в течении 12 месяцев с момента пуска оборудования в эксплуатацию.

-Поставщик гарантирует в течении 12 месяцев с момента  отладки технологической программы обеспечение авторского сопровождения процесса изготовления данного изделия с целью оптимизации технологического процесса, технологической оснастки и инструмента.
 Поставщик берет на себя ответственность:
-Если в процессе отладки технологического процесса выясняется, что какая-либо оснастка, либо инструмент не соответствует требуемому технологическому процессу, то Поставщик  произведет замену  оснастки и инструмента на необходимый инструмент и необходимую оснастку в срок не более 30 календарных дней с момента составления соответствующего протокола, подписанного ответственными лицами со стороны Заказчика и Поставщика. Все материальные затраты производятся за счет Поставщика.  Оснастку и инструмент, которые в дальнейшем не будут иметь применения в производстве, Поставщик примет на свой баланс и возвратит  материальные средства затраченные Заказчиком на их приобретение в течении 30-ти календарных дней после получения платёжных документов. Перечень возвращаемой оснастки и инструмента определяется ответственными лицами Поставщика и Заказчика и оформляется соответствующим протоколом. 
 -Поставщик, в случае предоставления оборудования-эквивалента,  приложил к своей заявке  доказательный расчет, подтверждающий факт того, что поставляемое технологическое оборудование обладает необходимыми техническими  характеристиками. Так же поставщик  предоставил документы, подтверждающие сведения завода-изготовителя о полном соответствии оборудования заявленным техническим требованиям Заказчика с предоставлением полных паспортных данных, подтвержденных заводом-изготовителем заверенных  подписью и печатью.
Требования к упаковке оборудования
Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.
Требования к безопасности
Оборудование сертифицировано органами по сертификации, аккредитованными  Госстандартом  России в Системе сертификации ГОСТ Р , что и  подтверждено соответствующим сертификатом соответствия продукции требованиям  безопасности.

Поставщик  предоставит оригиналы следующих сертификатов: 

-сертификат соответствия оборудования;

-сертификат безопасности 

 Поставщик подтверждает письменно что, Сертификаты  выданы заводом-изготовителем на его фирменном бланке,  скреплены печатью и подписью уполномоченного лица.
Габаритные размеры и вес: (не более)                             
-Длина, мм                                            

-Ширина, мм
                                      
-Высота, мм                                          
         -Вес, кг.                                                 
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