Техническое задание
на поставку вибровозбудителя ВД2-200.
1. Наименование поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг:
1.1.Вибровозбудитель ВД2-200 изготовленный в соответствии с ТУ 95.1394-85 и чертежом 446-20.100СБ (приложение 1 к данному техническому заданию) для Гидрометаллургического завода цеха №1 отделения №1 (отделение дробления) взамен изношенного. Вибровозбудитель ВД2-200 состоит в технологической цепочки и является частью сборочной единицы (приемный бункер + вибровозбудитель ВД2-200 + питатель ПГВ). Согласоно п.12.2.2.б. ЕОСЗ «по решению заказчика, в случае если закупаемые товары будут использоваться только во взаимодействии с товарами, уже используемыми заказчиком, и при этом уже используемые товары несовместимы с товарами других товарных знаков; при этом обоснование такого решения указывается в документации процедуры закупки». 
2. Описание товаров, работ, услуг (функциональные характеристики и потребительские свойства).
2.1. Вибровозбудитель ВД2-200 предназначен разгрузки кусковых сыпучих материалов, не склонных к налипанию, из бункеров.
2.2.                                           Вибровозбудитель ВД2-200

         Вибровозбудитель
         Дебалансный
         Количество дебалансов
         Производительность, т/час
2.3.     Технические характеристики:                                      

	

	Наименование.
	Ед. изм.
	Величина.

	Тип вибровозбудителя
	
	дебалансный

	Количество дебалансов
	Шт.
	2

	Максимальная производительность
	т/час
	200


2.4. Покрытие: вращающиеся части – эмаль ХВ-785 красно-коричневая ГОСТ 7313-75. Лак ХВ-784 ГОСТ 7313-75. V Т/2, Т/3; остальное эмаль ХВ-785 желтая ГОСТ 7313-75. Лак ХВ 784 ГОСТ 7313-75 V Т/2, Т/3. Выходные концы вала поз.15, таблички поз.5,6,7,8,29 и поверхность лака от покрытия предохранить.
2.5. Прокладку поз.31 ставить на сурике свинцовом ГОСТ 19151-73.
2.6. Вкладыши поз.50 или поз.52 перед установкой покрыть смазкой АМС-3 ГОСТ 2712-75.

2.7. Валы вибровозбудителя после сборки должны проворачиваться от крутящего момента не более 55 Нм при угле установки вибровозбудителя 00. Осевое смещение валов 0,5…3,5мм.
2.8. Поджатие наружных колец подшипников и уплотнение мест прилегания крышек поз.24 к корпусу поз. 2 обеспечить установкой необходимого количества прокладок поз.23.

2.9. Вибровозбудитель обкатать в течении 20 часов при n=730 об/мин с изменением направления вращения через 10 часов. Перед обкаткой в вибровозбудитель залить масло индустриальное-50 ГОСТ 20769-75 в количестве 18,5 литров.
2.10. Регулирование вынуждающей силы производить вкладышами поз.50 или поз.52 согласно данным технической характеристики вибрационной машины. Неустановленные в дебалансы вкладыши поставить вместе с ЗИПом вибрационной машины.

2.10. Оборудование и комплектующие должно быть новым, выпущенным в 2012г. Не собранным из восстановленных узлов и деталей, не находящимся под залогом или арестом, не быть выставочным образцом.
3. Требования к поставляемому оборудованию: 
3.1. Оборудование должно быть изготовлено в соответствии с согласованным чертежом заказчика (Чертеж 446-20.100СБ, приложение №1 к техническому заданию), опросным листом и данным техническим заданием.
3.2. Согласование чертежа и заполнение опросного листа осуществляется в преддоговорной период.



   

  4. Требования к количеству поставляемого товара:
4.1. Согласно приложению №1 (спецификации) к договору поставки.

5. Требования к комплектации, размерам, упаковке, отгрузке товара:                            

5.1. Консервация аппарата в соответствии с ПБ 03-584-03 ГОСТ 9.014-78.

5.2. Во время транспортировки обеспечить  сохранность качества аппарата и защиту от механических повреждений и атмосферных осадков.

5.3. На ярлыке пластины, закрепленной на корпусе вибровозбудителя ВД2-200, в паспорте агрегата и на упаковочном листе указывать полное название агрегата.

5.4. Эксплуатационная и чертежно-конструкторская документация поставляется в водонепроницаемом пакете.

5.5. Транспортная маркировка груза производится в соответствии с ГОСТ 14192-96 и указаниями в чертежах.

6.Требования к обслуживанию товара:

6.1. Устранять недостатки согласно гарантийных обязательств. Расходы, связанные с устранением недостатков оборудования или в случае заводского брака несет Исполнитель.

7. Требования к месту поставки товара, выполнения работ, оказания услуг:
7.1. Исполнитель обязан поставить оборудование по следующему адресу: Забайкальский край, г. Краснокаменск, ОАО «Приаргунское  производственное горно-химическое объединение». 

8. Требования к безопасности поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг:

8.1. Вибровозбудитель ВД2-200 должен изготавливаться, испытываться и приниматься в соответствии с ТУ 95.1394-85;

8.1. Оборудование должно быть разрешено к установке и эксплуатации на территории РФ.
8.2. Иметь сертификат соответствия РФ.

9. Требования к результатам работ:
9.1. Результатом выполнения поставщик гарантирует бесперебойную работу установленного оборудования, в течение гарантийного срока указанного в документации, прилагаемой к данному оборудованию, но не менее 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию.

