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1. ОБЩИЕ  СВЕДЕНИЯ


1.1. Наименование продукции: материал полипропилен, с техническими характеристиками ПТР 10-15 морозостойкий (далее по тексу – материал).


1.2. Срок поставки продукции: смотреть договор (приложение 1)

1.3. Назначение и область применения: материал предназначен для изготовления сайдинга.

1.4. Объем закупаемой продукции: 1 500 000 кг.

          1.5. Код ОКДП: 2413113

1.6. Материал должен находиться в свободной продаже на территории РФ, либо поставка продукции не должна накладывать каких-либо ограничений на ввоз данного товара на территорию РФ.


1.7. Доставка материала – 
  109202, г.Москва, ул. 1-я Фрезерная, д.10

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ  ХАРАКТЕРИСТИКИ


2.1. Материал должен полностью соответствовать требованиям ТУ или ГОСТ производителя, быть новым, т.е. не бывшем в употреблении, не являться образцом или экспериментальной партией.


2.2. Материал должен быть готовым к переработке, не требовать проведения дополнительных операций (просеивание, перемешивание) перед переработкой.

2.3. Гарантийный срок хранения материала должен быть не менее 3-х лет с даты изготовления при соблюдении условий хранения и транспортирования.


2.4. Материал должен изготавливаться по технологической документации предприятия-изготовителя, утвержденной в установленном порядке.

2.5. Технические характеристики материала должны соответствовать требованиям аналогу ТУ 2211-143-05766801-2007 по следующим ключевым показателям:
- показатель текучести расплава;
- разброс значений показателя текучести расплава;
- количество включений;
- массовая доля золы;
- массовая доля летучих;
- ударная вязкость по Изоду при температуре +23 0С;
- модуль упругости при изгибе;
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- предел текучести при растяжении;
- относительное удлинение при пределе текучести;
- массовая доля гранул с размером;
- массовая доля гранул другого цвета;
- наличие полимерной стружки;
- органолептические показатели.

3. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

         3.1.   Материал упаковывают в полиэтиленовые мешки по ГОСТ 17811. Масса нетто мешка (25,0+-0,3) кг или (30,0+-0,3) кг.

         3.2.   Материал упаковывают в полипропиленовые или из капроновой ткани биг-бэги объемом от 400 кг. до 1000кг.
         3.2. Транспортная маркировка по ГОСТ 14192 с нанесением предупредительного знака  «Беречь от влаги» и «Беречь от солнечных лучей»

3.3. На каждую упаковочную единицу должна быть нанесена транспортная маркировка с указание следующих данных:

- наименования и товарного знака предприятия-изготовителя;

- условного обозначения материала;
- номера партии;

- дата изготовления;
- даты изготовления;
- массы нетто;

- обозначение технических условий.


3.4. Композиционный материал транспортируют всеми видами крытого транспорта в соответствии с правилами перевозок, действующими на данном виде транспорта. 


3.5. В случае транспортировки железнодорожным транспортом загрузка крытых вагонов должна производиться с максимальным использованием их вместимости.


3.6. Композиционный материал должен храниться в закрытом сухом помещении, исключающем попадание прямых солнечных лучей, на расстоянии не менее 1 м от нагревательных приборов при температуре не выше 30 0С и относительной влажности не более 80 %.
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4. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ, ПРАВИЛА ПРИЕМА-ПЕРЕДАЧИ


4.1. Материал комплектуют и принимают партиями.


4.2. Партией считают любое количество гранулированного материала одной марки, одновременно предъявляемое на испытание, сопровождаемое одним документом о качестве (сертификатом качества).

4.3. Сертификат качества должен содержать: 

- наименование, товарный знак и юридический адрес предприятия-изготовителя;

- условное обозначение материала;
- потребитель (Россия);
- основное назначение;
- условия безопасного использования и хранения;
- номер партии;

- дату изготовления;
- гарантийный срок хранения;
- массу нетто;

- результаты проведенных испытаний с подтверждением о соответствии материала требованиям аналогу ТУ 2211-143-05766801-2007 ;

- обозначение технических условий;
- информацию об обязательной сертификации;

- дату приемки и оригинал печати технического контроля;
- штамп ОТК.

       4.4. Обязательным приложением к документу о качестве являются документы, о качестве на исходные материалы.
       4.5. Для проверки качества композиционного материала при его упаковке в мешки необходимо отобрать точечные пробы, количество которых определяется инструкциями П6, П7.
       4.6. Отобранные точечные пробы необходимо соединить в объединенную пробу и перемешивать на чистом поддоне не менее 5 минут.
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       4.7. Объединенную пробу поместить в плотно закрытую сухую тару, на которую наклеить или в которую вложить этикетку с наименованием материала, его марки, номера и массы партии, даты отбора проб.

       4.8. Для проверки качества материала проводят приемо-сдаточные испытания.

       4.10. При получении неудовлетворительных результатов приемо-сдаточных испытаний хотя бы по одному из показателей по нему необходимо провести испытания на удвоенной выборке, взятой от той же партии, с распространением результатов повторных испытаний на всю партию.
       4.11. При неудовлетворительных результатах повторных испытаний партия бракуется.


5. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ


5.1.Материал при комнатной температуре не должен выделять в окружающую среду токсических веществ и оказывать вредного воздействия на организм человека при непосредственном контакте.


5.2. При нагревании материала в процессе переработки свыше 150 0С допускается выделение в воздух летучих продуктов термоокислительной деструкции полимеров, содержащих органические кислоты, карбонильные соединения, в том числе формальдегид, ацетальдегид и окись углерода.

5.3. Предельно-допустимые концентрации в воздухе рабочей зоны производственных помещений (мг/м3) по ГОСТ 12.1.005 и класс опасности по ГОСТ 12.1.007

5.4. Изготовление и переработка материала должна проводиться в производственных помещениях, оборудованных местной вытяжной и общеобменной вентиляцией.


5.5. Для защиты от статического электричества оборудование должно быть заземлено, рабочие места обеспечены резиновыми ковриками.


5.6. Материал относится к группе твердых горючих материалов с высокой дымообразующей способностью по ГОСТ 12.1.044. Изготовление и переработка материала должна проводиться с соблюдением правил пожара - и взрывобезопасности по ГОСТ 12.1.004 и ГОСТ 12.1.010.


5.7. Средства индивидуальной защиты работающих при изготовлении и переработке материала должны удовлетворять требованиям ГОСТ 12.4.011.









