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СОГЛАСОВАНО



УТВЕРЖДАЮ

Главный технолог



Технический директор

ФГУП ПО «Север»



ФГУП ПО «Север»

________________ С.А. Семиков

________________ В. Н. Сорока
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

НА ПОСТАВКУ СУШИЛЬНЫХ ШКАФОВ
по проекту «Техническое перевооружение приборного производства ФГУП ПО «Север».
1. Общие положения

1.1 Поставка сушильных шкафов осуществляется в соответствии с проектом «Техническое перевооружение приборного производства ФГУП ПО «Север».
2. Назначение

Сушильные шкафы предназначены для сушки и термической обработки готовых изделий гальванического производства.
3. Состав оборудования и характеристики

Перечень необходимых сушильных шкафов указан в таблице 1
Таблица 1
	№ п/п
	Наименование
	Кол-во
	Модель, технические характеристики

	1
	Шкаф сушильный для термообработки изделий с интерфейсом и ПО
	1
	Модель НК 10.10.10/3,5И3 или аналог, габариты: 1550х1580х1650(h)мм, внутренние размеры: 1000х1000х1000(h)мм t=50÷3500C, N=25 кВт, вентилятор для рециркуляции воздуха – 1 штука

	2
	Шкаф сушильный для термообработки изделий с интерфейсом и ПО, система сбора и хранения информации
	1
	Модель НК 6.6.6/3,5И3 или аналог, габариты: 900х1200х960(h)мм, внутренние размеры: 600х600х600(h)мм t=50÷3500C, N=6кВт, вентилятор для рециркуляции воздуха – 1 штука


4. Комплект поставки

Сушильный шкаф – 2 шт.

Пульт управления – 2 шт.
Система сбора и хранения информации – 1 шт.
Комплект документации: паспорт и руководство по эксплуатации на шкаф, паспорта на установленное оборудование.

5. Дополнительные требования

Каждый сушильный шкаф должен быть оснащен системой автоматического управления температурным режимом на основе микропроцессорного термоконтроллера. Все температурные параметры и параметры настройки должны задаваться с лицевой панели пульта управления (термоконтроллера). 
Система автоматического управления должна обеспечивать:

- вывод шкафа на заданную температуру и поддержание ее на этом уровне бесконечно долго (амплитуда колебаний температуры ± 2 °С);
- установление таймером выдержки времени сушки;

- сохранение в памяти последние заданные значения режимов нагрева;

- регистрацию температурных режимов в электронном виде на регистраторах типа «Термодат»;

- контроль работы отдельных нагревателей или их групп;
- защиту от превышения допустимой температуры;

- защиту от обрыва термоэлектрического преобразователя;

- блокировку от неправильного вращения (неправильной фазировки) двигателя электропривода вентилятора;

- контроль обрыва (или замыкания) в силовых цепях с помощью трехканальных индикаторов тока;

- контроль равномерности распределения нагрузки по фазам, контроль за старением нагревателей, контроль за исправной работой всех силовых ключей;

- диагностику неисправностей в работе сушильного шкафа и расшифровка их на индикаторе термоконтроллера.
Система автоматического управления каждым сушильным шкафом должна быть полностью смонтирована в пульте управления устанавливаемого рядом и соединяемого с шкафом кабелями. В пульте управления должны быть установлены: термоконтроллер, регистратор температуры, индикатор тока, все силовое электрическое оборудование и другие устройства, обеспечивающие работу шкафа. На самом сушильном шкафу устанавливаются только исполнительные механизмы, датчики и устройства согласования (преобразования) сигналов.

Все режимы работы сушильного шкафа полностью задаются и контролируются с местного пульта управления.
В комплект поставки сушильных шкафов должна входить система сбора и хранения информации режимов работы каждого сушильного шкафа на базе персонального компьютера с соответствующим интерфейсом, программным обеспечением и персональным компьютером. Система сбора и хранения информации должна обеспечивать постоянную регистрацию режимов работы каждого сушильного шкафа, сохранение информации и вывод ее на экран персонального компьютера в понятном и наглядном виде.
Каждый сушильный шкаф по технике безопасности должен соответствовать ГОСТ 12.2.007.9-93 и ГОСТ Р 50014.2-94, вид климатического исполнения УХЛ 4 по ГОСТ 15150-69.
Сушильные шкафы должны быть поставлены в собранном виде с необходимым силовым и регулирующим оборудованием, которое смонтировано в пульте управления (с проверкой работы механизмов, настройкой режимов работы, проведением заводских испытаний).
6. Условия оплаты
Покупатель производит предварительную оплату товара в размере 30% от суммы договора на основании выставленного Поставщиком счета. В течение пяти календарных дней со дня получения суммы предоплаты Поставщик обязан выставить в адрес Покупателя счет-фактуру в соответствии с п 5.1 ст. 169, ст. 168 НК РФ.

Окончательный расчет Покупатель производит в течение пяти банковских дней с момента передачи товара Покупателю на основании выставленного Поставщиком счета-фактуры. 
В стоимость поставки должна входить доставка оборудования на промплощадку заказчика по адресу г. Новосибирск, ул. Объединения, 3 на условиях DDP (ИНКОТЕРМС 2010). 

7. Сроки поставки
	№ п/п
	Наименование
	№ поз. по табл. 1
	Количество
	Срок поставки

	1
	Шкаф сушильный для термообработки изделий
	1
	1
	15 октября 2013 г

	2
	Шкаф сушильный для термообработки изделий, система сбора и хранения информации
	2
	1
	15 октября 2013 г


8. Требования к поставляемому оборудованию
На все поставляемое оборудование должна быть следующая техническая документация: паспорт, руководства по монтажу, обслуживанию и эксплуатации оборудования на русском языке (2 экземпляра). Приборы, входящие в состав, должны иметь паспорта, руководства по эксплуатации и методики аттестации на русском языке (1 экземпляр) и в подлиннике (1 экземпляр). 
9. Упаковка и транспортирование

Оборудование должно поставляться в упаковке в соответствии с ГОСТ 23170-78, обеспечивающей полную сохранность оборудования на весь срок его транспортирования с учётом перегрузок и длительного хранения. 
10. Требования к оборудованию и гарантии

Все поставляемое оборудование должно быть новым (2013 года выпуска), не бывшим в эксплуатации, не восстановленным и не собранным из восстановленных компонентов.

Гарантийный срок на поставляемое оборудование не менее 12 месяцев с момента пуска в эксплуатацию. 
11. Дополнительная информация
На предприятии заказчика имеется трех-фазный переменный ток напряжением 380В +10%, частотой 50 Гц.

12. Требования к поставщику
Поставщик оборудования должен:
- быть правомочным заключать договор;

- не находиться в процессе ликвидации (для юридического лица), отсутствие решения арбитражного суда о признании участника процедуры закупки банкротом;

- не являться организацией, на имущество которой наложен арест по решению суда, административного органа и (или) экономическая деятельность, которой приостановлена;

- не иметь задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды за прошедший календарный год;

- не состоять в реестре недобросовестных поставщиков ФАС России, реестре недобросовестных поставщиков атомной отрасли;

- отвечать всем необходимым требованиям, указанным в настоящей документации;

- иметь соответствующие лицензии и разрешения уполномоченных органов государственной власти Российской Федерации на осуществление видов деятельности, связанные с выполнением договора, право, на заключение которого является предметом настоящей закупки.
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