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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на установку подготовки поверхности перед химическим меднением.


1. Назначение оборудования.
Линия подготовки поверхности представляет собой полуавтоматическую линию, 
предназначенную для создания развитой поверхности заготовок печатных плат перед химическим меднением.
    Линия должна состоять из сварных модулей с зонами загрузки и выгрузки, технологическими модулями подготовки, промывки в растворе, трехкаскадной промывки и сушки.
    Конвейерная система должна обеспечить безостановочное движение заготовок вдоль всей линии. Конвейерная система должна приводиться в действие двигателем, обеспечивающим плавное регулирование скорости движения.

2. Технические характеристики оборудования

	№ п/п
	Технические характеристики 
(подробные функциональные и технические характеристики с указанием верхних и нижних границ, а так же начальные и конечные показатели)
	Срок гарантии
	Количество

	1
	1. Линия должна быть выполнена для горизонтального процесса. 
2. Линия должна быть изготовлена из материалов, длительное время выдерживающих воздействие агрессивных жидкостей. 
3. Рабочая ширина конвейера не менее 600 мм.
4. Рабочая высота конвейера 900 мм.
5. Скорость конвейера должна варьироваться от 0,2 до 6,0 м/мин.
6. Производительность должна быть 20 м2/час при использовании 100% площади заготовки.
7. Рабочее направление слева направо.
8. Наличие отжимных роликов в нейтральных зонах.
9. Размер обрабатываемых заготовок:
минимальный              150х150 мм, 
толщина    0,2 – 6,0 мм
10. Наличие опор для регулировки линии по высоте 
 +/- 15 мм.
11. Наличие вытяжных и подающих каналов сверху. 
12. Электрические кабели должны быть в лотке или проложены в кабельных каналах и трубах ПВХ.
13. Наличие прозрачных крышек сверху модулей с защитной блокировкой.
14. Наличие трубопроводов с байонетным соединением.
15. Оптимизированная конфигурация трубопроводов для простоты доступа.
16. Наличие встроенных фиксаторов труб сзади линии.
17. Наличие окна спереди линии для непосредственного доступа к трубопроводам. 
18. Наличие вентиляционного короба с регулировкой интенсивности вытяжки.
19. Наличие программируемого логического контроллера с сенсорным экраном.
20. Наличие кнопок аварийной остановки.
21. Наличие аварийной сигнализации.
22. Наличие сигнальных ламп трех цветов для отображения ошибок и состояния установки.
23. В модуле промывки предусмотреть подачу воды 
в момент включения конвейера.
24. Наличие быстросъемных форсунок с байонетным соединением или керамических с креплением накидными гайками.
25. Защита от работы «всухую».
26. Наличие отжимных валов на входе и выходе из модулей, а также до и после каждого каскада.
27. На ваннах предусмотреть возможность крепления этикеток в соответствии с технологическим процессом. 
28. Наличие фильтров грубой и тонкой очистки воды.
29. Дно модулей должно быть выполнено наклонным и иметь сливное отверстие в нижней точке.
30. Оборудование должно иметь стандартное электропитание – 220/380 В, 50/60 Гц.
31. Должны быть предусмотрены требования техники безопасности.
32. В комплектацию должно входить:
· необходимое количество ЗИПа;
· кабель 10 м для подключения линии к шкафу управления (в случае управления линией через отдельно стоящий шкаф).
33. Наличие инструкций на русском языке по работе на установке и ее обслуживанию. 
Состав линии подготовки поверхности:

	Поз
	Модуль
	Мате-риал
	Длина,мм(эффектив-ная)
	Температура (0С)

	1
	Загрузка
	ПВХ или ПП 
с частями из титана
	Не менее 300
	-

	2
	Подготовка поверхности
	ПВХ или ПП 
 с частями из титана
	Не менее
500
	До 50

	3
	Промывка
	ПВХ или ПП 
 с частями из титана
	Не менее 500
	

	3
	Трехкаскадная промывка
	ПВХ или ПП 

	не менее 450 мм
	комнатная

	4
	Сушка
	ПВХ или ПП 
с частями
из титана или нержавеющей стали
	Не менее 300
	30-50

	5
	Разгрузка
	ПВХ или ПП 
с частями из титана или нержавеющей стали
	Не менее 300
	-




Описание модулей:
· модуль загрузки
· длина не менее 300 мм; 
· модуль должен быть выполнен из ПВХ (ПП)        с частями из титана;
· модуль должен быть оснащен вентиляционным коробом с регулировкой интенсивности вытяжки;
· наличие вытяжного патрубка из титана или ПВХ диаметром 75 мм;
· наличие 2 отжимных роликов;
· наличие кнопки аварийной остановки;

· модуль подтравливания
· состав раствора:
хлорная медь 40-60г/л
хлористый аммоний 145-180 г/л
· эффективная длина не менее 500 мм;
· модуль должен быть выполнен из ПВХ (ПП)        с частями из титана;
· крышка модуля должна иметь защитную блокировку;
· наличие системы нагрева до температуры 50 0С; 
· наличие системы охлаждения (змеевик охлаждения, электропневматический или электромагнитный клапан для змеевика охлаждения);
· наличие отжимных валов 2 пары на входе и 2 пары на выходе для предотвращения уноса раствора;
· раздельная регулировка давления сверху и снизу;
· наличие двух манометров для показаний давления на верхнем и нижнем блоках форсунок;
· давление распыления должно быть не менее 2 бар;
· наличие погружного насоса;
· наличие двух отдельных трубопроводов для каждого блока форсунок (верхнего и нижнего); 
· защита от работы «всухую» (наличие датчика уровня);
· наличие датчика температуры;
· наличие сетчатого фильтра с сеткой не более 0,8 мм из полипропилена; 
· наличие клапана для отбора проб;
· наличие вытяжки (трубопровода);

· модуль промывки в растворе
· состав раствора:
хлористый аммоний 145-180 г/л
соляная кислота 5-10 г/л;
· эффективная длина не менее 500 мм;
· модуль должен быть выполнен из ПВХ (ПП) с частями из титана;
· крышка модуля должна иметь защитную блокировку;
· наличие отжимных валов на входе и выходе для предотвращения уноса раствора;
· раздельная регулировка давления сверху и снизу;
· наличие двух манометров для показаний давления на верхнем и нижнем блоках форсунок;
· давление распыления должно быть не менее 2 бар;
· наличие погружного насоса;
· наличие двух отдельных трубопроводов для каждого блока форсунок (верхнего и нижнего); 
· защита от работы «всухую» (наличие датчика уровня);
· наличие быстросъемного фильтра;
· наличие клапана для отбора проб;
· наличие вытяжки (трубопровода);

· модуль трехкаскадной промывки
· эффективная длина не менее 450 мм;
· крышка модуля должна иметь защитную блокировку;
· наличие отжимных валов на входе и выходе, а также до и после каждого каскада;
· защита от работы «всухую»;

1 каскад
· подвод должен быть выполнен из ПВХ;
· наличие двух трубопроводов из ПВХ,      
с форсунками с байонетным соединением или с керамическими факельными  с креплением накидными гайками;
· наличие погружного насоса мощностью не менее 0,37 кВт;
· наличие фильтра с сеткой не более 0,8 мм из полипропилена; 

2 каскад
· подвод должен быть выполнен из ПВХ;
· наличие двух трубопроводов из ПВХ,      
с форсунками с байонетным соединением или с керамическими факельными  с креплением накидными гайками;
· наличие погружного насоса мощностью не менее 0,37 кВт;
· наличие фильтра с сеткой не более 0,8 мм из полипропилена; 

3 каскад
· подвод должен быть выполнен из ПВХ;
· наличие двух трубопроводов из ПВХ,      
с форсунками с байонетным соединением или трубопроводов с калиброванными отверстиями диаметром 1 мм;
· наличие погружного насоса;
· наличие фильтра с сеткой не более 0,8 мм из полипропилена; 
· наличие электропневматического (электромагнитного) клапана
· модуль сушки 
· длина не менее 300 мм; 
· модуль должен быть выполнен из ПВХ (ПП) с частями из титана или нержавеющей стали;
· наличие термостата;
· крышка модуля должна иметь защитную блокировку;
· температура 50 0С;
· сушка должна осуществляться продувкой 
с нагнетателем 3 кВт, 1 воздушным  фильтром
 на входе;
· наличие вытяжки (2 вытяжных патрубка без заслонки диаметром 90 мм);

· модуль разгрузки
· длина не менее 300 мм; 
· модуль должен быть выполнен из ПВХ (ПП) с частями из титана или нержавеющей стали;
· наличие опор с регулировкой по высоте;
· наличие кнопки аварийной остановки.



Оборудование должно поставляться модулями размером не более:
ширина 1650мм
длина 3000мм
высота 2100 мм
	Не менее 12 месяцев
	1


     


