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Настоящее технические условия распространяются на прутки 

шлифованные,' : обточенные, необточенные из молибдена марок МЧ,МЧВП, 

Ч Ш 1 , М-5, М-6, ТСМ-7, предназначенные для использования в олект-

Сроваку,умных I риборах и устройствах различного 'назначения. 

Условное обозначение изделий при заказе составляется с учетом 

Общесоюзного .классификатора продукции(ОКП). Код ОКП состоит из 10 

.'знаков, первые 5 из которых обозначают вид проката, следующие 2 -

• марку молибдена, последние 3 знака - диапазон основных размеров 

изделий.-Пример условного обозначения: пруток марки МЧВП диаметром 

16 мм длиной 300 мм обточенный по ТУ 48-19-247-93-ОКП 18 5171 6021 

'Коды ОКП приведены в Общесоюзном классификаторе промышленной 

'О*-' и сельскохозяйственной продукции класс 18, блоки, марок и групповой 

номенклатуры. . . , 

, Т.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ' ' -

1 Д . Прутки должны соответствовать требованиям настоящих тех-

нических условий. . ' "" 

:: .1.2. Марки ' ' . • ; — , — 

Прутки марки МЧ изготавливают из металяокерамических загото-*-

/Угг-'- • 
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ВОК,. - . 

. .•••'• Прутки марок МЧВП, МБВП, М~5, М-6, ТСМ-7 изготавливают из . 

слитков,"полученных вакуумной плавкой, металлокерамичееких. заг.ото~_ 

ВОкОг ' 

1 . 3 . Химический состав прутков должен соответствовать требо-

ваниям,- .• .указанным в табл.1. . . ' " 

- .1-
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ПРИЧИН НО 
компонентов -I МЧ МЧВП 

Массовая доля, % 
I М-5 М-6 ТС'7-7 

[Легирующие компоненты :{•' 
! углерод, не более | -

железо \ -
бос I -

} 0 , 0 3 0 | -

тантал 
титан, не более 

; Эпредеяяеыые приме си, 
не" более: 

углерод 
кислород 
алюминий 7 
железа 
никеле 
кремний 
кальций 
магний 

ЮДИВДЕН 

1 -

Г -
0.001-0,010 

{ 0,010 
0,008 0,005 
0,004 0 , 0 0 4 
0,010* 0,010 
0,0051 0 ,005 
0,010 0,010 
0 ,005 | 0 ,003 
0,002) 0,002 

{основа) основа 

0.070 

0,005 
0,005 
0,004 
0,010 
0,005 
0,010 
0,003 
0,002 
основа 

0,008 | -
0 ,001-0,030 | 0 ,001-0 ,030 ' 
не более 0,010 | не более 0,010 

• 10,20-0,80: 

0,005 

основа 

0,-005 
0^005 

0,005-0,020 

0 ,20-0 ,50 

0,005 
0,005 

} основа 
I . г. 
( 

основа 

примечание. Массовой долей молибдена считают металл-основу! и сопутствующие неопределяемые 

примеси, не 'ухудаащие свойства молибдена, - • 

Е 
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1:4, .Размеры прутков должны' соответствовать требованием, ука-

Таблица 2 
ванным в табл. 2, 

' ( 9 Г" 

( 

"Наименование'•'•"' Диаметр Длина 
Прутков и шрок домин. пред. 

• ОТ К Л.. 

Длина 

- - - • 

2 3 * ' 4 • 
: Псутклс шлифованные 
мчвп, м-б, м-а 

' У 
от 0 , 8 до 5 ,0 включ. 

через 0 ,1 
' - 0 , 1 0 

т 

от 100 до. 
1000 включ. 

МЧВП, МБВП, М-5, 
М-6, ТСМ-7 

от 5 ,2 до 6 ,2 включ. 
через 0 ,2 

- 0 , 2 0 • от 100 до 
1000 включ. 

МЧВП, МБВП, М-5, 
;м-б, тем-? 

от 6 , 5 до 8 ,0 включ. 
через 0 ,5 

- 0 , 3 0 от:100 до 
1000 включ. 

МЧВП, МБВП,'М-5, 
М-6, ТСМ-7 
•с. • . 

• 

от 8 ,6 до 12,5 включ. 
через 0 ,5 

' -0 ,40 от 1,00 до 
1000 включ. 

МЧВП,' МБВП,* М-5,' ' 
М-6, ТСМ-7 

от 13,0 до 18,0 включ. 
через 1,0 

- 0,60 от 100 до 
1000 включ. 

Прутки обточенные ' 
.МЧ, МЧВП, МБВП, 
м-5,, м-е; тем--) • 

от 16,0 до 30,0.включ. 
через1,0 

- 0 , 4 0 ~ "ог-юо-до - - -
500 включ. 

МЧВП, 'МБВП, м-б, ' . 
М-6', 'ТСМ-7 

от 31,0 до 50,0 включ.. 
через 1 ,0 

±0 ,60 - от 100 до 
600 включ. 

МЧВП, М-5, М-6, 
ТСМ-7 . ' 

от 51,0 до 90,0 включ. 
через 1 ,0 

±0,80 от 100 до 
600.включ. 

МЧВП, М-5, М-6, 
ТСМ-7 

от 91,0 до 125,0 включ. 
через 1,-0 . 

±0,80 от 100, до 
400 включ. ; 

Прутки кеобточенйыэ 
МЧ .̂МЧВП,- МБВП,М-5, 

ТСМ-7-
от 3 ,0 до 5 , 8 включ. 

, через 0 ,2 
±0 ,10" от 150 до 

1000 включ. . 

ЙЧА Щ ' МП,М-5 , {от 6.,0 д о ' 9 , 5 включ. 
М-6, ТСМ-7 | через, 0.,5 * 

±0 ,15 ' от 150 до. 
.1000 включ,. 

МЧу'МЧВП, МБВП,М-5 ; 
М-6,. ТСМ-7 . ; . . . | 

от 10 ,0 до. 19,0 включ'. 
через 0 ,5 

±0 ,20 ' . от 150 до' 
1000 включ,-

мчвп, мвва, м-5", ! 
М-б, ТСМ-7 

- » ' 1" 

от 20,0 до 30,0 включ. ' 
• через 2 ,0 • 

±1,50..'..; 
: 

от 150 до 
1000 вклдеч. 

"Г 

Л"./. ' .4- ,(,... ум. ' Поц", 'д,1Т.1 
ТУ 48-19-247-93 
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V .. Продолжение табл.2 

1 2 с, 
О 4 

МЧВП, МБВП, М-Б'. 
м-6, т а ~ 7 • . 

от 32,0 до.68,0 включ, 
через 2 ,0 

- 2 , 0 от X50 до 
1000 в ключ... 1 

МЧВП, М-5,.М-б" 
тем-'/ 

о т • 60,0 до 90,0 в ключ, 
через 5 ,0 

- 2 , 5 

. . 

от ТОО до I 
ЬОО включ. | 

Примечание: I . Прутки шлифованные, необточенные, обточенные, дна-. 

метром от 16,0 до 90,0 мм включительно поставляют 

;в деформированном состоянии. Прутки обточенные диа-

метром от 91,0 до 125,0 шл вктшчительно поставляпот 

В. ЛИТОМ СОСТОЯНИЯ, 

2, По согласованию сторон допускается поставка пруткод. 

б - ... с,другими• номинальными -значениями диаметра, и пре-

дельными отклонениями, 

3.лПо согласованию сторон допускается .поставка прутков 

мерной длины с предельными отклоненижй.до.длине 

• - 10 ,0 мм. 

1,5* Торцы прутков, должны быть 'механически обработаны. 

Х.б. Поверхность прутков должна соответствовать следующим 

требованиям; . _ __ _ _ 

1 . 6 . 1 . На поверхности шлифованных прутков шлифовочные трещины, 

расслоения, пятна загрязнения не допускаются. Риски,'царапины,оде- | 

дьт абразивной зачистки, не выводящие размеры шлифованных прутков 

за пределы допускаемых .отклонений, браковочными признаками-не яв 

ДЯЮТСЯ. ' , : .1 

1 . 6 . 2 . На поверхности обточенных иоутков раскованные трещины, I 

пятна загрязнения не допускаются. Допускаются" отпечатки и оттенки. | 

травления. Риски, царапины, следы абразивной зачистки, -не вииодупгле] 

пазмери обтеченных прутков за. пределы допускаемых отклонений, -бра,- < 
I I ! ТУ ТУ 48-19-247-93 ; 

. ! . . , . [ . - ^ • • • | ! % • • 



•ц -й-: " . • 
ковочными признаками не являются. 

,'Д У * > ' -

1 , 6 . 3 . поверхности неотточенных прутков раскованные тре-

дины, расслоения не допускаются. Допускаются цвета побежалости и 

отпечатки. Рмски, царапины, следы абразивной зачистки, не выводя- ' 

(цие размеры изобточеяиых прутков оа пределы допускаемых отклонений 

•браковошшми.-ириэиаками- не - являются, • 

1.7^ Отклонение от прямолинейности- обточенных прутков, шли-

фованных прутков диаметром от 10,0 до 18,0 .ш включительно- 0,5% | 

• • 

длины, необточенных прутков диаметром от '10 ,0 до 90,0 мм включи- ) 

тельно - 1,0% длины, 

1 .8 . Упаковка 

1 , 8 . 1 . Шлифованные прутки комплектуют в палки массой не более! 

"7,0 кг и упаковывают в оберточную бумагу по ГОСТ 8273-75, затем. В | 

парафинированную бумагу по ГОСТ 9569-79 или упаковочную по Г 

8828-89 и перевязывают на менее чем з трех местах шпагатом по 
ГОСТ Г7308~88(или другими видами-нитей из коку еетвеиншп.или нату- | 

, • ь . . • • -г-
;ральных волокон по соответствующей нормативно-технической документ 
тации)-чтобы исключить свободное перемещение прутков в пачке. 

.Каждую пачку сопровождают паспортом-сертификатом, -з котором дслж 

.но, быть указано: 
- наименование предприятия-изготовителя; I 

. . . . . . . '. • - - " ' " 

- наименование: продукции и марка молибртена; • .;] 

- номер .партии; • . *• 

- масса пачки; . • • - . 

- номинальный диаметр; 

- химический состав; ' . 

- номер настоящих технических, условий; 

- штамп контролера ОТК; 
) д 

-! ТУ 48-19-247-93 - - — { 



- дата изготовления. 

• „ , Для отправки потребителю пачки прутков упаковывают в дощатые 

ящики по ГОСТ 2991-85(тип 1 - 6 ) , Ящики внутри выстилают парафиндр.о-

данной.бумагой по ГОСТ 9569-79 или упаковочной бумагой по ГОСТ 

Ш8-0Э, либо Другой жкровлагонелроницаемой бумагой. Упакоглса долж-

на исключать свободное перемещение прутков,..., , 

Г .8 .2 . Обточенные и нообточенные прутки комплектуют в связки, 

'касса связки -. не более 10,0 кг. Каждую связку -перевязывают не ме-

нее. чем в двух- местах шпаг атом по ГОСТ 17308-88С или друг ш и видами 

.. .нитей ,из искусственных, или натуральных волокон по соответствующей 

• ••г^р.гД'Юрмативно-технической документации) . Кажда..связку или одиночный 

-пруток сопровождают паспортом, в котором должно.быть указано: 

• * - наименование предприятия-изготовителя; 

- • • ~ наименование продукции и марка молибдена; 

' • - 'номер партии; ' 

-'.л-.; - масса связки или прутка; . • .. 

• -.-номинальный диаметр; 

.. - номер .настоящих технических условий; 

'..'•• - штамп контролера ОТК; 

^ <( дата • изготовления. 

Для отправки потребителю связки или прутки упаковывают'в до-

щатые ящики по ГОСТ 2991-85(тип 1 - 6 ) . Ящики внутри выстилают пара-

филированной бумагой по ГОСТ 9569-79 или -упаковочной бумагой по 

.ГОСТ 8828-69,' либо другой жировлагонепроницаемой бумагой. Упаковка 

должка исключать свободное перемещение прутков. Масса брутто ящика, 

кз, более 60 кг . • ; ... 

.9,: Маркировка ' . , 

Г;, X, 9 .1 , "Маркировку прутков не производят».' 

ш ТУ 48-19-247-93 Лист . ) 



. • 1 . 9 , 2 . Маркировку транспортной тары производят по ГОСТ 

" 14192-77 с нанесением маиипуляционных знаков 1,3. 

• ' 2, ПРЛШЯЛ ПРИЕМКИ 

! 2 .1 . Прутки продъгзля'от отделу технического контроля предгшия4 

тия-изготопителя партиями. , | 

Партия. - совокупность прутков одного вида, одного диаметра* 

изг от озленных из одной марки молибдена по - одному техно лог иче с кому 

; процессу из одной партии металлокерамических заготовок или партии 
А, - 1 

I слитков и оформленные одним документом о качество. 

% 2 , 2 , Соответствие прутков требованиям п . 1 . 3 (химический, сос~ 

рр-тав) ' гарантирует предприятие-изготовитель, 

2 .3 . Контрольную, проверку химического состава прутков проводя'| 

один раз в квартал' на одной произвольно выбранной партий. | 

2 . 3 . 1 . Отбор пробы проводят с одного прутка от партии. Мето-

дика отбора проб приведена в приложении I . Если химический состав 

пробы не соответствует требованиям п .1 .3 , отбирают повторные про-

бы с. .двух .других прутков от партии(по одной пробз с каждого прут-

ка)! Повторико-пробы подвергают контролю только на содержание ком-: 
\ лонеитов,. явившихся причиной предварительного бракования,.Паотию 
) . . . • " 
^ бракуют, если химический состав хотя бы в одной из .двух-повторных 

проб не соответствует требованиям пЛ' .З . . | 

2 . 3 . 2 . При звбраковашз: партии по химическому составу вводят \ 

контроль химического состава на трех последующих партиях. При полу-1 

пении удоь:летз;я.)итзл.бьых результатов по химич -око-у составу во • < 

Бсзх трех партиях пег.«ходят на контроль ло'п. щЗ, При получении ] 
• • ' I 

неудовлетворительных рззуямз- 'иг контроля >хг •: ом на одной партии-. ] 

химический состав пру' кез претор дот д:ч г-; г,до, лзрт'/п до подучен от | 

у д о м . к з - ь о г п ' • с . . . . у ; п . " . , л з на три-.- ;;со.ы\-. .•.•ххльпо иглухки';"- | 
' ' , : ' ' ' ' ' "' < ' I 

• . . . . . . . . . " . • . . . е . — . я . 1 . . . . . . - р . . , ) . . . » . . , . . . . . . . , - - . . . у , . - К . . . - я . . . . . . . . . . . " . « Л ' . , . ' . - . 1 . . 1 - . , . . . . . . • , - . . . . . . У . . - . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • . . . 



1.9.2. Маркировку транспортной тары производят но ГОСТ 
14192-77 с нанесением маиипуляционных знаков № № 1,3. 

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ 

2.1. Прутки предъявляют отделу, технического контроля 
предприятия-изготовителя партиями. 

Партия - совокупность прутков одного вида, одного диаметра, 
изготовленных из одной марки молибдена по одному 
технологическому процессу из одной партии металлокерамических. 
заготовок или партии слитков и оформленные одним документом о 
качестве. 

2.2. Соответствие прутков требованиям п. 1.3. (химический 
* состав) гарантирует предприятие-изготовитель. 

2.3. Контрольную проверку химического состава прутков 
проводят один раз в квартал на одной произвольно выбранной 
партии. 

2.3.1. Отбор пробы проводят с одного прутка от партии. Ме-
тодика отбора проб приведена в приложении 1. Если химический 
состав- пробы не соответствует требованиями. 1.3., отбирают 
повторные пробы с двух других прутков от партии ( по одной пробе с 
каждого прутка). Повторные пробы подвергают контролю только на 
содержание компонентов, явившихся причиной предварительного 
бракования. Партию бракуют, если химический состав хотя бы в 
одной из двух'повторных проб не соответствует требованиям п. 1.3. 

2.3.2. При забраковании партии но химическому составу 
вводят контроль химического состава на трех последующих партиях. 
При получении удовлетворительных результатов по химическому 
составу во всех трех партиях переходят на контроль по п.2.3. При 
получении неудовлетворительных результатов контроля хотя бы на 
одной партии, химический состав прутков проверяют на каждой 
партии до получения удовлетворительных результатов на трех 
последовательно выпущенных 
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партиях. Затем переходят на контроль по 11,2,3.. 

• ' ; 2 ,4 . Для' проверки соответствия прутков требованиям пп, 1,4' 

..(размеры), 1,5(торцы), 1,6(качество поверхности) партию подверга-

ют сплошной разбраковке. ' 

2 ,5 . Проверку, прутков на соответствие требованиям п Л . 7 ( о т к ~ 

.донение от прямолинейности) проводят на .трёх .прутках, от партий, 

При получении неудовлетворительных результатов контроля хотя бы на 

одном прутке проводят повторную проверку на удвоенном количестве 

прутков. Ё'сли при повторной.проверке хотя бы бдим пруток не удов-

^ летворяет требованиям п . 1 . 7 , партию подвергают сплошной разбраков-

ке. • 

' 3 . МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 

•3.1. Соответствие требованиям пЛ,3(химический состав) прове-

. ряют следующим образом: содержание алюминия,-железа, никеля,крем--

.ния, кальция, магния - . п о ГОСТ 14316-91, углерода - по ГОСТ 

.14338,1-82, кислорода - по ГОСТ -14338..4-82, бора , - по методике, 

приведенной в приложении 2, тантала и железа (при совместном при-

сутствии')- по методике, приведенной в приложении 3, титана- по ме-

. тодике, приведенной в приложении 4. Содержание молибдена определя-

ют по -разности между 100% и суммой определяемых'компонентов в про-

центах. 

3 . 2 . Контроль прутков на соответствие требованиям п , Г . 4 ( р а з -

меры), осуществляют еле,дующим, образом. 

~ Измерение диаметра выполняют в двух взаишоперпендикулярных 

направлениях в каждом из трех сечений, равномерно.расположенных 

по длине прутка. 

. Шлифованные прутки: для диаметров (0,8-Х8,0)мм используют 

микрометр МК25 (0-25)мм, '±0,004 мм, .ГОСТ 6507-90. 

• ГТТ»" '**-
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. . Обточенные прутки: для диаметров (16,0-24,0)мм используют ! 

- микрометр МК25(0~25)мм ±0,004 мм; для диаметров (25,0-30,0)мм - } 

МК60(25-50)мм,, ±0,004 мм, ГОСТ 6507-90; для Диаметров (31 ,0 -125 ,0 ) | 

| мм используют штангенциркуль ШЦ-К0-250)мм,±0,05 мм, ГОСТ 166-89. \ 

, . ; Наобточенные прутки: для диаметров (3,0-19,0)мм используют . | 

микрометр МК#5(0-25).мм, ±0,004 мм, ГОСТ 6507-90;- для диаметров | 

(20,0-90,0)мм т штангенциркуль Щ - К 0-250) мм, ±0 ,1 мм, ГОСТ 166-891 

- Измерение длины выполняют' измерительными' металлическими ли-1 

' нейнами мод. 188(0-1000)мм, ±0,20 мм, ГОСТ 427-75. ' I 

3 ,3 . Контроль прутков на соответствие требованиям штЛ.б(тор- ! 

Л цы), 1.6(качество поверхностно выполняют визуалдио.. В спорных елу-1 

чаях при оценке качества поверхности по п Л . б допускается исполь- | 

.'зевание-микроскопа МБС-10 по ТУ 3-3.1911-85 и контрольной зачистки| 

•• -с последующим замером по и , 3 , 2 . | 
1 : . 3 ,4 , Контроль прутков на соответствие требованиям п Л . 7 ( о т к л о | 

нениз от прямолинейности) .выполняют на поверочной линейке, тип ШД, | 

длина 2500;мм, к д Д ; 2, ГОСТ 8026-92 или на поверочной плите 2-3-

100рх630шл,.-Г0.СТ 10905-86 с использованием наборов щупов № 2; 3, 4 ; 

• кд.2 ТУ 2.034-225-87 и (или) измерительной металлической линейкой 

мод;189 (0-150)мм, ±0,Х0мм, ГОСТ 427-75. При 'измерении пруток дол-

жен касаться поверочной линейки или плиты не'менее, чем в двух точ-

: ках. > ' • . . 

3 ,5 . Контроль массы на соответствие требованиям пп .1 .8 .1 , 

1 .8 .2 вьшолняют на весах ВНЦ-Ю(РН-ЮЦ13), (0 ,1-10 ,0) га\±0,005 кг, 

ТУ . '25,06,575.7? и РП-ЮОШХЗ, (5,0-100..,0)кг,±0>05,-к.г, ТУ 25-7162.0014 

-86 , --Допускается измерение массы на любых других весах по ГОСТ | 

23711-79 .с пределами взвешивания по ГОСТ 23676-79, 
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3.6 . Допускается применение средств.измерений,- не укапанных 

в дп.3 .2 , 3 . 4 , погрешность измерения которыми не превышает требо-

'ваний ГОСТ 8 .051-81 . 

а .-•• • • 4. ' ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

-1.1, Условия транспортирования в части воздействия -клима Т:йче.е.-г| 

ких .факторов - 'по труппе условий хранения 5 ГОСТ 15150-69, 
а И 

4 .2 . Транспортирование прутков осуществляется всеми видами 

крытых'транспортных средств в соответствии с правилами перевоза 

грузов, действующими на транспорте данного вида.- . 
4 I - . 

4 .3 , Хранение прутков осуществляют в упаковке, предусмотрен-

ной п Л . 8 - по условиям хранения I ГОСТ 15150-69. 

5 . ГАРАЙТИЙ ПОСТАВЩИКА > > 

. у ."; 5 Л . Прутки должны быть приняты отделом"'Технического контроля 

предприяти^иэготовителя. 

. 5 .2 , Предприятие-изготовитель гарантирует' соответствие прут-

•ков требованиям настоящих технических.условий при•соблюдении потре-

бителем условий •транспортирования и хранения, установлешщх ц&стоя-

щими техническими условиями, 

5,3'. Срок гарантий устанавливается 6.месяцев со дня изготов-

ления. про,цукции. После истечения гарантийнойбгсрока хранения воз - ! 

мощность. использования: прутков в производстве определяет потреби-

тель. 
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•ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

, , , . ' Обязательное 

МЕТОДИКА ОТБОРА ПРОБ- ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ХИ1У1ЙЧЁСКОРО ' 

' % ' . СОСТАВА ПРУТКОВ -

; ; : ' 'у. . . .- , .- X. 'СУЩНОСТЬ МЕТОДА / Г. .,' .у 

. Метод заключается в отборе проб в виде стружки или кусков от 

прутков для определения химического состава. 

• • / ч 2.. ОБОРУДОВАН®, МАТЕРИАЛЫ,' Ш4СТРУШШТ 

у. '2 .1. -Токарный'станок, ГОСТ 18097-88Е. 

. '.2.2, Фрезерный, станок, ГОСТ 6955-79Е. 

• ' 2 . 3 . Ножовочный станок, ГОСТ 601-82Е. 

2/4. ' Заточной, станок, ГОСТ 971-78. 

2 .5 . Слесарный молоток, ГОСТ 23Ю-77Е. 

2 .6 . Кусачки, ГОСТ 28037-89Е. 

. 2.7'. Весы настольные- циферблатные, тип ВНЦ-2, ГОСТ 23711-79. 

2 .8 . Пакеты' нестандартных размеров из полиэтиленовой пленки, 

• у . '—ЛОСТ-10354-02. ' 

• 2 . 9 . Сетка проволочная № 045 (40 меш), ГОСТ 6513-86 

2 .10 . Вертикально-сверлильный станок, ГОСТ 1227-79Е. 

V • / у 2 .11 . Шлифовальная шкурка, ГОСТ 6456-82. 

•• 2 .12 . Штангенциркуль ШЦ-1(0-250)мм, ±0,1 мм, ГОСТ 166-89. 

' 3 , ОТБОР ПРОБ 

, Ддя проверки химического состава отбирают один пруток от пар-

.'тяйц Отбор проб осуществляют с любого места прутка. С_необточенщ$7 

прутков предварительно снимают поверхностный окисленный слой. 

Г. 3,1,. Отбор пробы (стружка) для определения содержания углерода 

бора, тантала, железа, алюминия; титана, никеля, кремния, кальция, 
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I 

магнин. ' 6 / / " ' ' ' 

Отбор профд. выполняют с помощью токарного станка(частота вра-

щений - от'300 до 1500 об/мин,, гюдача-от 0,10 до 0,36 мм/об.) иди 

Фрезерного с т а р а (частота вращения от 100 до 250 об/мин.). Обра-

ботбУ резаыит• выполняют бон применения охлаждающей эмульсин. Не 

допускается окисление стружки вследствие нагревания. Масса пробы -

(15-20)г. Пробу, тщательно перемешивают, .помещают в полиэтиленовый' 

пакет и .передают на анализ. 

3,2, Отбор.пробы (куски) для определения содержания кислорода 

, От прутков диаметром более 5 ,0 мм отрезают темплеты высотой 

(2 ,0-5 ,0) мм с помощью токарного (по режимам л-.ЗЛ) или ножовочного 

станка/. .Отрезанные темплеты затем разрушают молотком на куски раз -

мером-в сечении не-более, 2,0 мм и в количестве не-менее 12 ш-тук, 

'Для получения кусков от прутков диаметром (0 ,0-2,0) мм используют 

кусачки. Для прутков диаметром (2, '1-5,0 ) мм допускается предвари-

тельное расплющивание молотком и .последующий отбор куоков.._.ск.помощью 

кусачек...Полученные куски тщательно перемешивают, помещают в поли-

этиленовый .пакет и передаютна. анализ, . .. 

} 
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МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ СОДЕРЖАНИЯ ВОРА' 

| ' В МОЛИБДЕНЕ 

[ '...Определение содержания бора (от 0,001 до 0,025% по массе) ,в ' 

Г-молибдене осуществляют количественным спектральным методом, 

' I . СУЩНОСТЬ МЕТОДА 

; .:• Метод основан на подавлении спектра основы- молибдена и уси-

яения интенсивности линии бора. 

' ; 2. АППАРАТУРА, МАТЕРИАЛЫ, ПРИБОРЫ 

2 .1 . Спектрограф средней дисперсии типа ИСП-28 или другой по-

добного типа, • . \ • ..'• 

2 .2 . Генератор дуги постоянного тока с высокочастотным нодацг-

•гомр;'.обеспечивающим, ток до 20А при напряжении 220 В или другой по-

добного типа. 4 • .• , 

- •' .* 2 ,3 . .Микрофотометр нерегистрирующйй типа Ш-2,, Ш-4"йлй другеА 

подобного типа, - • • 

2 .4 . Стаканы, ГОСТ 19900-90. . 

' \ 2 ,5 . Ступка с пестиком и шпателем из органического стекла, 

ГОСТ Т7622-72Ё. ' ',' " • Д ' 

2 . 6 . Весы лабораторные, тип ВЛР-20г, 2 к д . ; ВЛР-200г, 2 кл. 

2 .7 . Электроплитка,' ГОСТ 14919-83Е, • ' у . . 

" 2 ,8 , . Электроугольные стерши диаметром (0у0±0,2)мм с кратером 

--.диаметром.и глубиной (4,0-0,5)мм из порошка марки С2 или ОСЧ-7-4, 

ГОСТ! 10274-79. ,',• . ' ' -

• 2 ,9 . Фотостекло, ГОСТ 683-85. ' ' , " ' 

• ' 2ДО! Порошок молибденовый^ ТУ 43-19-316-80. ' • 

У 



I'. -2,11, Порошок гексаборида лантана, ТУ 6-09-03-8-75. 

| , ,2.12. Перекись водорода, ГОСТ'177-88. 

| 2ДЗ . Хлористый натрий, ГОСТ 4233-77. 

| " 2.14, Секундомер, ГОСТ 5072-79Е. 

| . 2.16. Термометр СП-21С( 0-100 )°С, ТУ 25-11.663-76. 

{ ' 2.16. Проявитель, состоящий из двух растворов: 

" • Раствор I ' 

- метол, ГОСТ 25664-83 " , ' - 2 г-

• гидрохинон, ГОСТ 9627-74 ' . - Ю г 

• ; - 'натрий сернистокислый, ГОСТ 195-77 - 52 г 

.калий бромистый, ГОСТ 4160-74 2 г 

. '̂ вода дистиллированная, ГОСТ 6709-72 ' - -до 1000 см3 

] • ' . ' Раствор 2 

| - натрий углекислый, ГОСТ 83-79 - 44 'г 

- вода, дистиллированная, ГОСТ 6709-72 - до...1000 см"3 

Одинаковые объемы 1-го и 2-го .растворов сливают вместе перец 

проявлением, которое о с у щ е с т в л я ю т при температуре 20-Х°С. 

—2Д7»-&икваж: 

- натрий серноцатистокислый (натрия тио™ 

/ сульфат), ГОСТ 27068-86 • . - 300 г 

± . • аммоний хлористый, ГОСТ 37ГЗ-72 - 60 г 

4 

» 
.1 
I 

натрий сернистокислый, ГОСТ : . • - 45 г ' 

- вода дистиллированная, ГОСТ 6709-72 - до 1000 см3 

3, ПРИГОТОВЛЕНИЕ СТАНДАРТНЫХ ОБРАЗЦОВ 

. И ПРОБ . 

•3,1. Приготовление.стандартных растворов 

Металлический молибденовый порошок массой 2г растворяют в 25мя 
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образом'4 пор! шт сливают в один раствор объемом 100 мл и содержащий 

8г молибдена! Готовят пять таких растворов объемом 'по 100 мл в кож-

дом. Для полугнил 5 стандартных растворов, (объемом по 100 мл в 

каждом) с содержанием борз. (% по массе) 0,005; 0,0Х; 0,02; ' 0,03;; 

0,04 вводят соотвстстоеино иавески(г) 0,0012; О„-0О25; 0,0050; 

0,0075; 0,0100/ порошка гкеаборида лантана. Для проведения анализа 

используют 25 мд стандартного раствора каждого- саодэржания бора, 

• '3 ,2 ; Приготовление раствора из проб анализируемого молибдена 

. Навеску пробы массой 2г в виде стружки анализируемого молибде-

на растворяют в 25: мл перекиси водорода. 

3 ,3 . Приготовление стандартных образцов и -щпоб 

• ' "Пять стандартных растворов объемом по 2 5 . ж в каждом и с р а з -

ным содержанием бора(приготовленные по 'р .3 .1 ) и. -один раствор объе-

мом 25 мл из пробы анализируемого молибдена устанавливают на елект- I 

роплитку и одновременно при минимально возможном! температурном подо-) 

греве выпаривают досуха на водяной бане. Это позволяет -исключить- | 

улетучивание бора из растворов. После выпаривания стандартные об-" '"'1 
• ' " I 

разды в .виде порошка смешивают в соотношении Х :1" с угольным порош- I 

ком, содержащим Ь% хлористого натрия. ;7 | 

После выпаривания пробу анализируемого моли/бдена в виде порош- ] 

V I ка также смешивают в соотношении 1:1 с угольнымб-порошком, содержа- ... 1 

шдм 5% хлористого: натрия, ' г - - { 

4 . ПР0ЩЦЕ1Ж АНАЛИЗА' ' , ... 7 -

Подготовленные стандартные образцы и пробы-', анализируемого мо-

либдена плотно набивают в кратеры диаметром 5)мм и -глубиной 

(4,0±0,5) мм угольных стержней, служащих анодом/дуги постоянного то - ] 

ка(нижний электрод). Приготавливают по 3 стершш- каждого содержания | 

| бора(итого 15 стержней) со стандартными сбрасц.&зми г. 3. стержня с | 

Ц'1 
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пробами анализируемого: молибдена^ 

В качестве верхнего электрода используют угольные стержни диа-

метром (6 ,0-0 ,2) . мм,заточенные на усеченный конус с диаметром пло-

щадки ( 1 , 3 - 0 , 3 ) ш . Спектры стандартных образцов и проб анализиру 

го молибдена фотографируют.при трехлинзовой системе освощения в ело 

'дующем режима; сила тока - ХОА, диафрагма,- 0 ,5 ; экспозиция - 25с. 

5.-'ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ 

Анализ проводят по методу "трех эталонов". Для сравнения исполф 

зуют фон непрерывного спектра вблизи аналитической линии. Градуиро-

^очные/графики .отроят- в координатах'. а5 - ^С , где; 

д Б - разность почернений аналитической линии и фона, ^ С- логарифм 

концентрации бора. Аналитическая линия бора - 249,68 нм. Фон замеря-| 
' 1 ' . У 

•ют через 3 линии от стандартного образца в сторону коротких длин { 

Относительные стандартные отклонения с доверительной веюо~{ 
.:• ' ] 

ятностыо Р=0,95 для диапазона массовых-долей бора приведены в т а б л . | 

; ; - Таблица 3 • 

- Значения • 0,25 0,20 0 ,18 

^'•/Диапазоны' г,кассовых 

' долей бора 

0 , 0 0 1 - 0 , 0 0 4 0 ,004-0,015 '0 ,015-0 ,04 

в . 

. ТУ 48-19-247-

1 М,1м. ' Лпег Г Л; до:.у.ч. Г/ол»,. 
51'» 

Дугц 
. 1 на ."5 

ТУ 48-19-247-
17 [ 

/ 4 
У, -Ьу 



ПШЮШ1ИЕ 3 

Обязательное 

• МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ СОДЕШНИЯ ТАНТАЛА 

и :к1;:л>:а в молибдене 

•Опрадедениб содержания тантала (от 0,10 до 0,80 % по масс о) и I ' ' 1 

железа (от 0'.,001 до 0,040;'! по массе) в молибдене осуществляют коли-

чественным спектральным методом. 

I . СУЩНОСТЬ МЕТОДА . | 
Метод основан на подавлении спектра молибдена путем создания 1 

1 
в источнике возбуждения условий, способствующих образованию трудно-! 

летучих соединений молибдена с последующим фракционным испарением | 

тантала и железа.' Перевод б труднолетучие соединения молибдена дос.-| 

тигается путем нагревания смеси оксида молибдена с серой, а уоиде- \ 

ние спектра тантала и железа достигается введением носителя~фторис-| 
I 

того натрия. 1 

' ' 2, АППАРАТУРА, МАТЕРИАЛЫ, РЕАКТИВЫ | 

2; 1. СпектограЩ ДФС-13 или Д^С-8, либо друг1 ой спекторграф по- , 

добноро типа. • 

2 .2 . Генератор постоянного тока, обеспех^игающий ток (12,54,о)-,А 
• 

при напряжении 220В. или другой подобного типа. | 

2 .3 . Микр.офотрметр «©регистрирующий типа Ш - 2 , Ш>-4 или друго(| 

подобного типа. | 
" . 2 .4 . Спе'ктролроектор СПП-2, ДСН-1, ПС-18 или другой подобного| 

типа, ' ' I 
' 2 . 5 . Печь муфельная МП.-2М, МГ1-2У или /победо другого-типа с 

температурой нагрева до 1000°С. 

2 .6 . сушильный ШСВ-80, ТУ 5-8841724.01-90 или датой ы> | 

дойного типа. • | 



' Б ' -:1' 

2.7» Термометр СП-2К<0-100)°С, ТУ 25-11„663-76. 

2 .0 . .Ве :ы лабораторные тип ВЛР-20г, 2к;л:,/;! ВЛР-200г:> :2 кл, 

Г- ГОСТ 24104-81 (Е. 

I 8 ,9 . Тигля, ГОСТ 19908-90. 

\ 2.10, .Ссулка с пестиком -и шпатели из органического, стекл/ 

| ' ГОСТ 17622-73 . 

I . 2 Л Г/ Электроплитка, ГОСТ 149Х9-83Е. 

[ ' 2 Л 2 . Вата медицинская гигроскопическая*. ГОСТ 5556-81, 

2.13. Эдектроугоявные стержни диаметром (6 , 
0±0,2)мм 

, из 

| решка марки 02 или 0СА-7-4, ГОСТ 10274-79. 

2Л4..Фотостекло, ГОСТ 683-85. 

I ; , 15.. Дистиллированная вода, ГОСТ 6709-72;,. 

| ' ' ' 2 .16: Окись молибдена, ТУ 6-09-4471-77, .. 

| 2 .17, Окись железа, ТУ 6-09-1418-78. 

| ' • 2 .18. Окись тантала, ГОСТ 18904.0-89. 

2 Л 9 . Сера техническая, ГОСТ 127-76. • — — — 

,2.20. Натрий фтористый, ГОСТ 4463-76. 

2 ,21, . Кислота соляная, ГОСТ 3118-77. " 

2 ,22 . Кислота азотная, ГОСТ'4461-77, 

: 2.83.-Секундомер, ГОСТ 5072-79Е.___ _ _ 

• 2 .24. Спирт этиловый, ректификованный, ГОСТ 18300-72^ 

2.25, Часы, ГОСТ 10733-79Е. • ' г 

2 .26. Проявитель, состоящий из двух растворов; • 

Раствор I • 

- метол, ГОСТ 25664-83 , - 2 г 

. - гидрохинон, ГОСТ 9527-74 " ' - 10 г 
- н а т р и й сернистокисльй, ГОСТ 195-77 ' 1 - 52 г 
- калий б'оомистый, ГОСТ 4160-74 . ' ..... - 2 г 



-вода дистиллированная, ГОСТ 6709-72 

Раствор 2 
-до 

I у 
- натрий углекислый, ГОСТ 03-79 - 44 г 

- •№№ АЧС-ггттро&аннтТОСТ 6709-72 - до Т000 ои3 ; 

; . •' Одинаковые •объемы 1-го и 2-го растворов сливают вместе пепел 

|! проявлением,' "которое осуществляют при температуре 204°С. 

I _ 2.27. Фиксаж: 

\ - натрий с я р но в ат.и с т о 1С и с яый (натрия 

[ ' тиосульфат),. ГОСТ 27063-86 " - 300. г 
? -'аммоний хлористый, ГОСТ 3773-72 - 60 г 

- натрий сернистокислый, ГОСТ 195-77 . . - 45 г 

;[ -< вода дистиллированная, ГОСТ 6709-72 -до 1000 сил3 

I ' . 3 . ПРИГОТОВЛЕНИЕ СТАНДАРТНЫХ ОБРАЗЦОВ 

И ПРОБ 

| 3 .1 . Приготовление стандартных образцов (СО) 

| Для приготовления стандартных образцов используют оксид, модяб 

| дека. В табл.4 приведем состав стандартных образцов(СО). 
I • ••• 

.1 ' Таблица 4, 

б-

Содержание в расче Масса навески,г Коефф ицн-
ент пеоо-
счета(К) 
тантала с 
окислов и; 
металл 

' (Л П ЛАЛК 



V 

Стандартные образцы готовят разбавлением головной смоси(СОЛ') 

.в спирте и перемешиванием в' течение 2 часов. Затем высушивают при 

температуре (75±5)°С в сушильном шкафу и повторно перемешивают в 

••течение одного часа. Спирт добавляют несколько раз по мере непа-

рения. Смесь во время перемешивания должна быть в виде густой пас-

сы, Затем смесь окончательно просушивают при- (100±5)°С. 

3 .2 . Подготовка проб. 

Пробы в виде мелкой стружки промывают соляной кислотой(раз-

бавленной 1:1) при нагревании в течение 5 минут-,, далее дистиллиро-

ванной водой и спиртом. От подготовленной т.акщл .образом стружки 

отбирают навеску массой 500 мг и растворяют в минимальном количе-

стве "царской водки'" (смесь НСХ и ИИ0 в соотношении 3:1) в квас-

...цепом 'тигле при нагревании. После растворения стружки раствор ос-

торожно упаривают досуха и прокаливают в- муфельной печи при 

(475±50)°С в течение 30 мин, Полученную смесь оксидов тщательно 

растирают в ступке сначала в сухом виде, а затем со спиртом до 

получения гомогенной массы. Пробу просушивают в сушильном шкафу 

при (175±50)°С. 

4 . ПРОВЕДЕНИЕ' АНАЛИЗА 

Пробы и стандартные образцы смешивают с серой.и фтористым 

натрием в соотношении 5 : 1 : 1 . После перемешивания смесь набивают в 
I 1Ц 

кратеры диаметром (4,0-0,5)мм и глубиной (4,0-Д0,5)мм трех уголь-

ных стершей, служащих анодом дуги постоянного тока(нижиий элект-

род). В качестве верхнего электрода используют угольные стержни, 

заточенные на усеченный конус с диаметром п л о щ а д к и (1,3±0,3)мм. 

Фотографируют по три спектра каждого стандартного образца и пробы 

при трехлинзовой системе освещения в следующем режиме: область 

спектра - (240~280)нм, ширина ..щели - 0,02 мы, расстояние между 
- I 

,, "С 
-Ыст ( 
8П 1 Изд. ' Лист Л2 :/<<>кум. 

. . . Г . . . . . . 
Поди. Л дта 

ТУ 48-19-247-93 



4 
I . • 
А I' 

электродами 3.,0 мм,: экспозиция - 60с. 
.'<» * -

• Л1[ - • б.«ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
.-( ... 

•. По резулй .'атам фотометрировання аналитических линий строят 
•А •• • 

градировочные • грел кки. На оси а б ц к с с откладывают уначенпя (С-ко г.-

дентрация элемента),, на оси ординат - среднее значение р о в н о с т и по-

чернения аналитических линий тантала и железа- и' линий сравнения 

, (табл.5). Таблица 5 

V 

1 
| ВС 

! ''л м 
/к а, «С 
•С 

чэ 
. 

Определяемый 
элемент 

Аналитические 
линии, им 

Интервал 
концент-
раций,/ 
по массе 

Линии сравнения 
НЮ 

Значение 
5 с , / 

Тантал 271,467. 0 , 1 -0 ,8 Мо-27Т. , 73 0 ,03 

Жедезб 248,327 0,001-0,04 Мо-271,73 0,15 1 

• V 
Мо-265,81 

ТУ 48-19-247-93 

форма 3 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 

Обязательное 

М Е Т О Д А О Ж Д Ш Н И Я с эдгалния ТИРАНА 

Определенно с р д е р к а н и я - титана (от 0,.01 д о 0 ,10 % п о массе) п | 

молибдене осуществляют фотоколометрическим методом. 

\ ,, I , СУар-ЮСТЫШТОДА 

Метод основан на образовании комплексного' с о е д и н е н и я дианти- { 

перилмстана с4 и о н а м и титана в кислой среде золотисто-желтого цвета | 

2 . АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ, МАТЕРИАЛЫ ! 

2.1. Шотоолектроколориметр любого типа,- | 

2 .2 . .Электроплитка, ГОСТ 14919-83Е, ' | 
9 . 3 , Весы лабораторные, тип ВЛР~20г,8 к л . ; ВЛР-200 г , 2 кл . , ;! 

РОСТ 24Ю4-88Е. I РЛРФ о 

2.4 . Колбы, ГОСТ 19908-90. 

2 .5 . Кислота азотная, ГОСТ 4461-77.• 

2.6."Кислота" винная, ГОСТ 21205-83. 

2 .7 . Кислота серная, ГОСТ 4204-77. 

2 .8 . Кислота соляная, ГОСТ 3118-77. 

2 .9 . Диантиперилметан, ТУ 6-09-3835-77. 

2.10. Дистиллированная вода, ГОСТ 6709-72, 

2 .11. ' Молибден металлический, ТУ 48-19-73-86, 

2.12. Титан губчатый, ГОСТ 17746-79. 

2.13. Часы, ГОСТ Ю733-79Е. 

3. ПРИГОТОВЛЕНИЕ РАСТВОРОВ И' ГРАВИРОВОЧНОГО 

- " ГРАФИКА 

3.1 . Приготовление раствора диа.нтиперилметана 

Нолэску дкантипзридметана массой 5г растворяют в 25? с:.!3 д;;<> 

* л . . 

ТУ 48-19;-247-93 

Ш.'№. 1 Д.1УЙ 
. Фо; ма 3 

<' 
I 

, га! 



.тиялированиой. веды, в которую предварительно добавлено 7 >5: ом''1 

серной кислоты. Раствор переносят в мерную колбу вместимостью 500 

см'3 и доводят ..до .метки нутом добавления дистиллированной воды. 

5 .0.. Пг.и'нтгч'.'ьлонио о-.<ан.гйотиого оаствоса титсна, 

| .. навеску титана кассой ОДг растворяют в 1.0 с:.:'"' 50/-ного рост 

: вора серной, .кислоты, добавляют I см3 азотной кислоты и напревают 

• до появления паров серного ангидрида. Затем раствор охлаждают, до 

базляют 25 с;.г' дистиллированной воды и снова I ; огревают до ларов 

| серного ангидрида. Операцию повторяют дважды. Поело охлаждения ра-

[, вор переносят в мерную колбу вместимостью 100 см8 п доводят до нег 

1 ки путем добавления.дистиллированной воды. Полученный раствор довс 
V' 
}" - Дят до концентрации, .равной 0 , 1 мг титана в I см3 раствора или < • 

"0,.00.01 г /см 3 . Для этого отбирают 10 см3 раствора и помещают в ыср1 

колбу вместимостью 100 см3 и доводят до метки путем добавлении! 

10/-ЫЫОГО раствора серной кислоты. 

3 .31 Приготовление стандартного раствора молибдена. 

Навеску металлического молибдена массой 0 , 5 г растворяют в 

25 с,м3 "царской .водки"(соляная и азотная кислота в соотношении 3:1 

| После полного растворения приливают 10 см3 серной кислоты и шлиар/ 

вают до паров серного .ангидрида. Охлажденный раствор перенося']' з 

мерную колбу вмостимостыо 100 см'3 и доводят до метки-путем добедяе 

ния дистиллированной воды. 

3 . 4 . Приготовление, градуировочного графика 

Для фотометрировання в мерные колбы вместимостью 100 см3 как 

дой помещают следующее: 
л » . 

- 10 см стандартного ряст ера молибдене г 

- 5 вы3 30/--чого I ютпера 'чг'.нм! кисло'" •; 



.А,-,,. «.-га о/ил«,/!.-со1.» и ^ Л Ю и ^ Х ' А О С Ч И А и Ф ^ 

5 

М и « V . 

в 0,2 см3; 

- 25 см3 1%-ного раствора диаитиперилметана; 

- приливают 10 ом3 50%-ной соляной кислоты. 

О я т т : доводят до мотки путем добавления дистиллированной г о дм 

•А- перомс:;:.чх)ают. Через 40-60 мин, определяют оптическую плотность 

окрашенных -растворов (Я =435 нм в кювете «Г см) по отношению к дис-

тиллированной воде. 

' ' . . 4 . ПРОВЕДЕНИЕ АНАЛИЗА 

Навеску анализируемой марки молибдена масс, й 0,5г растворяют 

при нагревании в 25 см3 "царской водки". Затем приливают 10 сы3 

.серной кислоты и выпаривают до паров серного ангидрида, /Охлажденный 

раствор переносят в мерную колбу вместимостью 100 см3, добавляют 

20 см®_20%-ного раствора винной кислоты и доводят до метки путем 

добавления дистиллированной воды. Растворы тщательно перемешивают... 

Из полученного раствора берут адикватную часть 20 см3 для фотоко-

лометрирования в мерную колбу вместимостью 100 см3, прибавляет 

10 см3 50%-иого раствора соляной кислоты, 25 см3 1%-ного раствора 

диаитиперилметана, доводят до метки путем добавления дистиллирован-

ной воды и перемешивают. Далее как указано в п . 3 . 4 , Содержание(г) 

титана, находят по градуированному графику . 

. 5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ 

Содержание титаиа(х) в процентах по массе определяют по фор-

муле; . 
ПН . ТОГ) . ТОП: — — . . г д е У л 

У ' / 7 ? 

Г/7,/ - содержанке титана по градуировочному графику, г ; 

У - объем аликвотной части, ем" ,з. ? 

1 
1 > 

т - масса } швеек И, Г 
: '4 . 

< 
ту 46-19-2-' 1.7-93 I 

1 Г 1.54. 
• - . У. • ту 46-19-2-' 1.7-93 I 

1 Г 1.54. Лист /С ЛОНУМ̂  ! . . . 

' - < ! " 

„Дата: 
ч-мл 3 

—————— 
з. НИ И 



УЛИЦ"» 

Анализ проводят из .двух -параллельных навскок. Ло'солютине до-

лустимые расхождения при доверительной веродткеюти Р~0,95 не дойтк* 

ны превышать величин, указанных в табл.6. 
Таблица 6 

Массовая доля титана, % . Допустимые.расхождения,% 

от 0,01 до 0,04 

свыше 0,04-0,08 

свыше 0.,08-0-,10 

0 ,003 

0,004 

0,00© 



Обязательное 

документов, 

ГОСТ 8.051-81•• • 

ГОСТ' 83-79 1 

РОСТ 127-76Е 

ГОСТ 166-89 

ГОСТ 177-88. 

ГОСТ 195-77 , 

ГОСТ 427-75 

гост б о д е р 

.•ГОСТ 683-85 ' 

ГОСТ 971-78 

ГОСТ 1227-79Е' 

ГОСТ 2991-85 

ГОСТ Ш 8 - 7 7 

ГОСТ 3773-72 

• П Е Р Е Ч Е Н Ь 

на которые приведены ссылки в данных 

'. 'технических условиях 

-'ГСП.Погрешности, допускаемые при измерении 

д-инейных размеров до 500, мм. 

- Натрий углекислый. Технические условия. 

- Сера техническая. Технические условия. 

* Штангенциркули» Технические условия. 

-Водорода перекись. Технические условия. 

Натрий сернисто.кисдый. Технические условия^ 

- Линейки измерительные металлические. Техничес-

•кие условия. 

- Станки ножовочные., Основные размеры."" -

- Стекло для фотографических, пластинок. Тех-

нические условия. 

- Станки заточные для резцов. Основные'размеры» 

-" Станки'"вертикально-свёрлиль-ные. - Основные раз— 

меры. 

Молотки слесарные стальные. Технические усдо-

• вия, 

- Ящики дощатые неразборные для грузов массой 

до 500 кг . О.бщие' Технические условия. 

- Кислота соляная. ' Технические условия. 

- Аммоний хлористый. Технические условия. 

м. Лис," Л!- Дйкум. Д.'П'!. 

ТУ 48-19-247-93 

форм.) 0 

'УП | 
: : л 

л. ЛИ Г, 
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ГОСТ 4.160-74 - Кадии бромистый. Технические условия. 1 

ГОСТ 4204-77 - Кислота серная. Технические условия, 

ГОСТ '1200-77 , - Натрии хлористый. Технические условия. 

СТ 4 4 6 - ; • . а олс.пал, Технпчзгтие условия. 

:ОСТ^бЗ-гО • - К . . я т о р с с л . . : : . Тенын-ллепш у с . ж . н . | 

Г'.'ОТ ГО/2-79.2 . - Секундомеры механические, Техниче с кие- уо до-- | 

, . »««• , I 
I 00Т 9556- Ы - Батя, ьедицкнекая гигроскопически.™. Тохн.счес- | 

кие условия. я -

ГОСТ 0456-82 - Шкурка шлифовальная бушхная. Технические; 

условия.' 

ГОСТ 6§07"<90 - Микрометры. Технические условия. 

ГОСТ 66ГЭ-86 - Сетки проволочные тканые с квадр.атнымк ) 

коми. Технические условия, | 

Г'ОСТ 6709-72 - Вода дистиллированная, Тсхкччоеккс условия | 

ГОСТ 6955-79Е - Станки продольпо-орреоерныо. Основные 

ГОСТ 8026-92 . ~ О/нпоГгаИ поверочные. Технические условия, | 

ГОСТ 8273-75 - Бум»га оберточная. Технические условия. I 

ГОСТ 8828-89 , - Бумага двухслойная упаковочная. Общие техих- | 

ческие условия. 

ГОСТ 9569-79 - Бумага парафинированная. Технические условия. 

ГОСТ 9527-74 • - ГидоохшонСпаоадиоксибен ;ол) . Технические | 
! 

условия, I 
' ! Г'ОСТ. 10274-79 - Г'ралпт для производства , дектроугсяьных | 

из до л;:; 1. Тех; 1 и!; е ские у о,. - и иа. 

ГОСТ 10354-82 » Пленка подием плановая. 'Тк/ниче- га уело, • | 
V 

ГОСТ Т0733-79П • - Часы наручные и карманы/ ы хо>о ^ . ' е , | 

0С"чу-* 'гсхнчзг.чгио у с с е • 

1 7-93 
гв 
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ппг"п 10905-86 

ГОСТ 14192-77 

I тост г г ш г л 
. 1 

ЮЛ, I 1-.ОС Ж 

} ]''0СТ 

/юрт т - сто рот 
••А С О х -Л'хРх. Ч— 

[ 

I ГОСТ 16150-69 

V 

Г 

ГОСТ 17308-88 

ГОСТ 17622-7Ж 

ГОСТ 17746-79 

; ГОСТ 1Ш97-88Е 

! 
I -ГОСТ 18300-87 

] ГОСТ 18904.0-89" 
I 

! ГОСТ 19908-90 

Плиты поверочные и равме тонные, ТёхШЦ'дН'.'.едс I 

у С л ОБ И.ч. | 

ьГохировла грузов, [ 

МсиГго :. Потерн сдг1- *•*" ч-1 ото гнс " , , | 

Молибден.. Пето/,у: с п и д о л е . г д о р о , р . I 
I 

Молибден, .Методы определен и . азоха, г.'ку.ож | 

да, водорода. | 
.1 

Слг.ктысллп'г'д электроплит. . к ыарочнн., ^ 
• • *•- . у 

ч 

электрошкары бытовые.Технические условия, | 
! 

Машины, приборы и друзпю V хнические юнели'..; 
I 

Исполнению для различных ,. н и ы а т п ч о е ю ч - у-Ло | 
• • 1 

нов. Категории, условия з«лдуатацгч, ,<г\ чс -1 
I 

ния и транспортирования п части возденетси | 

климатических факторов вн^ней средн. 

Шпагат ил лубяных в о д С к о п , Технические у .он 
ВИЯ. ( 

с 

Стекло органическое техническое. Технические| 

условия. 

Титан губчатый. Технические условия. 

Станки тохарно-винторезит,-'" и токарные. 

О он о вкые раз не ры, 

Спиот этиловый соктификоволкь'й техничен. Л. 
- I . • — 

Технические услов изг. 

Тантал и ого окись. Общи, то. Сования и Ме-

тодам -анализа. 

Тигли, чаши, стаканы, ко;Лд порскни, о; - -

блохи и нггочечнкки ни 1 ко у пи юг с ' .Т 'ыгм 

го с гик то,," Общие тон:'.то г ? хс \слов ид. 

» П. ! | У бч.!-Го-247-е 

1 Я!?.(. / ь е с г I им я.жу.М. ' Г,«-'.».• ' 

(I—гч" Ч 
Ч 
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ГОСТ 21205-03 

ГОСТ 23670--79 > 1 

>>.! УМУ-
'•гд'^л {-.о г^х*9 г 

<",' о ' т.л • 4 Г4',» 

ГОСТ 27068-36 

ГОСТ 28037~89Е 

ТУ,: 2.034-225-67 

ТУ 5-3841724.'01-90 

ТУ 6-09-03-8-75 

ТУ 6-09-141.8-78 

ТУ 6-09-3835-77 . 

ТУ 6-09-4471-77 

ТУ 25.06.575,77 

ТУ 25.11.663-76 

ТУ 25-7162.001-86 

•ТУ 48-19-73-66 

# 4 8 - 1 9 - - 3 1 6 - Ш 

- Кислота винная гвшышая. Технические услори; 

- Вссы. для статического ВйМшйвашя, Предела 

Щ в о щ и о о н н я . П е т р о л о г и ч е с к и е п а р а м е т р у , 

т Весы.для стзлиноедога варе/Тивания., Обуло 

ТЙХНЛЧЙСКИЙ 

- В е с ы лабораторные обЛего уаоиаченли и 'обре 

цовые. Общие, технические условия. 

- Нотол(4-нетиланинсфенол сульфат). Телничес 

кие условия. 

- Натрий серноватиотокисль:й( натрия тиосуль-

фат) о-зодиый. Технические условия. 

- Кусачки. Технические условия, 

- Щупы> 

- Шкаф сушильный :воздушньй -ШОВ-ВС, .*. 

- .Лантана• ,г е к с а б о.рид-.. 

- Железа окись. 

- Дианлчшерйлмегтан. 

Молибдена окись, 

- Весы циферблатные, 

- Термометры. 

- Весы товарные платформенные, 

- Молибден металлический для металлургичес-

ких целей. 

- Порошок молибденовый. 


