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Извещение о внесении изменений в открытый запрос цен в электронной на право заключения договора на поставку заточного станка для нужд ФГУП «ПО «Маяк»
от .31.07.2013 года №193-21.2/8140
Извещение размещено:

на официальном сайте Госкорпорации «Росатом» http://zakupki.rosatom.ru
№130725/0491/467;
на сайте электронной торговой площадки http://www.a-k-d.ru
№Z025006
на сайте госзакупок https://zakupki.gov.ru
№31300454057
Заказчик: Федеральное государственное унитарное предприятие  «Производственное объединение «Маяк»
Озёрск 2013 г.
Изменение в открытый запрос цен в электронной форме на право заключения договора на поставку заточного станка для нужд ФГУП «ПО «Маяк»
1. В столбце «Наименование, характеристики, марка, товарный знак, производитель, страна происхождения Товара» части 3 «Техническая часть» внести изменения:
- «2 абразивных круга Кубитрон, для предварительной заточки профильных ножей из HSS и Стеллита (литой твердый сплав), № 00603089» изменить количество на 1 шт.;
- «2 абразивных круга Кубитрон, для предварительной заточки  профильных ножей из HSS и Стеллита (литой твердый сплав), №  00603402» изменить количество на 1 шт.;
- «2 алмазных круга толщиной 4мм» исключить;

- «2 приспособления для правки вручную Рондор (абразивный круг для правки шлифовальных кругов), № 00600191» изменить количество на 1 шт.
Читать в следующей редакции

	№ п/п
	Наименование, характеристика Товара, марка, товарный знак
	Ед. изм.
	Кол-во постав. Товара
	НТД
	Требования к стандартам, техническим условиям, и др. нормативным документам
	Срок поставки Товара

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Автоматический  заточной станок для заточки прямых и профильных ножей, Weinig – Rondamat 960 «или аналог» («или эквивалент»)
Критерии определения аналога (эквивалента):
Сверхточный (прецизионный) заточной станок для:

-заточки и изготовления профильных ножей непосредственно из цельных бланкет по шаблону.

- последующей заточки прямых и профильных cтрогальных ножей в ножевой головке. Заточка строгального ножа в строгальной головке с обычным припуском на обработку.

 Заточной агрегат 

Массивная конструкция высокоточной направляющей с точностью вращения до 5/1000 мм. Механическая радиальная установка для различных диаметров заточного инструмента. При помощи поворотного алмазного правила достигается соответствие абразивного круга форме копировального штифта.

Установка величины заточки заднего угла заточки осуществляется вручную по шкале. Боковой задний угол заточки

устанавливается вручную по шкале и переустановка индексируется.

Крепление абразивного круга осуществляется посредством конического зажима для многократной и быстрой смены инструмента.

Число прямолинейных ножей при автоматической заточке 2-16

Диаметр посадочного отверстия абразивного круга мин/макс. 150 /225 мм

Толщина абразивного круга керамический, боразоновый, алмазный) 2-3-4-10 мм

Диаметр внутреннего отверстия круга 60 мм

Мощность привода заточного шпинделя 1,1 кВт(1,5ЛС)

Частота вращения абразивного круга с 4-ступенчатой настройкой 1700-2000

2400-3000 об/мин.

Диапазон изменения заднего угла заточки:

- заточка радиального заднего угла ( заточка ножей по задней 10-30 Град

Грани

-заточка бокового заднего угла вручную 0-20 Град;

- прямой строгальный нож (с прямолинейной кромкой) 60 Град;

Принадлежности:

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ Rondamat 960

2 оправки для крепления шлифовальных кругов с диаметром  200-225 мм.

6 шлифовальных кругов Эделькорунд для предварительной заточки профильных ножей из HSS и Стеллита (литой твердый сплав), № 00600182.

1 абразивный круг Кубитрон, для предварительной заточки профильных ножей из HSS и Стеллита (литой твердый сплав), № 00603089.

2 абразивных диска Эделькорунд, для чистовой заточки профильных ножей из HSS и Стеллита (литой твердый сплав), № 00600183.

1 абразивный круг Кубитрон, для предварительной заточки  профильных ножей из HSS и Стеллита (литой твердый сплав), №  00603402.

1 абразивный круг, боразоновый для строгальных ножей из HSS и стеллита, чистовая заточка, диаметр абразивного круга 150мм, толщиной 10мм, №920072011

1 абразивный круг, боразоновый для строгальных ножей из HSS и стеллита, чистовая заточка, диаметр абразивного круга 150мм, толщиной 10мм, №920072015

1 приспособление для правки вручную Рондор (абразивный круг для правки шлифовальных кругов), № 00600191.

2х Дополнительный зажим для абразивного круга (гидрозажим) для диаметра абразивного диска 150 мм, ширина 10мм.

Подствека станка 220 Volt
Устройство для подачи охлаждающей жидкости.

Охлаждение, осуществляемое сверху по шлангам, выполненным  из искусственного материала, и снизу по кромке ножа непосредственно в точке заточки, предотвращает перегрев ножа даже при большом съеме стружки.

Дозировка объема жидкости осуществляется посредством  центрального распределителя с шаровым вентилем из

высококачественной стали.

Объем емкости с охлаждающей жидкостью Около 50 л

Добавки к охлаждающей жидкости 2 кг

Мощность двигателя подающей помпы 210 Вт.

Заточной стол

Высокоточный перекрестно-роликовый стол для ручной заточки

Радиальное крепление стола с точной установкой

Крепление инструмента

Система «PowerLock» для заточки инструмента

Зажим инструмента с помощью ручной быстрозажимной системы HSK, поворотной для правых и левых инструментов

Радиальный зажим стола с точной настройкой

Устойчивая конструкция устройства для закрепления инструмента с зажимной дугой для высокоточной фиксации

заточной оправки. Устройство для аксиально-константной системы.

Радиус режущего инструмента макс. 250 мм.

Ширина инструмента макс. 240м.

PowerLock адаптер для зажима стандартного инструмента

Принадлежности:

Зажимная оправка, диаметр по выбору с установочным кругом для аксиально-константной системы   40 мм. 

Копировальное устройство:

Суппорт для закрепления шаблона с аксиально-константной системой для фиксации шаблонов для изготовления профильных ножей.

Зажим копировального штифта для его точной фиксации

Принадлежности:

3 копировальных штифта, закрепленных:

2 мм № 930042009

3 мм / 4 мм № 930042002

4 мм х 45 град, № 930042003

Прямой шаблон для строгальных ножей,

3 пластины для изготовления шаблонов

 Электрика станка

 Рабочее напряжение 400 В (диапазон напряжения 380 – 420 В, 50 Герц

Электрическое исполнение в соответствии с нормами DIN VDE 0113 , электрическое оснащение станками EN60204, IEC 204-1.

Другие предписания по электрике не предусмотрены.

Суммарная мощность подключения около 2 кВт (2,7 ЛС)

Обслуживание станка и вспомогательные средства

Общее обслуживание станка осуществляется с передней (фронтальной) стороны станка

Стойка со встроенным пультом для упрощения обращения со станком

Инструмент для обслуживания станка в специальном ящике для инструментов

Пакет «Заточка твердосплавных ножей»

Число оборотов заточного шпинделя от1500 до 3000 об/мин, регулировка бесступенчатая, по частоте

Изменение направления вращения шлифовального круга (противовращение), защитное устройство

Шлифовальный круг – алмазный, фланец шлифовального круга

Пакет" Комфорт"

Число оборотов заточного шпинделя ( 1500-3000 об/мин),  частотная регулировка, беступенчатая

Подсветка станка

Электромеханическая установка заднего угла заточки

Электромеханическая установка заточного круга

Пневматическая регулировка бокового заднего угла

Гидравлический зажим заточного круга

Импульсный шприц для очистки станка

 Безопасность:

Все опасные места имеют соответствующую защиту в строгом  соответствии с требованиями и нормами EG. Необходимо строгое выполнение всех предписаний по безопасности, указанных в инструкции по эксплуатации станка.

Антикоррозионная защитная смазка для транспортировки в Контейнере
	шт.
	1
	-
	Срок гарантии – не менее 12 месяцев с момента приемки продукции Заказчиком.

Срок изготовления не ранее 2012г.

Поставляемый товар должен быть новым, не восстановленным (не допускается поставка выставочных образцов, а также собранных из восстановленных узлов и агрегатов),

упакованы с учетом специфических свойств и особенностей для обеспечения сохранности в пути следования до места доставки и процессе срока хранения. Наличие сертификата и паспорта на продукцию, заверенных подлинной печатью поставщика.
	В течение 20 дней после подписания договора


2. Продлить прием заявок до 08 августа 2013 года в 07:00 (время московское)
