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	№

п/п
	Содержание технического задания
	Значения нормируемых характеристик, рекомендации по заполнению Заказчиком разделов типовой формы технического задания

	1
	2
	3


РАЗДЕЛ 1. НАИМЕНОВАНИЕ

	1.1
	Наименование к оборудованию/изделию и/или системам, согласованное в соответствии со строкой годовой программы закупок
	Изготовление и транспортирование опытно-промышленных образцов оборудования для обращения с чехлами ОРП на заводе РТ-1 ФГУП «ПО «Маяк» (бассейн-хранилище, транспортный коридор, ОПИР, мойка чехлов)
Содержание этапов работы и сроки выполнения приведены в таблице 1.1.

	1.2
	Тип, марка, модель (аналог или эквивалент)
	Перечень изготавливаемых изделий с указанием требуемого количества приведен в таблице 1.2.
Рабочая конструкторская документация на изделия, которые должны быть изготовлены, приведена в приложении 1 к настоящему ТЗ. 

	1.3
	№ ИТТ, чертежа, технических требований, ТУ или аналог, ГОСТ, опросные листы и др.
	


Таблица 1.1 – Содержание этапов работ и сроки выполнения

	Этап
	Наименование работ
	Срок выполнения

	1

2
	Изготовление и транспортирование опытно-промышленных образцов оборудования для обращения с чехлами ОРП на заводе РТ-1 ФГУП «ПО «Маяк» (бассейн-хранилище, транспортный коридор, ОПИР, мойка чехлов).
	Изготовление опытно-промышленных образцов оборудования для обращения с чехлами ОРП.
	С момента подписания договора – до 15.08.2015

	
	
	Приёмо-сдаточные испытания изготовленного оборудования на предприятии Поставщика. Доставка изготовленного оборудования в ФГУП «ПО «Маяк».
	15.08.2015 – 05.09.2015


Таблица 1.2 – Перечень изготавливаемого оборудования для обращения с чехлом ОРП.

	№
	Обозначение
	Наименование
	Класс безопасности

(по НП-016-05)
	Количество единиц изготовления

	1
	ФД.64В.717
	Проставка МЦ
	4Н
	2

	2
	ФД.64В.718
	Захват проставки МЦ
	4Н
	1

	3
	ФД.64В.719
	Подставка крышки
	4Н
	2

	4
	ФД.64В.720
	Ключ-S36
	4Н
	2

	5
	ФД.64В.720-01
	Ключ-S36 исп. 01
	4Н
	2

	6
	ФД.64В.723
	Захват грибка 28
	3Н
	2

	7
	ФД.64К.791
	Подставка МЦ
	4Н
	1

	8
	ФД.47Б.406
	Захват тип 5
	3Н
	2

	9
	ФД.64В.721
	Удлинитель грибка
	4Н
	2

	10
	ФД.64В.799
	Корзина
	4Н
	1

	11
	ФД.64В.724
	Ключ
	4Н
	1

	12
	ФД.64В.759
	Штанга поворотная
	4Н
	1

	13
	ФД.64В.776
	Штанга удлинителя грибка
	4Н
	1

	14
	ФД.64В.716
	Подставка
	4Н
	4


РАЗДЕЛ 2. НАЗНАЧЕНИЕ (ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ)
	2.1
	Назначение и/или область применения оборудования
	В настоящее время в рамках ФЦП «Обеспечение ядерной и радиационной безопасности на 2008 год и на период до 2015 года» ведется подготовка производства ФГУП «ПО «Маяк» к переработке ОЯТ реакторов АМБ Белоярской АЭС. В рамках указанной ФЦП ведутся работы по созданию нестандартизированного оборудования для обращения с ОЯТ АМБ на заводе РТ-1 ФГУП «ПО «Маяк» - частью которой, является выполнение задач государственного контракта от 26.02.2014 № Д.4ш.21.2.8.14.1046 «Обеспечение безопасного обращения с отработавшим ядерным топливом реакторов АМБ на федеральном государственном унитарном предприятии «Производственное объединение «Маяк» (г. Озерск, Челябинская область)», заключенного Государственной корпорацией по атомной энергии «Росатом» с Акционерным Обществом «Федеральный центр ядерной и радиационной безопасности».

В соответствии с требованиями этапа 6 календарного плана государственного контракта № Д.4ш.21.2.8.14.1046 целью настоящей работы является изготовление изделий, необходимых для обращения (бассейн-хранилище, транспортный коридор, ОПИР, мойка чехлов) с чехлом ОРП на заводе РТ-1 ФГУП «ПО «Маяк».

В рамках настоящей работы должно быть реализованы следующие задачи:

· в соответствии с рабочей конструкторской документации Покупателя изготовлены опытно-промышленные образцы оборудования для обращения с чехлами ОРП на заводе РТ-1 ФГУП «ПО «Маяк».

· проведены приемо-сдаточные испытания всех изготовленных единиц оборудования на предприятии Поставщика работ.

После изготовления и приемки Покупателем все оборудование должно быть доставлено в 
ФГУП «ПО «Маяк».


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 

	3.1
	Условия эксплуатации
	В соответствии с РКД, указанной в Таблице 1.2.


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	4.1.
	Требования к изготовлению


	Изготовление оборудования должно быть выполнено Поставщиком в соответствии с требованиями РКД (Приложение 1).

Изделия должны быть проверены на соответствие требованиям конструкторско-технологической документации и приняты ОТК предприятия-изготовителя. Отметка о контроле должна быть занесена в паспорт изделия.

При изготовлении оборудования, указанного в настоящем ТЗ должны быть учтены требования:

- по входному контролю комплектующих изделий и материалов в соответствии с требованиями ГОСТ 24297-87;

- при комплектации импортным оборудованием, изделиями или материалами руководствоваться требованиями РД-03-36-2002.

	4.2
	Маркировка, упаковка и хранение оборудования
	Изделия, изготавливаемые в соответствии с требованиями настоящего ТЗ должны иметь маркировку по основным конструкторским документам.

Упаковка оборудования должна обеспечивать сохранность деталей и сборочных единиц от механических повреждений, формоизменений, загрязнений, атмосферных осадков при транспортировании и хранении.

Приборы и электроприводы должны быть упакованы в отдельный ящик, обеспечивающий их сохранность при транспортировании и хранении.

Техническая и сопроводительная документация должна быть герметично упакована по ГОСТ 23170-78 (для электротехнических изделий - в соответствии с ГОСТ 23216-78).


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	5.1
	Порядок сдачи и приемки 
	Приемка (приемо-сдаточные испытания оборудования) работ должна быть выполнена комиссией, состоящей из представителей Поставщика, Покупателя и ФГУП «ПО «Маяк» (по согласованию) на заводе-изготовителе.

Испытания изготовленного оборудования, предусмотренные требованиями РКД, должны быть выполнены собственными силами Поставщика в соответствии с действующей нормативно-технической документацией для ОЯТЦ.

Порядок и организацию приемки изготовленного оборудования определяет Поставщик, предварительно согласовав данную процедуру с Покупателем.

Приемка оборудования должна быть проведена в следующем объеме:

· проверка наличия изготовленного оборудования (согласно требованиям таблицы 1.2);

· проверка комплектности и содержания сопроводительной, технической и прочей документации, направляемой Покупателю согласно требованиям настоящего ТЗ, включая проверку правильности оформления паспортов на оборудование;

· проверка отчетной документации технического контроля;

· визуальный и (при необходимости) измерительный контроль продукции;

· проверка соответствия комплектности оборудования требованиям договора;

· проверка соответствия консервации, окраски, упаковки, маркировки оборудования и тары требованиям договора (при необходимости);

	5.2
	Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров
	Результаты испытаний каждой единицы изготовленного оборудования должны быть отражены в протоколе испытаний (форма протокола приведена в Приложении 2 настоящего ТЗ).

Положительные результаты испытаний оборудования должны быть оформлены актом приемо-сдаточных испытаний (форма акта приведена в Приложении 3 настоящего ТЗ). Данный акт в обязательном порядке должен быть утвержден Поставщиком и подписан представителями Покупателя.

Покупатель в любое время имеет право проверить работу Поставщика в части порядка (технологии) выполнения работ, качества материалов, используемых для изготовления оборудования, квалификации участвующих в работе специалистов, технических характеристик и т.п., а также запрашивать всю необходимую для этого информацию и документацию.

При выявлении, после проведения приемо-сдаточных испытаний оборудования, недостатков (дефектов), обусловленных использованием некачественных материалов, нарушениями технологии изготовления, несоответствия требованиям РКД на изделия и т.п., Поставщик должен устранить обнаруженные дефекты (недостатки) в согласованный с Покупателем срок.

Передача изготовленного оборудования в ФГУП «ПО «Маяк» осуществляется в два этапа на основании двухсторонних актов, подписываемых представителями Поставщика и Покупателя, а затем представителями Покупателя и ФГУП «ПО «Маяк». Форма указанного акта представлена в приложении к договору (Приложение 3).

При необходимости порядок сдачи - приемки работ может быть изменен по взаимному соглашению сторон и оформлен соответствующим дополнительным соглашением к настоящему ТЗ.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	6.1
	Организация транспортирования 
	Транспортирование изготовленного оборудования должно быть выполнено Поставщиком на склад транспортной компании, имеющейся в ЗАТО г. Озерск (Челябинская область) (выбирается Исполнителем) и передано Заказчику.

Передача изготовленного оборудования в ФГУП «ПО «Маяк» осуществляется на основании двухстороннего акта, подписанного представителями Покупателя и Поставщика.
Ввоз на территорию завода 235 ФГУП «ПО «Маяк» изготовленного оборудования осуществляется 
ФГУП «ПО «Маяк».

Сроки доставки изготовленного оборудования для 
ФГУП «ПО Маяк» Поставщик устанавливает самостоятельно в строгом соответствии со сроками, указанными в таблице 1.2 настоящего ТЗ.

Для подтверждения транспортирования оборудования Поставщик должен предоставить Покупателю оригиналы товарно-транспортных накладных.

При осуществлении транспортирования на территорию ЗАТО г. Озерск необходимо руководствоваться требованиями инструкций и правил, регламентирующих на предприятии данный вид деятельности по транспортированию грузов (изделий), а также законодательства РФ в отношении ЗАТО (Закона РФ от 14.07.1992г. № 3297-1).

	6.2
	Требования к транспортированию


	Условия транспортирования (хранения, при необходимости) изделий, относящихся к оборудованию, изготовленному по требованиям настоящего ТЗ, должны соответствовать: в части воздействия механических факторов - условиям С по ГОСТ 23170-78, в части воздействия климатических факторов внешней среды – 4 (С), умеренный и холодный климат, тип атмосферы – промышленная (II) по ГОСТ 15150-69. Условия хранения приборов, электроприводов и документации – 1 (Л) по ГОСТ 15150-69.

Оборудование должно перевозиться в виде транспортных блоков и узлов (с маркировкой в соответствии с ГОСТ 14192-96) железнодорожным или автомобильным транспортом.

	6.3
	Адрес получателя оборудования
	ФГУП «ПО «Маяк», 456780, ЗАТО г. Озерск, Челябинской обл., пр. Ленина, д.31, завод 235 
(через склад транспортной компании).


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	7.1
	Требования к сроку и (или) объему предоставления гарантий качества


	Работа должна быть выполнена в соответствии с календарным планом (Приложение № 3 к договору) и требованиями настоящего технического задания.

Поставщик должен гарантировать отсутствие конструктивных и производственных дефектов оборудования, изготовленного в соответствии с настоящим ТЗ.

Гарантия на изготовленное оборудование (указанного в таблице 4.1 настоящего ТЗ) должна составлять не менее 12 месяцев с момента подписания соответствующего Акта приема-передачи изготовленного оборудования.

Гарантии Поставщика оформляются им в паспорте оборудования.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	8.1
	Работы должны выполняться с учётом требований следующих стандартов и нормативной документации
	· НП-016-2005. Общие положения обеспечения безопасности объектов ядерного топливного цикла (ОПБ ОЯТЦ);

· НП-071-06. Правила оценки соответствия оборудования, комплектующих, материалов и полуфабрикатов, поставляемых на объекты использования атомной энергии;

· ЕСКД. Эксплуатационные документы. ГОСТ 2.601-2006;

· ЕСКД. Правила выполнения эксплуатационных документов. ГОСТ 2.610-2006;

· ГОСТ Р 15.201-2000. Система разработки и постановки продукции на производство. Продукция производственно-технического назначения. Порядок разработки и постановки продукции на производство;

· ГОСТ 15005-86. Создание изделий единичного и мелкосерийного производства, собираемых на месте эксплуатации;

· ГОСТ 9.014-78. «Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная защита изделий. Общие требования»;

· ГОСТ 3242-79. «Сварные соединения. Методы контроля качества»;

· ГОСТ 15150-69. «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды»;

· ОСТ 95 10439-2002. Оборудование для работы с радиоактивными средами. Общие технические требования. Приемка. Эксплуатация и ремонт;

· ОСТ 95 39-2002. Оборудование для работы с радиоактивными средами. Сварные соединения. Правила контроля;

· ОСТ 95 10440-2002. Оборудование для работы с радиоактивными средами. Типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений;

· ОСТ 95 10441-2002. Оборудование для работы с радиоактивными средами. Сварка. Основные положения;

· ОСТ 95 852-87. Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Метод радиографический;

· ПНАЭ Г-7-010-89. «Оборудование и трубопроводы атомных энергетических установок. Сварные соединения и наплавки. Правила контроля»;

· ПНАЭ Г-7-016-89. «Унифицированные методики контроля основных материалов (полуфабрикатов), сварных соединений и наплавки оборудования и трубопроводов АЭУ»;

· ПНАЭ Г-7-017-89. «Унифицированные методики контроля основных материалов (полуфабрикатов), сварных соединений и наплавки оборудования и трубопроводов АЭУ. Радиографический контроль»;

· ПНАЭ Г-7-018-89. «Унифицированные методики контроля основных материалов (полуфабрикатов), сварных соединений и наплавки оборудования и трубопроводов АЭУ. Капиллярный контроль»;

Правила устройства электроустановок


РАЗДЕЛ 9. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

	9.1
	Перечень дополнительных специальных требований, характеристик, условий
	Не предъявляются


РАЗДЕЛ 10. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ СПЕЦИАЛИЗИРОВАННЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Не предъявляются


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Не предъявляются


РАЗДЕЛ 12. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	АО ФЦЯРБ
	Акционерное общество «Федеральный центр ядерной и радиационной безопасности»

	2
	АМБ
	Атом Мирный Большой

	3
	ГОСТ
	Государственный стандарт

	4
	ЗАТО
	Закрытое административно-территориальное образование

	5
	НП
	нормы и правила

	6
	ОРП
	отделение разделки и пеналирования

	7
	ОТВС
	отработавшая тепловыделяющая сборка

	8
	ОЯТЦ
	Объект ядерного топливного цикла

	9
	РД
	руководящий документ

	10
	РКД
	рабочая конструкторская документация

	11
	ТЗ
	техническое задание

	12
	ФГУП «ПО «Маяк»
	Федеральное государственное унитарное предприятие «Производственное объединение «Маяк»


РАЗДЕЛ 13 ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	1
	Перечень рабочей конструкторской документации на изготавливаемое оборудование.
	11

	2
	Форма протокола испытаний
	12

	3
	Форма акта приемо-сдаточных испытаний.
	14


От Исполнителя:
__________________________

(подпись, должность, Ф.И.О.)

Приложение 1
к техническому заданию

к договору № _________________

от «____» ______________ 2015 г.
Перечень рабочей конструкторской документации

на изготавливаемое оборудование
	№
	Обозначение
	Наименование
	Инв. №

	1
	ФД.64В.717
	Проставка МЦ
	01942

	2
	ФД.64В.718
	Захват-проставки МЦ
	01943

	3
	ФД.64В.719
	Подставка крышки
	01944

	4
	ФД.64В.720
	Ключ-S36
	01945

	5
	ФД.64В.723
	Захват грибка 28
	01948

	6
	ФД.64К.791
	Подставка МЦ
	02122

	7
	ФД.47Б.406
	Захват тип 5
	01509

	8
	ФД.64В.721
	Удлинитель грибка
	01946

	9
	ФД.64В.799
	Корзина
	02116

	10
	ФД.64В.724
	Ключ
	01949

	11
	ФД.64В.759
	Штанга поворотная
	01955

	12
	ФД.64В.776
	Штанга удлинителя грибка
	01956

	13
	ФД.64В.716
	Подставка
	01941


Указанная в перечне РКД прилагается в электронном виде – файл архива «РКД_инструмент э2.zip».

Приложение 2
к техническому заданию

к договору № _________________

от «____» ______________ 2015 г.
Форма протокола испытаний

УТВЕРЖДАЮ

______________ Ф.И.О. руководителя 
организации-Поставщика

«_____» __________________ 2014 г.

ПРОТОКОЛ

	Испытание изделия: _________________________________________________________________________________
обозначение и наименование изделия

	_________________________________________________________________________________

	_________________________________________________________________________________

	Покупатель _________________________________________________________________________________

	Дата поступления (изготовления) _________________________________________________________________________________

	Дата проведения испытаний________________________________________________________________________

	Основание для проведения испытания________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________

	Рассмотренная техническая документация ____________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________

	Вид испытаний ___________________________________________________________________
Критерии оценки результатов испытаний______________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________


	Допущенные отклонения, дополнения, исключения при проведении испытания _____________
_________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________

	Результаты испытаний, измерений, наблюдений _______________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________

	Обнаруженные отказы или повреждения испытательного оборудования, или средств измерений _________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________

	Метрологические характеристики измерений (погрешность измерений) ___________________
_________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________


Представители организации - Поставщика:

	____________________________________

Должность
	____________________________________

ФИО, подпись

	____________________________________
	____________________________________


Представители организации - Покупателя:

	____________________________________

Должность
	____________________________________

ФИО, подпись

	____________________________________
	____________________________________


Приложение 3
к техническому заданию

к договору № _________________

от «____» ______________ 2015 г.
Форма акта приемо-сдаточных испытаний

УТВЕРЖДАЮ

______________ Ф.И.О. руководителя 
организации-Поставщика

«_____» __________________ 2014 г.
Акт №________ от «____» _______2014 г.

приемо-сдаточных испытаний (приемки) изделий опытно-промышленных образцов оборудования для обращения с чехлом ОРП на заводе РТ-1 ФГУП «ПО «Маяк»

Комиссия в составе:

	Фамилия И.О.
	__________________________________

должность
	- председатель комиссии

	…
	__________________________________

должность
	- заместитель председателя комиссии

	…
	__________________________________

должность
	- член комиссии

	...
	…
	…


провела приемку изделий, входящих в состав оборудования для обращения с чехлом ОРП на заводе РТ-1 ФГУП «ПО «Маяк».

Комиссии были представлены:

1 Оборудование:

	Наименование изготовленного оборудования
	Обозначение

(номер чертежа)
	Номер протокола и дата испытаний

	1. 
	
	

	2. 
	
	

	3. 
	
	

	…
	…
	…


2 Комплект рабочей конструкторской документации на оборудование согласно перечню _____________________________________________________________________.

3 Протоколы ________________________ испытаний оборудования №№_______

(приемо-сдаточных (заводских))
__________________________________________________________________________________________________________________________________________

4 Прочая документация _____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________

Комиссия установила:

Опытно-промышленные образцы оборудования для обращения с чехлом ОРП на заводе РТ-1 ФГУП «ПО «Маяк» 

 _____________________________________________________________________
(изготовлено и / испытано)

_____________________________________________________________________
(место проведения испытаний)

_____________________________________________________________________
_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

в соответствии с предоставленной документацией.

Заключение комиссии: ________________________________________________
Председатель комиссии: 



_____________ Фамилия И.О.

Заместитель председателя комиссии: 

_____________ Фамилия И.О.

Члены комиссии: 




_____________ Фамилия И.О.









_____________ Фамилия И.О.









_____________ Фамилия И.О.
