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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Металлические изделия 16Х12МВСФБР-Ш (ЭП823-Ш) и 06Х16Н15М2Г2ТФР-ИД (ЧС68-ИД).

	[bookmark: _Hlk356466017]Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый товар должен быть новым (товаром, который не был в употреблении, в ремонте, в том числе, который не был восстановлен, у которого не были восстановлены потребительские свойства)

	Подраздел 1.3 Этапы разработки / изготовления

		№
п/п
	Содержание работы
	Результаты работы
	Срок исполнения

	
	
	
	31.03.2014 год 

	1
	Изготовление и поставка прутков Ø 12; 16 мм из стали 16Х12МВСФБР-Ш (ЭП823-Ш) в количестве 350 кг каждого исполнения; прутка Ø 45 мм из стали 16Х12МВСФБР-Ш (ЭП823-Ш) в количестве 400 кг; проволоки Ø 3,5; 4 мм из стали 16Х12МВСФБР-Ш (ЭП823-Ш) в количестве 150 кг каждого исполнения; трубной заготовки Ø 45 мм из стали 06Х16Н15М2Г2ТФР-ИД (ЧС68-ИД) в количестве 350 кг.
	Документы о качестве, товарные накладные
	




	Подраздел 1.4 Документы для изготовления

	1) ГОСТ 2590-2006 – Прокат сортовой стальной горячекатаный круглый.
2) ГОСТ 18143-72 с протоколом 1029-2012 – Проволока из высоколегированной коррозионностойкой и жаростойкой стали.



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Закупаемый товар предназначен для изготовления элементов конструкции атомных энергетических установок.



РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 3.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров

	3.1.1 Технические требования на поставку прутков Ø 12; 16; 45 мм из стали 16Х12МВСФБР-Ш (ЭП823-Ш).
3.1.1.1 Прутки должны быть сертифицированы по ГОСТ 2590-2006.
3.1.1.2 По форме, размерам и предельным отклонениям прутки должны соответствовать:
- горячекатаные – ГОСТ 2590-2006 и ГОСТ 2591-2006;
- кованые – ГОСТ 1133.
3.1.1.3 Химический состав стали должен удовлетворять требованиям таблицы № 1.


Таблица 1
	Марка стали
	Массовая доля элементов, %

	
	C
	Si
	Mn
	S
	P
	Cr
	Ni
	Mo
	W
	V
	Nb
	B (расч.)
	Ce (расч.)

	ЭП823
	0,14
	1,0
	0,5
	н.б.
	н.б.
	10,0
	0,5
	0,6
	0,5
	0,2
	0,2
	н.б.
	н.б.

	
	0,18
	1,3
	0,8
	0,010
	0,015
	12,0
	0,8
	0,9
	0,8
	0,4
	0,4
	0,006
	0,1

	Примечание: 1. Массовая доля остаточного алюминия, титана, азота не более 0,05 % каждого. Результаты контроля массовой доли алюминия, титана, азота факультативны и заносятся в документ о качестве.
                         2. Церий и бор вводятся по расчету и химическим анализом не определяются.



3.1.1.4 В готовых прутках при условии удовлетворения всех технических требований допускаются отклонения по химическому составу в соответствии с ГОСТ 5632, а также отклонения по сере и фосфору плюс 0,005 % каждого, по никелю ± 0,05 %.

3.1.1.5 Прутки поставляются в отожженном состоянии с твердостью по Бринеллю не более 285 НВ (d ≥ 3,6 мм).
3.1.1.6 Механические свойства стали должны определяться на контрольных термически обработанных продольных образцах при комнатной температуре и при температуре 650°С и должны соответствовать нормам, указанным в таблице 2.

Таблица 2
	Рекомендуемый режим термической обработки образцов
	Номинальная
температура
испытаний,
ºС
	Механические свойства, не менее

	
	
	Временное
сопротивление, σв, Н/мм2
(кгс/мм2)
	Предел
текучести, σ0,2, Н/мм2 
(кгс/мм2)
	Относительное
удлинение, δ5,%
	Относительное
сужение, ψ,%

	Закалка с темп. (1040-1080)°С, выдержка 1 час-воздух, отпуск (680-730)°С, выдержка 2-3 часа, охл. воздух
	Комнатная температура
	780
	590
(60)
	16
	50

	
	650
	220
(22)
	-
	17
	55

	Примечание: термическая обработка производится в заготовках диаметром (стороной квадрата) 20-25 мм, вырезанных из готового прутка диаметром (стороной квадрата) не менее 25 мм, а для прутков толщиной менее 25 мм в поставляемом профиле.



3.1.1.7 Загрязненность стали неметаллическими включениями не должна превышать:
- сульфидов – 1 балла;
- оксидов строчечных – 2 балла;
- оксидов точечных – 2 балла;
- силикатов точечных крупных – 2 балла;
- силикатов пластичных – 2 балла;
- силикатов недеформируемых – 1 балла.
Дополнительно контролируется содержание нитридов и карбонитридов. Результаты контроля нитридов и карбонитридов заносятся в документ о качестве.
3.1.1.8 Сталь контролируется на длительную прочность по режиму: температура 650ºС, постоянно-приложенное напряжение 88 Н/мм2 (9 кгс/мм2). Время испытаний на длительную прочность не менее 100 часов. Режим термообработки образцов согласно таблице 2.
3.1.1.9 Макроструктура стали не должна иметь усадочной раковины и рыхлости, пузырей, трещин, шлаковых включений, корочки, расслоений и флокенов, видимых без применения увеличительных приборов.
3.1.1.10 Требование к поверхности согласно ГОСТ 5949.
3.1.2 Технические требования на поставку проволоки Ø 3,5; 4 мм из стали 16Х12МВСФБР-Ш (ЭП823-Ш).
3.1.2.1 Химический состав стали должен соответствовать требованиям таблицы 1.
3.1.2.2 В готовых прутках при условии удовлетворения всех технических требований допускаются отклонения по химическому составу в соответствии с ГОСТ 5632, а также отклонения по сере и фосфору плюс 0,005 % каждого, по никелю ± 0,05 %.
3.1.2.3 Проволока поставляется в термообработанном состоянии.
3.1.2.4 Остальные технические требования должны соответствовать ГОСТ 18143-72.
3.1.3 Технические требования на поставку трубной заготовки Ø 45 мм из стали 06Х16Н15М2Г2ТФР-ИД (ЧС68-ИД).
3.1.3.1 Трубная заготовка Ø 45 мм поставляется с клети радиально-сдвиговой прокатки с предельным отклонением по диаметру 2,5 мм.
По форме, размерам и предельным отклонениям трубные заготовки должны соответствовать ГОСТ 1133.
3.1.3.2 Химический состав стали должен соответствовать требованиям таблицы 3.

Таблица 3
	Марка стали
	Массовая доля элементов, %

	
	C
	Al
	Si
	Mn
	S
	P
	Cr
	Ni
	Mo
	Ti
	V
	Co
	B
	N

	ЧС68
	0,05
	н.б.
	0,3
	1,3
	н.б.
	н.б.
	15,5
	14,0
	1,9
	0,2
	0,1
	н.б.
	0,002
	н.б.

	
	0,08
	0,05
	0,6
	2,0
	0,012
	0,020
	17,0
	15,5
	2,5
	0,5
	0,3
	0,02
	0,005
	0,02

	Примечание: 1. В готовой продукции допускается отклонение по массовой доле марганца минус 0,3%, алюминия – плюс 0,05%, кремния – плюс 0,05%.
                        2. Отношение массовой доли титана к массовой доле углерода должно быть не менее 4.
                      3. По требованию заказчика сталь 06Х16Н15М2Г2ТФР-ИД (ЧС68-ИД) должна выплавляется с массовой долей фосфора 0,015-0,030%.



3.1.3.3 Трубная заготовка Ø 45 мм поставляется без обточки.
На поверхности трубной заготовки местные дефекты не допускаются, если их глубина превышает ¾ предельного отклонения, считая от фактического размера.
3.1.3.4 Уков или коэффициент вытяжки заготовки должен быть не менее 4,5.
3.1.3.5 Трубную заготовку поставляют без термообработки.
3.1.3.6 Механические свойства при комнатной температуре и при повышенных температурах 375 и 650ºС и длительная прочность при температуре 650ºС, определяемые на продольных термически обработанных образцах, должны соответствовать требованиям таблицы 4.

Таблица 4
	Рекомендуемый режим термической обработки образцов
	Номинальная
температура
испытаний,
ºС
	Механические свойства, не менее
	Длительная прочность

	
	
	Временное
сопротивление, σв, Н/мм2
(кгс/мм2)
	Предел
текучести, σ0,2, Н/мм2 
(кгс/мм2)
	Относительное
удлинение, δ5,%
	Постоянно-приложенное напряжение,
Н/мм2
(кгс/мм2)
	Время до разрушения, не менее,
час

	Закалка (1050-1100)°С, охлаждение на воздухе или вода
	Комнатная температура
	490
(50)
	196
(20)
	40
	-
	

	
	375
	350
(36)
	147
(15)
	30
	-
	

	
	650
	310
(32)
	118
(12)
	30
	216
(22)
	100

	Примечание: термическая обработка производится в заготовках диаметром (стороной квадрата) 20-25 мм.



3.1.3.7 В макроструктуре заготовки не должно быть трещин, подкорковых пузырей, завернувшихся корочек, следов усадочной рыхлости, шлаковых включений, расслоений, видимых невооруженным глазом.
Производится оценка макроструктуры в баллах. Допустимые дефекты не должны превышать:
- центральная пористость – 1,0 балла;
- точечная неоднородность – 1,0 балла;
- ликвационный квадрат – 1,0 балла.
Послойная кристаллизация и квадрат повышенной травимости не являются браковочным признаком.
3.1.3.8 Загрязненность стали неметаллическими включениями не должна превышать:
- сульфидов – 1 балла;
- оксидов строчечных – 2 балла;
- оксидов точечных – 2 балла;
- силикатов хрупких – 2 балла;
- силикатов пластичных – 1 балла;
- силикатов недеформируемых – 1 балла.
3.1.3.9 В трубной заготовке содержание нитридной и карбонитридной фазы не должно превышать по максимальному баллу 3,0 балла ГОСТ 1778. По соглашению сторон допускается содержание нитридной и карбонитридной фазы до 3,5 балла.
3.1.3.10 Заготовка подвергается УЗК по I группе ГОСТ 21120.
3.1.3.11 Сталь должна обладать стойкостью к межкристаллитной коррозии по ГОСТ 6032.

	Подраздел 3.2 Требования к маркировке

	3.2.1 Маркировка прутков из стали ЭП823-Ш согласно ГОСТ 5949. Металл, выплавленный методом электрошлакового переплава клеймится литерой «Ш».
3.2.2 Маркировка проволоки из стали ЭП823-Ш согласно ГОСТ 18143-72.
3.2.3 Маркировка трубной заготовки из стали ЧС68-ИД согласно ГОСТ 7566. Каждая трубная заготовка маркируется маркой стали и номером плавки.

	Подраздел 3.3 Требования к упаковке

	3.3.1 Упаковка прутков из стали ЭП823-Ш согласно ГОСТ 5949.
3.3.2 Упаковка проволоки из стали ЭП823-Ш согласно ГОСТ 18143-72.
3.3.3 Упаковка трубной заготовки из стали ЧС68-ИД согласно ГОСТ 7566.



РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 4.1 Порядок сдачи и приемки

	4.1.1 Проверка качества прутков из стали ЭП823-Ш и их приемка осуществляется ОТК предприятия изготовителя. К электрошлаковой плавке относятся слитки, выплавленные из одной исходной плавки. Остальные требования в части правил приемки по ГОСТ 5949.
4.1.2 Порядок сдачи и приемки проволоки из стали ЭП823-Ш согласно ГОСТ 18143-72.
4.1.3 Правила приемки трубной заготовки из стали ЧС68-ИД должны соответствовать ГОСТ 7566. Трубную заготовку предъявляют к приемке партиями, состоящими из заготовки одной плавки и одного размера. К вакуумно-дуговой плавке относятся слитки, выплавленные из одной вакуумно-индукционной плавки на одном электрическом режиме.

	Подраздел 4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Каждая партия изделий сопровождается документом о качестве установленного образца, с данными контроля и испытаний.



РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	5.1 Транспортирование прутков из стали ЭП823-Ш производится в соответствии с ГОСТ 7566.
5.2 Транспортирование проволоки из стали ЭП823-Ш производится в соответствии с ГОСТ 18143-72.
5.3 Транспортирование трубной заготовки из стали ЧС68-ИД производится в соответствии с ГОСТ 7566.



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	6.1 Хранение прутков из стали ЭП823-Ш производится в соответствии с ГОСТ 7566.
6.2 Хранение проволоки из стали ЭП823-Ш производится в соответствии с ГОСТ 18143-72.
6.1 Хранение трубной заготовки из стали ЧС68-ИД производится в соответствии с ГОСТ 7566.



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Срок хранения в сухом помещении не ограничен



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 9. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КОНТРОЛЮ КАЧЕСТВА

	11.1 Требования к контролю качества для прутков из стали ЭП823-Ш.
11.1.1 Оценка загрязненности неметаллическими включениями производится методом Ш-6 по ГОСТ 1178 на шести образцах от плавки.
11.1.2 Для контроля механических свойств отбирается по 2 образца от плавки для испытания при каждой температуре. Испытание механических свойств производится в соответствии с ГОСТ 1497 и ГОСТ 9651.
11.1.3 Определение длительной прочности производят на двух образцах от плавки по ГОСТ 10145.

11.2 Контроль качества проволоки из стали ЭП823-Ш проводится согласно ГОСТ 18143-72.

11.1 Требования к контролю качества для трубной заготовки из стали ЧС68-ИД.
11.3.1 Отбор проб для контроля химического состава производят в соответствии с ГОСТ 7565.
11.3.2 Химический анализ стали производят по ГОСТ 12344, ГОСТ 12345, ГОСТ 12346, ГОСТ 12347, ГОСТ 12348, ГОСТ 12350, ГОСТ 12351, ГОСТ 12352, ГОСТ 12353, ГОСТ 12354, ГОСТ 12356, ГОСТ 12359, ГОСТ 12360, ГОСТ 12364, ГОСТ 28473 или другими методами, обеспечивающими точность определения, требуемую стандартами.
11.3.3 Контроль макроструктуры производят по методикам и шкалам ГОСТ 10243 на двух протравленных поперечных темплетах, отобранных от двух заготовок в поставляемом профиле.
При наличии в плавке только одной заготовки контроль производят на одном темплете.
11.3.4 Контроль содержания неметаллических включений производят на шести шлифах от плавки по методике и шкалам ГОСТ 1778 по методу «Ш» варианту «Ш-6», нитридной и карбонитридной фазы титана – по шкале нитридов титана.
11.3.5 Отбор проб для испытаний механических свойств производят от заготовок поставляемого профиля по ГОСТ 7564.
Механические свойства определяют на двух образцах от плавки при комнатной температуре по ГОСТ 1497, при повышенных температурах по ГОСТ 9651.
Определение длительной прочности производят на двух образцах от плавки по ГОСТ 10145.
11.3.6 Испытания на стойкость к межкристаллитной коррозии проводят на двух образцах от плавки, вырезанных от заготовок поставляемого профиля и термически обработанных по режиму таблицы 4 по методу АМУ ГОСТ 6032 с провоцирующим нагревом при температуре 650°С – 2 часа.



РАЗДЕЛ 12. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	13.1 Прутки Ø 12; 16 мм из стали 16Х12МВСФБР-Ш (ЭП823-Ш) должны быть поставлены в количестве 350 кг каждого исполнения. Пруток Ø 45 мм из стали 16Х12МВСФБР-Ш (ЭП823-Ш) должен быть поставлен в количестве 400 кг.
13.2 Проволока Ø 3,5; 4 мм из стали 16Х12МВСФБР-Ш (ЭП823-Ш) должна быть поставлена в количестве 150 кг каждого исполнения.
13.3 Трубная заготовка Ø 45 мм из стали 06Х16Н15М2Г2ТФР-ИД (ЧС68-ИД) должна быть поставлена в количестве 350 кг. 
Срок поставки – 31.03.2014 год



РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Сопроводительная документация идет в комплекте с поставкой товара в оригинале на бумажном носителе, согласно требованиям технических условий.



РАЗДЕЛ 15. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	



РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	
	




Контактное лицо:
Овчинникова Инга Николаевна, (48439) 9-48-16
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