
ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ УНИТАРНОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ
«СПЕЦИАЛЬНОЕ НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ «ЭЛЕРОН»
 




[bookmark: _Toc318388606][bookmark: _Toc334617499][bookmark: _Toc335029135]ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ЗАПРОСУ ПРЕДЛОЖЕНИЙ
открытый одноэтапный запрос предложений в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора 
на поставку универсального токарно-винторезного станка

ТОМ 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»










2014

1. [bookmark: _GoBack]Предмет договора:
Поставка универсального токарно-винторезного станка для нужд ФГУП СНПО «Элерон».
2. Требование к Поставщикам:
Поставщик должен обеспечить шеф-монтажные и пусконаладочные работы на площадке Заказчика. Сроки проведения  указанных работ согласовываются дополнительно с Заказчиком.
 
3. Требования к исполнению оборудования

· В предложении должны быть представлены подробные технические характеристики станка, которые должны быть не хуже указанных в техническом задании.
· Обработка деталей с точностью до 8го квалитета по СТ СЭВ144-75; 145-75; 177-75, обеспечение стабильного качества.

· В предложении должны быть указаны наименование оборудования с указанием товарного знака и модели товара, производитель и страна происхождения товара. В случае, если товарный знак не зарегистрирован или товар не имеет модели, то Поставщик должен указать в отношении данного товара, что у товара, предполагаемого к поставке, товарный знак и модель товара отсутствует. 

4. Технические характеристики
- Станина должна быть жесткой и компактной конструкции
- Расстояние между центрами – 1000 мм
- Максимальный диаметр точения – 500 мм
- Диаметр отверстия в шпинделе – 38 мм
- Максимальная скорость вращения шпинделя – 3000 об./мин.
- Постоянная скорость резания в продольном и поперечном направлениях
- Бесступенчатое изменение оборотов шпинделя
- Наличие устройства цифровой индикации (УЦИ) с указателем числа оборотов
шпинделя
- Диаметр патрона -160 мм (не менее)
- Точность перемещения рабочего инструмента – 0,02 мм (не менее)
- Ход верхних салазок – 90 мм (не менее)
- Нарезание метрической и дюймовой резьбы
- Мощность двигателя/напряжение  - 4 кВт/380 В
- Ход пиноли задней бабки – 120 мм (не менее)
- Длина станка – 2000 мм (не более)
- Вес станка – 900 кг (не более)

5.  Стандартный набор комплектующих:

- Патрон 3-х кулачковый, стальной 160 мм (не менее)
- Комплект незакаленных кулачков для 3-х кулачкового патрона
- Патрон 4-х кулачковый, стальной 160 мм (не менее)
- Центр неподвижный
- Упор быстросменный в шпиндель
- Центр подвижный
- УЦИ 3-х осевое
- Набор сменных шестерней
- Держатель инструмента 4-х позиционный
- Люнеты (подвижный и неподвижный)
- Защита рабочей зоны станка
- Тормоз ножной
- Освещение галогенное
- Микрометрический упор продольного хода
- Втулки конические переходные для установки в шпиндель
- Втулки конические переходные для установки в пиноль задней бабки     

6. Общие требования к приобретаемому оборудованию:
Поставляемое оборудование должно соответствовать:
· требованиям настоящего технического задания;
· требованиям к безопасности в соответствии с действующими нормами Российской Федерации; 
· требованиям законодательства, в том числе: Постановлению Правительства РФ от 13.08.1997 № 1013 «Об утверждении перечня товаров, подлежащих обязательной сертификации, и перечня работ и услуг, подлежащих обязательной сертификации»;
· нормативно-технической документации, действующей на территории Заказчика.
Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми,  серийно изготавливаемыми, не бывшими в эксплуатации, не восстановленными, не имеющие дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными, не поврежденными, не прошедших восстановление потребительских свойств, участие в демонстрационных залах и на выставках, не имеющие каких-либо ограничений  (залог, запрет, арест, и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы, соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.
Станок должен быть рассчитан на применение в единичном и серийном производствах.

Параметры электрического тока:
380 В ± 10%, 3ф, 50 Гц
Требования к условиям эксплуатации:
· Температура, нормальные производственные условия +10 °С…+35 °С.

Требования к смазочным материалам:
· В паспорте на оборудование должны быть указаны взаимозаменяемые типы масел и других расходных материалов, а также рекомендации на их замену.

Совместно со станком Поставщик поставляет Заказчику:
Необходимые приспособления, специнструмент, оснастку, установочные башмаки, анкерные болты и т.п. для монтажа оборудования.


7. Требования к предложению.
      В предложении должны быть представлены подробные технические характеристики станка, которые должны быть не хуже указанных в техническом задании.
      В предложении должны быть указаны наименование оборудования с указанием товарного знака и модели товара, производитель и страна происхождения товара.

8. Требования к Поставщику.
Поставщик должен обеспечить шеф-монтажные и пусконаладочные работы на площадке Заказчика. Сроки проведения  указанных работ согласовываются дополнительно с Заказчиком.
9. Приемка оборудования.
При окончательной приёмке оборудование должно быть подвергнуто приемосдаточным испытаниям на площадке Заказчика.
Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемосдаточных работ.
 10.  Порядок формирования цены
       Цена договора включает в себя: НДС, доставка до склада Заказчика, расходы на шеф-монтаж и пуско-наладку, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект технической документации на русском языке, уплаты таможенных пошлин (при необходимости), налогов и других обязательных платежей.
      11. Форма, сроки и порядок оплаты товаров, работ, услуг
100% оплата в течение 10 рабочих дней с даты подписания акта пуска Оборудования в эксплуатацию.       
      12. Место поставки продукции
      Москва, ул. Генерала Белова, д. 14, силами и средствами Поставщика.
       13. Сроки поставки оборудования
       Начало поставки - с даты подписания договора, окончание поставки – в течение 1,5 месяцев с даты подписания договора.
       
Начальник подразделения                                                                             А.И. Акулинин
Исполнитель                                                                                                   А.Б.Щербаков


